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1. UVODNI PODATKI

Upravljavec IED naprave, ki je predmet te ocene moznosti onesnaZenja tal in
podzemne vode (nadalje: OMO):

GABRIJEL ALUMINIUM d.o.0., Pod jelSami 7, 1290 Grosuplje

Lokacija IED naprave, ki je predmet te OMO: Pod jelSami 7, 1290 Grosuplje

Odgovorni osebi:
direktorja Marko Arzen$ek in Andrej Pezdirc, vsak s samostojnim zastopanjem

IED naprava:

Oznaka | Opis naprave z IED dejavnostjo
naprave

2.6 Naprava za povrSinsko obdelavo kovin ali plasticnih materialov z
uporabo elektrolitskih ali kemi¢nih postopkov, kjer skupen volumen kadi,
v katerih poteka obdelava, presega 30 m3

PovrSinska obdelava aluminijastih izdelkov se izvaja v tehnoloSkem procesu, ki poteka
na vodni osnovi oziroma z uporabo vodnih raztopin, pri katerem se aktivnosti oz.
posamezne faze procesa izvajajo zaporedno — v obstojeCem stanju na dveh
avtomatskih linijah za povrsinsko obdelavo, po spremembi v obratovanju naprave pa na
treh avtomatskih linijah za povrsinsko obdelavo. Linije v obstojeCem in bodoCem stanju
sestavljajo delovne in izpiralne kadi. Posamezne faze procesa v delovnih kadeh se
izvajajo s tehniko potapljanja ali sprejanja obdelovancev iz aluminija v razlicne delovne
raztopine, pri ¢emer si faze procesa sledijo tako, da se povrSine obdelovancev najprej
ocistijo in pripravijo za postopek povrSinske za$cite (vroCe razmascCevanje, luzenje,
svetlenje, poliranje), sledi postopek povrsinske zascite — anodna oksidacija, v zaklju¢ni
fazi pa se anodno oksidirane obdelovance barva z vodnimi barvami v ustrezne barvne
nianse ter na koncu zatesni ustvarjeni oksidni sloj (postopek siliranja).

Glavna procesna faza povrSinske obdelave je postopek anodne oksidacije, ki poteka
kot elektrokemiCni proces oksidacije povrSine obdelovancev iz aluminija s pomocjo
enosmernega elektricnega toka, ki se ga pretvarja iz izmeniCnega z usmerniki. Pri tem
postopku na povrsini obdelovancev nastane kompaktna oksidna plast, ki je trdna in



obstojna proti obrabi. I1zvaja se v 15 - 20 % vodni raztopini Zveplove kisline. Postopek
poteka pri sobni temperaturi.

Upravljavec v obstoje¢em stanju obratuje z napravo zmogljivosti 84,45 m® volumna
delovnih kadi, nacrtuje pa vecjo spremembo, s katero se bo zmogljivost povecala na
304,92 m?® volumna delovnih kadi, ki jo bo dosegel s postavitvijo nove, tretjie avtomatske
linije za anodno oksidacijo 3 ter poveCanjem zmogljivosti dveh obstojecih linij za
anodno oksidacijo — liniji 1 in 2, kot je prikazano v tabeli v nadaljevanju:

Tabela 1: Prikaz obstojeCe zmogljivosti in zmogljivosti naprave po spremembi

Zmogljivost naprave za povrSinsko obdelavo, podana kot
Naprava za povrSinsko obdelavo | prostornina kadi, v katerih poteka povrSinska obdelava
Gabirijel Aluminium d.o.o. obdelovanceyv iz aluminija.... v m3

Obstoje€a zmogljivost Zmogljivost po spremembi

Volumen kadi z  delovnimi
raztopinami na Avtomatski liniji za | 57 99,55
anodno oksidacijo 1

Volumen kadi z  delovnimi
raztopinami na Avtomatski liniji za | 27,45 33,92
anodno oksidacijo 2

Volumen kadi z  delovnimi

raztopinami na Avtomatski linijiza | 0 171
anodno oksidacijo 3
SKUPNO: 84,45 304,47

V nadaljevanju je v treh tabelah prikazano obstojeCe in bodoCe stanje naprave za
povrsinsko zasCito z vidika delovnih kadi, ki predstavljajo zmogljivost IED naprave, pri
¢emer so z modro pisavo oznacene novosti:

Tabela 2: Prikaz obstojeCe zmogljivosti N1 in zmogljivosti po spremembi

OBSTOJECE | BODOCE

Avtomatska linija za anodno oksidacijo 1 Volumen kadi, v katerih poteka
obdelava, v m®

Kad za vroCe razmasCevanje 6,7 7,51
Kad za luzenje 7,5 8,58
Kad za luzenje 5,25 6,01
Kad za kemi¢no poliranje - 9,18
Kad za svetlenje 4.5 5,15
Kad za anodno oksidacijo 7,5 8,58
Kad za anodno oksidacijo 7,5 8,58
Kad za anodno oksidacijo - 8,58
Kad za barvanje / pasivacijo - 5,75
Kad za barvanje - 5,75
Kad za hladno siliranje 5,25 -
Kad za vroce siliranje 6,4 25,88
Kad za vroce siliranje 6,4 -
SKUPNO: 57 99,55




Tabela 3: Prikaz obstojeCe zmogljivosti N2 in zmogljivosti po spremembi

OBSTOJECE | BODOCE

Avtomatska linija za anodno oksidacijo 2

Volumen kadi, v katerih poteka
obdelava, v m3

Kad za vro€e razmasCevanje 2,05 2,06
Kad za luzenje 1,65 1,88
Kad za luzenje 1,65 1,56
Kad za kemi¢no poliranje / elektrokemiéno poliranje 3,85 4,38
Kad za svetlenje-alkalno 1,65 -
Kad za svetlenje-kislo 1,3 1,88
Kad za anodno oksidacijo / trdo anodno oksidacijo 2,2 2,75
Kad za anodno oksidacijo / trdo anodno oksidacijo 2,15 2,75
Kad za anodno oksidacijo / trdo anodno oksidacijo 2,15 2,75
Kad za elektrobarvanje / nevtraliziranje 2,2 2,44
Kad za barvanje 1,8 2,03
Kad za barvanje 1,8 2,8
Kad za hladno siliranje 3 -
Kad za vroce siliranje - 6,64
SKUPNO: 27,45 33,92

Tabela 4: Prikaz obstojeCe zmogljivosti N5 in zmogljivosti po spremembi

Avtomatska linija za anodno oksidacijo 3

BODOCE

Volumen kadi, v katerih poteka
obdelava, v m3

Kad za luzenje 3,99
Kad za svetlenje 3,71

Kad za vro¢e razmas¢evanje 6,84
Kad za luzenje 9,12
Kad za luzenje 9,12
Kad za luzenje 7,98
Kad za svetlenje 3,42
Kad za anodno oksidacijo 10,83
Kad za anodno oksidacijo 10,83
Kad za vroce siliranje 6,84
Kad za vroce siliranje 6,84
Kad za vroce siliranje 6,84
Kad za vroce siliranje 6,84
Kad za vro¢e razma$cevanije 6,84
Kad za luZenje 4,56
Kad za kemi¢no poliranje 4,56
Kad za kemi¢no poliranje 4,56
Kad za svetlenje 3,7

Kad za anodno oksidacijo 10,83
Kad za anodno oksidacijo 10,83
Kad za nevtraliziranje 6,84
Kad za barvanje 6,84
Kad za barvanje 3,99




BODOCE

Volumen kadi, v katerih poteka
obdelava, v m3

Avtomatska linija za anodno oksidacijo 3

Kad za barvanje 3,99
Kad za barvanje / elektrobarvanje 5,13
Kad za barvanje 5,13
SKUPNO: 171,00

ZemljiS€e, na katerem se nahaja IED naprava za povrSinsko obdelavo v obstojec¢em in
bodocCem stanju: parcelna Stevilka 164/18, k.o. 1783 Grosuplje — naselje.

Obmocje naprave se ne nahaja na vodovarstvenem obmocdju.
Prikaz obmocja naprave je podan na sliki v nadaljevanju.

Obmocje IED naprave:
zem. parc. 164/18, k.o.
1783 Grosuplje-naselje

Slika 1: obmocje IED naprave za povrSinsko zasc€ito aluminija s postopkom anodne
oksidacije (vir podlage: Atlas okolja, ARSO, jul. 2022)

2. ZAKONSKE PODLAGE

Ta ocena moznosti onesnazenja tal in podzemne vode je izdelana v sklopu vloge za
vecjo spremembo okoljevarstvenega dovoljenja iz 1. toCke Cetrtega odstavka 119. Clena
Zakona o varstvu okolja (Uradni list RS §t. 44/22), katere sestavni del je v skladu s
Cetrtim odstavkom 112. ¢lena Zakona o varstvu okolja (Uradni list RS &t. 44/22) tudi
ocena moznosti onesnazenja tal in podzemne vode ali delno izhodis€no porocilo.



Vsebina ocene moznosti onesnazenja tal in podzemne vode je dolo¢ena v 9. in 11.
Clenu Uredbe o vrsti dejavnosti in naprav, ki povzrocajo industrijske emisije (Uradni list
RS $t. 68/22) — nadalje: IED uredba.

Glede na to, da ocena moznosti onesnazenja tal in podzemne vode za obstojeCo IED
napravo Se ni bila potrjena, hkrati pa je bila skladno z 286. ¢lenom ZVO-2 potrebna
predloZitev ocene mozZnosti onesnazenja tal in podzemne vode za obstojeCe stanje do
28. novembra 2022, istoCasno pa poteka upravni postopek vecje spremembe OVD, pri
katerem je sestavni del vloge ocena moznosti onesnazenja tal in podzemne vode za
novo oz. spremenjeno stanje, ta dokument vsebuje:
oceno moznosti onesnazenja tal in podzemne vode za bodoce stanje, ki je predmet
vloge za vecjo spremembo naprave, ki vkljuCuje opredelitev nacrtovanih ukrepov,
sprejetin za preprecitev onesnazenja tal ali podzemne vode, izdelano s smiselno
uporabo doloc¢b iz 7. ¢lena IED uredbe, ter ugotovitev, ali in kje bi lahko priSlo do
njihovega namernega ali nenamernega izpusta ob upoS$tevanju lastnosti tal in
podzemne vode na obmocju naprave,
oceno moznosti onesnazenja tal in podzemne vode in porocilo o pregledu tehnicnih
ukrepov za prepre€evanje onesnazevanja tal in podzemne vode na obmocju podjetja
Gabrijel Aluminium d.o.o., ki se nanasa samo na obstojeCe stanje, za katero je bilo
mogoce izvesti tehnicni pregled.

3. SEZNAM NEVARNIH SNOVI

izpuS€a na obmocju naprave zaradi izvajanja |IED dejavnosti, je podan v Prilogi 1 k temu
OMO za bodoce stanje in v Prilogi 3 za obstojeCe stanje in je izdelan na podlagi
podatkov o:
» surovinah: to so barve za kemicno ali elektrokemi¢no barvanje, ki penetrirajo v
pore aluminijevega oksida in s tem postanejo sestavni del obdelovancev,
» pomoznih materialov: kemikalije, potrebne za obratovanje naprave za povrSinsko
zascito.

Pri izdelavi seznama nevarnih snovi nismo obravnavali izdelkov in stranskih produktov z
vsebnostjo nevarnih snovi, ker se v napravi ne proizvajajo. V napravi se ne proizvaja
nobena nevarna snov, zato proizvajanja nevarnih snovi in posledi¢no tudi proizvajanja
zadevnih nevarnih snovi v nadaljevanju te OMO ne obravnavamo.



Edini izdelki, ki se proizvajajo v napravi, so anodno oksidirani obdelovanci iz aluminija,
to so kosi aluminija, ki imajo na povrsini visoko odporno oksidno plast nenevarnega
aluminijevega oksida v doloCenem barvnem odtenku, zato ne gre za izdelke z
vsebnostjo nevarnih snovi. Stranski produkti v napravi ne nastajajo.

4. SEZNAM ZADEVNIH NEVARNIH SNOVI (ZNS)

Seznam zadevnih nevarnih snovi je izdelan na podlagi seznama nevarnih snovi,
upostevaje njihove lastnosti, kot so sestava, agregatno stanje (trdno, tekoce in plinasto),
topnost, strupenost, nevarnost, mobilnost, obstojnost in biorazgradljivost, ter njihova
koli¢ina, ki se skladiSCi, uporablja ali proizvaja v napravi ali izpus€a na obmodcju
naprave, in je podan v Prilogi 2 k temu OMO za bodo€e stanje in v Prilogi 4 za
obstojece stanje.
Seznam zadevnih nevarnih snovi iz Priloge 2 in Priloge 4 k tej OMO vkljuCuje:
» podatke o najvedji letni prisotnosti posamezne zadevne nevarne snovi;
» podatke o koli¢inah posamezne zadevne nevarne snovi na obmocju naprave ali
njenih delov in
» ugotovitev, ali najveCja letna prisotnost posamezne zadevne nevarne snovi
presega pragove iz Priloge 3 Uredbe o vrsti dejavnosti in naprav, ki povzrocajo
industrijske emisije (Uradni list RS §t. 68/22).

5.UGOTOVITVE IN OPIS MOZNOSTI ONESNAZENJA TAL IN
PODZEMNE VODE Z ZADEVNIMI NEVARNIMI SNOVMI ZA
BODOCE STANJE

5.1. Navedba obmocja naprave ali njenih delov, na katerem se bo posamezna
zadevna nevarna snov skladiscila, uporabljala, proizvajala ali izpuscala

Navedba obmocij, na katerih se bo posamezna zadevnha nevarna snov v sklopu
nameravane spremembe v obratovanju naprave skladid€ila ali uporabljala, je podana v
tabeli v nadaljevanju. Zadevne nevarne snovi se ne bodo proizvajale, zato opredelitve
do obmodij proizvajanja v spodnji tabeli ni.

Prav tako ne bo izpus€anja posameznih zadevnih nevarnih snovi, ker ne bo odvajanja v
tla ali podzemne vode oziroma ne bo nobenega odvajanja tekoCin ali odpadnih
industrijskih vod iz obmocja naprave, v sklopu nameravane spremembe pa se uredi tudi
pokrito obmocje (na obmodju prizidka na juzni strani stavbe) za dostavo in razkladanje



ter preCrpavanje kemikalij, skupaj s sistemom zajemanja morebitnih razlitij v Casu
razkladanja ali preCrpavanja, tako da morebitna razlitja ne bodo mogla preiti v zunanje
okolje.

Tabela 5: Navedba obmodij, na katerih se posamezna zadevna nevarna snov skladisci
ali uporablja

Komercialn Mesto skladiS¢enja in
Zadevna oime Mesto uporabe najvecja skladiséena
nevarna zadevne koli€ina v kg
snov nevarne Oznaka kadi na linijah za povrsinsko Sk4 Sk5 Sk6
sSNovi obdelavo, kjer se bo kemikalija uporabljala
ZNSA1 Alficolor 120
680 N2.9 N5.25
ZNS2 Alficolor 360
677 N5.25
ZNS3 Correction 350
solution 681 N2.9 N5.25
ZNS4 Alficolor 210
699 N2.9 N5.25
ZNSS5 | Sanodal N1.9, | N2.10, N5.23, N5.24,
Deep Black | \110 | N2.11 N5.26 25
H3LW ’ ’ '
ZNS6 Sanodure
Bronze N2.11 N5.26 10
2LW
ZNS7 | Sanodal N2.10, N5.23, N5.24, 100
Gold 4N N2.11 N5.26
ZNS8 Amonijacna N1.9, N2.9, N5.10, N5.11, 150
voda 25% N1.10, N2.10, N5.12, N5.13,
N1.11 N2.11, N5.22, N5.23,
N2.12 N5.24, N5.25,
N5.26
ZNS9 | Acticide N1.9, N2.10, N5.22 50
MW N1.10 N2.11
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5.2. PODATKI O ZMOGLJIVOSTI SKLADISC ZA POSAMEZNE ZADEVNE NEVARNE
SNovVI

Tabela 6: Podatki o zmogljivosti skladiS¢ za ZNS

) . Skladis¢enje
Zadevna nevarna Komercialno ime zadevne " .

, Zmogljivost skladis¢enja ) .

snov nevarne snovi Tip embalazne enote
ZNS

ZNS1 Alficolor 680 120 kg 30 kg kantica
ZNS2 Alficolor 677 360 kg 30 kg kantica
ZNS3 Correction solution 681 350 kg 35 kg kantica
ZNS4 Alficolor 699 210 kg 35 kg kantica
ZNS5 Sanodal Deep Black H3LW | 25 kg 25 kg vre€a
ZNS6 Sanodure Bronze 2LW 10 kg 2 kantici (sodcka)
ZNS7 Sanodal Gold 4N 100 kg 4 vrecCe po 25 kg
ZNS8 Amonija¢na voda 25% 150 kg 50 kg hobok
ZNS9 Acticide MW 50 kg 25 kg kantica

5.3. OPIS NACINA SKLADISCENJA IN UPORABE, VKLJUCNO Z NAVEDBO VSEH
TRANSPORTNIH POTI VSAKE OD ZADEVNIH NEVARNIH SNOVI NA
OBMOCJU NAPRAVE, IN OPIS NASTAJANJA ALI IZPUSCANJA TEH SNOVI
NA OBMOCJU NAPRAVE

A) Opis nacina skladis€enja:

ZNS1 do ZNS4 se bodo skladiscile v skladis€u Sk5 v lovilnih skledah, postavljenih na
tla skladisca, ter vsaka po 25 | ali 30 |, kot je prikazano v tabeli iz tocke 5.2 te OMO. Stiri
lovilne sklede bodo namensko izdelane glede na velikost kantic za ZNS.

Tip lovilne sklede, kot bodo uporabljene za vsako od ZNS 1 — ZNS4, je prikazan na
spodnji sliki:

Slika 2: Prikaz lovilne skladis&ne posode
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V Sk5 se bo skladis€ila tudi ZNS9, ker je njen pH med 3 in 4. Za njeno skladiSCenje je
predvidena manjSa lovilna skleda, kakrSna je na zgornji sliki za ZNS1-4, le da bo
nekoliko manjsa, prilagojena za velikost dveh 25 | kantic.

SkladisCe Sk 5 se izvede na nacin, kot je prikazan na spodnjem shematskem prikazu
tlorisa skladis¢a (vhod v skladis€e bo z juzne strani med obema vrstama IBCjev), pri
¢emer bodo ZNS1 — ZNS4 zadaj za desno vrsto Stirih IBC vsebnikov:

Prostor za ostale _ _
kemikalije v mali premicni Elémputeznl Omara za prvo pomod
embalaz in zascitna sredstva
Lovilna skleda
za ZNS9
Lowvilna kineta s

— @ redetko.

G ﬁ Prostor za &tiri

lovilne sklede
nagibi tal “ za ZNS1-ZNS4

proti
kinetam

TS

AN /
N/

oprema

Osem paletnih
mest za IBC-je,
postavijene na
lovilne sklede z
nosilno resetko

Slika 3: Prikaz Sk5 in obmodij skladis€enja ZNS1- ZNS4 in ZNS9

ZNS5 — ZNS7 se bodo skladiscile na manjSem regalu v Sk4, kjer bodo imele dolo¢eno
in oznaceno svoje mesto.

ZNS 8 se bo skladiS¢ila v skladiSéu Sk6, ki bo izvedeno na enak nacin kot Sk5, le da
bo nekoliko ozje 0z. manjSe, s Stirimi paletnimi mesti za IBC vsebnike na desni strani
prostora, na levi strani in naravnost glede na vhodd v skladiiS¢e pa bo prostor za
skladis¢enje manjsih premi¢nih embalaznih enot, kjer bo dolo¢em prostor tudi za ZNS8.
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B) Opis naCina uporabe ZNS in obrazlozitev postopka doloCitve najvecje letne

prisotnosti zadevnih nevarnih snovi:

Porabe ZNS v tej tocki se nanasajo na obdobje enega leta.

ZNS1 in ZNS2 sta elektrobarvi. Elektrobarvo se nastavi v kad samo enkrat in potem
obratuje stalno brez menjav.

ZNS1:

Nastavitvena koli€ina elektrobarve ZNS1 na liniji 2 je 190 kg. ZNS1 bo nastavljena
samo na liniji 2; elektrobarva je na liniji 2 v kadi N2.9 Ze nastavljena in se je po
spremembi v obratovanju naprave ne bo zavrglo in ponovno nastavljalo. Koli¢ina za
ojaCevanje v kadi N2.9 bo letno 10 - 20 kg. Povprecna dejanska skladiS¢ena koli¢ina bo
60 kg; zmogljivost skladis¢enja bo 120 kg.

Ojacevanje delovne raztopine z elektrobarvo ZNS1 se bo izvajalo tudi z ZNS3; koli¢ine
so podane spodaj pri obravnavi ZNS3.

Ce se bo v kadi N5.25 izvajalo elektrobarvanje, se bo za nastavitev delovne raztopine
za elektrobarvanje porabilo 30 kg ZNS1 in 350 kg ZNS2. Koli¢ina za ojaCevanje
elektrobarve z ZNS1 v kadi N5.25 bo letno nekaj kg oz. do 10 kg.

Najvecja letna prisotnost ZNS1: 190 kg nastavitvena koli¢ina v kadi N2.9 + 20 kg za
ojaCevanje v kadi N2.9 + 30 kg nastavitvena koliCina v kadi N5.25 + 10 kg za ojaCevanje
v kadi N5.25 + 120 kg zmogljivost skladis€enja = 370 kg / leto.

Ko bo prislo do kon&anja projekta z elektrobarvo ZNS1, se bo kad izpraznila, delovno
raztopino elektrobarve se bo oddalo kot odpadek ter v tej kadi (N2.9) pripravilo delovno
raztopino za nevtraliziranje.

ZNS2:

ZNS2 bo na liniji 5, ko ali ¢e se bo v kadi N5.25 nastavilo elektrobarvo: letha poraba
sveze elektrobarve v letu nastavitve bo vecCja, v nadaljnjih letih pa bo vezana na
ojaevanje delovne raztopine. Ojacevanje delovne raztopine z elektrobarvo ZNS2 se bo
izvajalo tudi z ZNS3; koli¢ine so podane spodaj pri obravnavi ZNS3.

Zmogljivost skladis€enja ZNS2 bo 360 kg. Povpre¢na dejanska koli¢ina skladiS¢ene
ZNS2 bo 60 kg.

Najvecja letna prisotnost: 350 kg nastavitvena koli€ina v kadi N5.25 + 140 kg za
ojatevanje + 360 kg zmogljivost skladiS¢enja ZNS 2 = 850 kg /leto.
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ZNS3:

Za ojaCevanje delovne raztopine z ZNS1 se bo predvidoma porabilo 140 kg ZNS3. Za
ojaCevanje delovne raztopine z ZNS2 se bo predvidoma porabilo 280 kg ZNS3. ZNS3 je
korektura koncentracije kositra, ki se v procesu porablja. Na eno ojaCevanje delovnih
raztopin z ZNS1 in ZNS2 se bo porabilo cca. 20 kg. Zmogljivost skladis€enja ZNS3 bo
350 kg. Povpre¢na dejanska koli¢ina skladis¢ene ZNS3 bo 70 do 140 kg.

Najvecja letna prisotnost ZNS3: 140 kg za ojaCevanje za linijo 2 + 280 kg za ojaevanje
za linijo 5 + 350 kg zmogljivost skladis¢enja = 770 kg / leto.

ZNS4:

Za ojaCevanje delovne raztopine z ZNS2 se bo predvidoma porabilo do 280 kg ZNS4.
ZNS4 se uporablja za enakomerno nanaSanje elektrobarve z ZNS2 in se v procesu
porablja. Na eno ojaCevanje delovne raztopine z ZNS2 se bo porabilo cca. 10 kg.
Zmogljivost skladis¢enja ZNS4 bo 210 kg. PovpreCna dejanska koli¢ina skladiS¢ene
ZNS4 bo 70 kg.

Najvecja letna prisotnost ZNS4: 280 kg za ojaCevanje za linijo 5 + 210 kg zmogljivost
skladiS¢enja = 490 kg / leto.

ZNSS:

ZNS5 je barva, s katero se pripravlja vodno raztopino za namen barvanja s tehniko
potapljanja ali s tehniko sprejanja. ZNS5 se lahko doda v eno od kadi N1.9, N1.10,
N2.10, N2.11, N5.23, N5.24, N5.26. Nastavitvena koli¢ina za najvecjo kad N1.9 (5.750
) je 4 kg. Letno je predvidenih cca. 10 nastavitev; ¢e za nastavitev upoStevamo samo
najvecjo kad, je to 40 kg na leto, za ojaCevanje pa se porabi 10 kg na leto (op.: za
izracun najvecje letne uporabljene koliCine smo uporabili najve€jo kad; katera izmed
kadi kadi N1.9, N1.10, N2.10, N2.11, N5.23, N5.24, N5.26 bo dejansko uporabljena za
neko konkretno posamezno nastavitev pa bo odloCil vodja proizvodnje skupaj s
tehnologi dan ali dva pred nastavitvijo; odloCitev bo temeljila na tem, katere kadi bodo
zasedene s projektom, ki Se poteka in jih torej ne bo mogocCe izprazniti, na velikosti
obdelovancev, ter obseznosti projekta, za katerega se bo izvedlo nastavitev). Na
skladi¢u bo ena 25 kg vreéa barve. Ce bi prislo do situacije, ko bi bilo v enem letu ved
kot deset nastavitev, npr. petnajst do novembra ali decembra in s tem do porabe barve
75 kg, bi se pred koncem leta naroCilo Se eno vreco, tako da bi bila v takem primeru
skupna letna prisotnost 100 kg na leto.

ZNS6:

ZNS6 je barva, s katero se pripravlja vodno raztopino za namen barvanja s tehniko
sprejanja - barva se bo uporabljala v kadeh N2.11 in N5.26, kjer se bo izvajalo barvanje
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s tehniko sprejanja. To bo omogocalo, da bo volumen delovne raztopine znatno manjsi
kot v kadeh s potapljanjem, kjer je volumen delovne raztopine za 10 — 15% manjsi od
volumna delovne kadi. V delovni kadi N2.11 bo volumen delovne raztopine do cca. 300 |
(volumen kadi 2800 1), v delovni kadi N5.26 pa bo volumen delovne raztopine do cca.
500 | (volumen kadi 5130 I). Za pripravo delovne raztopine barve ZNS6 bo za kad N2.11
nastavitvena koliCina 45 g barve, za pripravo delovne raztopine barve za kad N5.26 pa
75 g. Letno bo okrog 50 nastavitev (skupno za N2.11 in N5.26) s porabo barve do cca.
5 kg. Barva je pakirana v kanticah oz. sodckih po 5 kg (znotraj sod¢ka je Se v plasticni
vredi), naenkrat se naro¢a po dve kantici. Ce se bo v tekoem letu porabilo zadnjih 5 kg
barve iz zaloge, se lahko zgodi, da se $e pred koncem leta narocCi novi dve kantici vsaka
po 5 kg, kar pomeni letno prisotost 15 kg.

ZNST7:

ZNS7 je barva, s katero se pripravlja vodno raztopino za namen barvanja s tehniko
potapljanja ali s tehniko sprejanja. Barva se lahko doda v eno od kadi N2.10, N2.11,
N5.23, N5.24, N5.26. Za najvecjo kad N5.23 (3990 1) je nastavitvena koli€ina 34 kg.
Letno bo &tiri do Sest nastavitev, kar pomeni 204 kg, oziroma manj, ker so ostale kadi
manjse, za ojacevanje pa se porabi Se do cca. 145 kg letno, skupno je lahko porabe do
cca. 350 kg (op.: za izraCun najvecje letne uporabljene koli¢ine smo uporabili najvecjo
kad; katera izmed kadi N2.10, N2.11, N5.23, N5.24, N5.26 bo dejansko uporabljena za
neko konkretno posamezno nastavitev pa bo odloCil vodja proizvodnje skupaj s
tehnologi dan ali dva pred nastavitvijo; odloCitev bo temeljila na tem, katere kadi bodo
zasedene s projektom, ki Se poteka in jih torej ne bo mogocCe izprazniti, na velikosti
obdelovancev, in obseznosti projekta, za katerega se bo izvedlo nastavitev). Na zalogi
so do Stiri vreCe po 25 kg, zato smo kot letno prisotnost upostevali 450 kg.

ZNS8:

ZNS8 se v razred&eni obliki (2,5%) uporablja za korekcijo pH v kadeh za barvanje in
elektrobarvanje ter vrocCe siliranje. Korekcijo pH v kadeh za barvanje in elektrobarvanje
se bo dodajalo ro¢no, v kadi za vrocCe siliranje pa z avtomatskim doziranjem. Roc¢no
doziranje: zaposleni v laboratoriju pripravijo desetkratno razred&enje iz 25% amonijacne
vode na 2,5% amonijatno vodo ter slednjo enkrat do trikrat na dan ro¢no zlijejo
povprecno po cca. pol litra v posamezno delovno kad z barvo ali elektrobarvo.
RazredCena amonijatna voda za avtomatsko doziranje na kadi za vrocCe siliranje se bo
pripravljala na dveh dozirnih obmog¢jih — dozirno obmoc¢je za liniji 1 (N1) in 2 (N2) in
dozirno obmocdje za linijo 3 (N5). 2,5% amonijaCna voda se bo avtomatsko pripravljala iz
25% raztopine amoniacne vode v 144 | dozirni posodi na naslednji nacin: na odprtino
(po odvitju pokrova) 45 | (50 kg) hoboka s 25% amonijano vodo se bo privilo t.i.
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pripravljalno grupo, ki bo glede na potrebe linij oz. dozirne posode z 2,5% amoniacno
vodo avtomatsko odvzemala svezo vodo (iz zalogovnika DEMI vode iz reverzne
osmoze) in jo v ustreznem razmerju meSala z 25% amoniacno vodo ter s tako
pripravljeno 2,5% raztopino amoniaCne vode polnila 144 litrsko dozirno posodo, iz
katere se bo 2,5% raztopina amoniacne vode v popolnoma zaprtem sistemu dozirala na
kadi za vroce siliranje.

Volumen delovnih kadi (barvanje, elektrobarvanje, vro€e siliranje), v katere se dodaja
2,5% amonijacno vodo, se bo z namneravano spremembo povecal iz 20,07 m3 na
103,73 m3. Sedanja letna poraba 25% amonijacne vode je okrog 100 kg. Na podlagi
povec€anja volumnov delovnih kadi sklepamo, da bo po novem letna poraba okrog 500
kg. Na zalogi bodo lahko do trije 50 kg hoboki 25% amonijacne vode. Naenkrat se
naroa po dva hoboka. Novo naroéilo se izvede, ko je na zalogi en hobok. Ce bo to
koncem leta, bo lahko porabliena letna kolicina 450 oz. do konca leta 500 kg in
skladi$¢ena koli¢ina 100 kg, kar pomeni letno prisotnost 600 kg.

ZNSO9:

ZNS9 je biocid, ki se dodaja v ¢rno barvo Sanodal Deep Black MLW. Ta se bo sicer
lahko uporabljala v vseh kadeh, ki so predvidene za barvanje (N1.9, N1.10, N2.10,
N2.11, N5.22, N5.23, N5.24, N5.25, N5.26), vendar pa se bo ZNS9 dodajala samo v
tiste kadi, kjer bo barva Sanodal Deep Black MLW nastavljena bolj dolgoro¢no (na tretji
liniji bo to kad N5.22).

Letna poraba v obstojeem stanju je 10 kg, na podlagi pove€anja volumnov kadi z
dolgoro¢no nastavljeno ¢rno barvo se ocenjuje letno porabo 50 kg, na zalogi je lahko do
50 kg, kar v primeru nabave nove zaloge koncem leta pomeni letno prisotnost 100 kg.

C) Opis nastajanja ali izpus€anja ZNS na obmodju naprave:

ZNS1, ZNS2, ZNS3, ZNS4, ZNS5, ZNS6, ZNS7, ZNS8 in ZNS9 ne nastajajo, pac pa se

'S H

Glede na definicijo »izpuS€anja zadevnih nevarnih snovi v okolje« iz 2. ¢lena IED
uredbe, ki doloCa, da je izpuS€anja zadevnih nevarnih snovi v okolje emisija zadevnih
nevarnih snovi v tla ali podzemne vode, ki je lahko posledica:
» izrednih dogodkov, ali
» postopkov normalnega obratovanja kot so:
o dostava,
o prec€rpavanje,
o vzdrzevanje talnih povrsin,
o odvajanje,
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o izpiranje,

o izcejanje,

o razlitje ali razsutje zadevnih nevarnih snovi
v ali na nezascitena tla ali v vode ali pronicanje skozi poskodovane talne povrsine v tla
ali v vode,

lahko kot izpuS€anje ZNS1, ZNS2, ZNS3, ZNS4, ZNS5, ZNS6, ZNS7, ZNS8 in ZNS9
obravnavamo samo izredne dogodke, saj bo v sklopu normalnega obratovanja:

- dostava urejena na nacin, opisan pod 5.3 D), tako da izpuS€anje ZNS v povezavi
z dostavo ZNS ne bo mozno,

- precCrpavanja ZNS ne bo (bo precCrpavanje Zveplove kisline in natrijeve luzine, ki
nista ZNS, precCrpavanje pa bo urejeno na plos¢adi za razkladanje, ki bo hkrati
tudi pretakaslisce),

- vzdrZevanje talnih povrsin se bo izvajalo z rednimi letnimi tehniCnimi pregledi in v
primeru ugotovljenih pomanijkljivosti oz. potreb izvedlo sanacijo,

- odvajanja ZNS ne bo,

- izpiranja in izcejanja ZNS ne bo, ker bodo ZNS ves €as od dostave, skladiS€enja
in uporabe znotraj zaprte stavbe in ne bodo izpostavljene padavinam,

- razlitja ali razsutja zadevnih nevarnih snovi izven stavbe ne bo, ker bo dostava
urejena na nacin, opisan pod 5.3 D), tako da izpusCanje ZNS v povezavi z
dostavo ZNS ne bo mozno, manipulacija, skladis¢enje in uporaba ZNS pa bodo
ves Cas znotraj zaprte stavbe.

V zvezi z izpuS€anjem ZNS v primeru izrednega dogodka je zaradi predhodno opisanih
ukrepov varovanja tal in podtalnice mogoCe smiselno obravnavati samo izpuSc€anje s
pozarom, ko bi priSlo do nastanka onesnazenih pozarnih vod. V takem primeru je
predvidena izvedba sistema s premicnimi zaporami, s katerimi se bi preprecilo
izpuSCanje ZNS iz obmocja naprave.

Glede na izrac€un, izdelan s strani pooblas&ene inzenirke s podrocja pozarne varnosti v
skladu s predpisom, ki ureja arhitekturno in inzenirsko v dokumentu Delna Studija
pozarne varnosti za doloCitev zadrZevalnega sistema za zajem pozarne vode za
Gabrijel Aluminium d.o.o., Pod jel$ami 7, 1290 Grosuplje, $t. DSPV 168-07/23, avgust
2023, Feniks 2 d.o.0., ki je v Prilogi 3 k OMO, bi bil skupni volumen vseh tekocin, ki bi v
primeru pozara sestavljale pozarno vodo v stavbi za najvedji pozarni sektor skupaj s
pozarnim sektorjem z najvecjo prisotno koliino snovi, nevarnih za vodno okolje, ki sta
povezana z nedimotesnimi pozarnimi vrati, 948 m3, v primeru havarije, ki bi zajela
celotno stavbo, pa 1.089 m3, kar bo mogocCe zajeti s premicnimi zaporami vhodov v
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visini pol metra od tal, s ¢imer se bo pridobil zadrzevalni volumen 1.122 m?3 in s ¢imer
bo prepreCen vsakrSen pobeg morebitnih onesnazenih pozZarnih vod iz objekta v
zunanje okolje. Po strokovnem mnenju pooblaSene inzenirke za pozarno varnost so
tak8ne zapore ustrezna reSitev za obstojeCo stavbo upravljavca Gabrijel Aluminium
d.o.o.

Opis uporabe premicnih barier: Podjetje ima zaposlene usposobljene in organizirane v
interventne skupine, tako da so na lokaciji prisotni v vseh delovnih izmenah. Vodja
interventne skupine je odgovoren, da v primeru poveCane ogrozenosti za pojav
razvitega poZara namesti oz. odredi namestitev premiénih delov barier. Ce pride do
intervencije s strani PGD Grosuplje, nadalje vodija intervencije PGD Grosuplje odreja
stanje oz. pozicijo barier, kar lahko pomeni zaasen umik Ze postavljenih premicnih
delov barier zaradi gasilskega napada v notranjosti objekta, ter ponovna postavitev
premicnih delov barier ob umiku iz objekta.

Navodilo za uporabo in namestitev premi¢nih delov barier bo vkljueno v posodobljen
pozarni nacrt in bo vkljuéeno v program izobraZevanja in usposabljanja zaposlenih za
intervencije, prav tako bo enostavno in jasno navodilo za namestitev barier tudi
neposredno ob mestu hrambe premicnih delov barier. Vsako verzijo pozarnega nacrta
se po vsaki posodobitvi posreduje tudi PGD Grosuplje, ki bo 0 pomenu in montazi barier
Se posebej obves€eno in organizirana bo skupna vaja s PGD Grosuplje. V primeru, ko v
podjetju ni nikogar, vendar pa pride do pojava ognja, javljalniki pozara posljejo to
informacijo varnostni sluzbi, ki preveri situacijo in v primeru potrebe pozove PGD
Grosuplje. Ob prihodu PGD Grosuplje na lokacijo objekta bo vodja intervencije PGD
Grosuplje odrejal, ali in kdaj bo potrebno namestiti bariere.

D) Navedba vseh transportnih poti vsake od zadevnih nevarnih snovi na obmodju
naprave:

Dovoz ZNS1 do ZNS9 bo potekal z uvozom tovornega vozila v prizidek proizvodnega
objekta, kjer se bo izvajalo razkladanje kemikalij, ki bodo pripeljane na lokacijo v
premi¢nih embalaznih. Omenjeno obmocje bo urejeno kot betonska plosc¢ad, izvedena z
betonom z dodanim plastifikatoriem CONTOPP® Fibercompound Duremit hydro
http://213.214.3.80/main/index.php?webcode=fasercompound_duremit hydro&languag
e=english za zmanjSanje vodoprepustnosti ter preplas€ena s kemijsko odpornim epoksi
premazom. PloS¢ad bo izvedena z nagibom proti povoznim kemijsko odpornim
kanaletam, ki bodo vgrajene okrog in okrog pretakalne plos¢adi, na katero se bo
postavila avtocisterna. V primeru razlitja se bo le-to ujelo v kanalete, ki bodo povezane
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s Crpalnim jaskom precrpaliS¢a. Volumen kanalet bo 600 I, volumen Crpalnega jaska pa
100 I. V primeru razlitia se bo takoj po pojavu tekoCine v Crpalnem jasku sprozila
Crpalka, ki bo odvajala razlito teko€ino v kisle in alkalne koncentrate KTV. Z opisanim
nacinom razkladanja pod streho ter na urejeni in vodoneprepustni talni plos¢adi z
opisanim zadrzevalnim sistemom bo odpravljana vsakrSna moznost razlitia kemikalij
izven objekta oziroma stavbe.

|z razkladalne plos¢adi se bodo vse ZNS odpeljale v svoja skladiS¢a z vilicarjem, razen
ZNSG, ki jo zaposleni ro¢no odnesejo (2 kantici po 5 kg) v Sk4.

Pot viliCarja bo potekala v celoti znotraj stavbe — iz obmocja prizidka se viliCar odpelje v
proizvodni prostor, kjer je za viliCarje predvidena pot ob steni ter nato do dvigala.

Za ZNS1, ZNS2, ZNS3, ZNS4, ZNS5, ZNS7, ZNS8, ZNS9 bo transportna pot z
vilicarjem v pritli¢ju potekala po trasi, ki je prikazana na sliki v nadaljevanju, to je do
tovornega dvigala, s katerim se bodo dvignile v prvo medetazo (ZNS5-ZNS7 bodo
skladis€ene v Sk4, ki bo v prvi medetazi) ali v prvo nadstropje (ZNS1-ZNS4 in ZNS8,
ZNS9), kjer se bodo v vilicarjem prepeljale v Sk5 (ZNS1-ZNS4 in ZNS9) ali Sk6 (ZNS8).
ZNS6 se bo ro¢no odnesla po stopnicah, ki so zraven v dvigala, do Sk4 v prvi medetazi.

e=mm pot ZNS6

e not ZNS1-
ZNS5 in
ZNS7-ZNS9

P PSR vesto | ¢ EREY

50 RAZKL l\nl\iM |
ZNS 12 TOYOF NIH

VOZIL :

--------

19



Slika 4: Prikaz transportne poti ZNS1, ZNS2, ZNS3, ZNS4, ZNS5, ZNS6, ZNS7, ZNS8,
ZNS9 v pritliCju (vris na podlago: nacrti tlorisov Poseg za spremembo naprave za
povrsinsko obdelavo aluminija - Gabrijel Aluminium d.o.o., junij 2022, BWC d.o.0.)

V prvo medetazo se ZNS6 prinese po stopnicah do Sk 4 in nato od tam v laboratorij,
kjer se pripravi za uporabo za ro¢no nalivanje v delovne kadi za barvanje na linije 1, 2
ali 3, ZNS5 in ZNS7 pa se prepeljeta do vhoda v hodnik, kjer je SK4 in nato ro¢no
odnesejo v Sk4, in nato od tam v laboratorij, kjer se pripravita za uporabo za ro¢no
nalivanje v delovne kadi za barvanje na linije 1, 2 ali 3. Na linije je pot ista le v obratno
smer.

= pot ZNS6

—_— pot
ZNS5 in
ZNS7

Al g

Slika 5: Prikaz transportne poti ZNS5, ZNS6 in ZNS7 do skladiS¢a Sk4 v prvi medetazi in nato
do laboratorija v prvi medetazi (vris na podlago: nacrti tlorisov Poseg za spremembo naprave
za povrsinsko obdelavo aluminija - Gabrijel Aluminium d.o.o., junij 2022, BWC d.o.0.)

V prvo nadstropje se ZNS1, ZNS2, ZNS3, ZNS4, ZNS8 in ZNS9 prepeljejo z dvigalom
in nato v skladiS¢i Sk5 in Sk6. 1z skladis¢a Sk5 se ZNS1, ZNS2, ZNS3, ZNS4 in ZNS9
prepeljejo na linije po isti poti, kot so bile dostavljene v Sk5, oziroma se jih ro¢no
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odnese po stopnicah v prvo nadstropje in izlije v delovno kad. ZNS8 pa se iz Sk6 s
paletnim vilicarjem prepelje na mesti obmocij za avtomatsko doziranje.

I

dovoz ZNS1-ZNS4
W i ZNS9 v Sk5

e dovoz ZNS8 v Sk6

dovoz ZNS8 na
mesti avtomatskega
doziranja

Slika 6: Prikaz transportne poti ZNS1-ZNS4 in ZNS9 v Sk5 ter ZNS8 v Sk6, in transport
ZNS8 na mesti za avtomatsko doziranje kemikalij (vris na podlago: nacrti tlorisov Poseg za
spremembo naprave za povrsinsko obdelavo aluminija - Gabrijel Aluminium d.o.0., junij
2022, BWC d.o.0.)

Na obmodjih za avtomatsko doziranje kemikalij se bo iz ZNS8 avtomatsko pripravljala
2,5% amonijacna voda (opis pod 5.3 B), ki se bo v popolnoma zaprtem sistemu dozirala
na kadi za vrocCe siliranje. Dozirne cevi bodo potekale skozi tesnjeno talno plosS€o in
nato pod stropom nad zadrzevalnimi sistemi linij do kadi za vroCe siliranje, kjer se bo
dodajala v cevno armaturo obtoCne Crpalke, s katero se izvaja meSanje delovne
raztropine.

5.4. NAVEDBA OBMOCJA NAPRAVE IN NJENIH DELOV TER OPIS OKOLISCIN ALI
DOGODKOV, KI LAHKO POVZROCIJO NENADZOROVAN ALI NADZOROVAN
IZPUST ZADEVNIH NEVARNIH SNOVI IN SO LAHKO POSLEDICA NESREC,
IZREDNIH DOGODKOV, RUTINSKIH POSTOPKOV ALI NORMALNEGA
OBRATOVANJA
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Opis okolis€in ali dogodkov, ki lahko povzro€ijo nenadzorovan ali nadzorovan izpust
zadevnih nevarnih snovi in so lahko posledica nesrec, izrednih dogodkov, rutinskih
postopkov ali normalnega obratovanja: glede na podatke iz 5.3.C in 5.3.D izhaja, da
nadzorovanih izpustov ne bo in da bo upravljavec sprejel ukrepe, opisane v 5.3.C in
5.3.D, s katermi bo preprecen tudi nenadzorovan izpust ZNS tako v primeru nesrec:

- razlitje na razkladalnem obmocju — neprepustna tla in sistem zajemanja — ukrepi
opisani v 5.3.D — razlitje bi ostalo na obmocju za razkladanje oz. bi se od tam
precrpalo na obdelavo;

- pozarne vode — uporaba sistema premicnih zapor — ukrepi in ukrepanje opisani v
5.3.C — razlitje pozZarnih vod bi ostalo znotraj stavbe, v kateri je IED naprava;

- razlitje zaradi puScanja katere od delovnih kadi - razltje bi se ujelo v zadrZevalni
sistem pod linijami;

- razlitja v skladiS¢ih — razlitje bi se ujelo v lovilno kineto in se od tam gravitacijsko
odvedlo v precCrpalis¢e kislih koncentratov, od tam pa v zbiralnik Kkislih
koncentratov in nato na sarZzno obdelavo kislih in alkalnih koncentratov zaprtega
krogoto€nega sistema za obdelavo in kroZenje tehnolo$ke vode (KTV);

- razlitja na manipulacijski poti znotraj stavbe iz mesta razkladanja do skladiS¢ ter
iz skladiS€¢ na mesta uporabe — razlitja bi bila do 50 I, kar bi se pobralo z vpojnim
granulatom, ki se nato odda kot odpadek.

5.5. OPREDELITEV NACRTOVANIH UKREPOV, SPREJETIH ZA PREPRECITEV
ONESNAZENJA TAL ALI PODZEMNE VODE TER UGOTOVITEV, ALI IN KJE BI
LAHKO PRISLO DO NJIHOVEGA NAMERNEGA ALI NENAMERNEGA IZPUSTA
OB UPOSTEVANJU LASTNOSTI TAL IN PODZEMNE VODE NA OBMOCJU
NAPRAVE

V napravi bodo v sklopu njene spremembe uvedeni naslednji nacrtovani ukrepi, sprejeti
za preprecCitev onesnazenja tal ali podzemne vode:

> vgradnja neprepustnih in kemijsko odpornih gradbenih materialov v talne
povrSine na obmod¢ju naprave, s katerimi zadevne nevarne snovi lahko pridejo v
stik:

ZNS bodo pripeljane na lokacijo v premic¢nih embalaznih, ki se bodo razkladale na
obmocju, urejenem kot betonska ploS¢ad, izvedena 2z betonom z dodanim
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plastifikatoriem CONTOPP® Fibercompound Duremit hydro za zmanjSanje
vodoprepustnosti ter preplascena s kemijsko odpornim epoksi premazom.

Tla v pritlicju stavbe, kjer bo potekala manipulacijska pot, so betonska. Temeljna
betonska plosCa je debeline 20 cm. Za beton v celothem pritliju je uporabljen
superplastifikator Cementol Zeta Super S, TKK, ki zmanjSa vodoprepustnost betona,
ter kvarcni posip Tal-M-kvarc.

V sklopu nameravane spremembe se nadviSa lovilni betonski bazen za liniji 1 in 2 ter
izvede betonski lovilni bazen za novo tretjo linijo, oboje z betonom z dodanim
plastifikatoriem CONTOPP® Fibercompound Duremit hydro za zmanjSanje
vodoprepustnosti. Lovilni bazen za liniji 1 in 2 je zaSCiten s kemijsko odpornim
epoksijem, ki se nadviSa vzporedno z dvigom lovilne sklede. Lovilni bazen za novo linijo
bo izveden kot betonsko korito, oble€eno z varjenimi ploS€ami iz polipropilena debeline
10 mm, ki jih bo zvaril certificirani varilec.

Skladis€a ZNS bodo v prvem nadstropju, kjer bo izvedba tlakov iz neprepustne
betonske mase, previeCene s kemijsko odpornim epoksi premazom, z nagibom proti
talni kineti s povozno reSetko, pri ¢emer bo tudi kineta prevlie€ena s kemijsko odpornim
epoksi premazom.

> preprecevanje uhajanja zadevnih nevarnih snovi s talnih povrSin v tla in
podzemne vode:

Razkladalna plos¢ad, manipulacija, uporaba ZNS in skladiS¢enje ZNS bodo izklju¢no v
objektu, zato ne bo uhajanja zadevnih nevarnih snovi s talnih povrsin v tla in podzemne
vode.

> gradnja talnih povrsSin tako da lahko zadrzijo celoten volumen zadevnih nevarnih

snovi, e bi se razlile, oziroma mora biti pri talnih povrSinah v zadrzevalnih

sistemih, ki so skupni ve€¢ nepremiénim skladiSénim posodam, izvedba glede

zadrzevalnega volumna skladna z zahtevami iz predpisa, ki ureja skladiS€enje

nevarnih tekodéin:

Razkladalna plosS¢ad bo v objektu, tako da bo zascCitena pred padavinami, inizvedena z
nagibom proti povoznim kemijsko odpornim kanaletam, le-te pa bodo povezane v
&rpalni jasek, povezan s kislimi in alkalnimi koncentrati. Crpalni jasek bo opremljen z
radarskim nivojskim senzorjem, ki bo povezan z dvema &rpalkama. Crpalki se bosta
aktivirali na podlagi signala radarskega senzorja in krmilnika zaceli precrpavati
morebitno razlito tekoCino v kisle ali alkalne koncentrate, odvisno od vrste razlite
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tekoCine, s ¢imer bo popolnoma prepreCena moznost uhajanja zadevnih nevarnih snovi
s talnih povrsin v tla in podzemne vode.

Linije in s tem vse delovne kadi linij bodo postavljene v dva zadrZevalna sistema, preko
Crpalk povezana s KTV, in sicer bo lovilni sistem za avtomatski liniji 1 in 2 prostornine
62,5 m3, lovilni sistem za avtomatsko linijo 3 pa prostornine 151 m3.

STM/4.2.1 podaja priporoc€ilo, da se glede varovanja tal in voda v povezavi z delovnimi
raztopinami linij za povrSinsko zasCito lahko upoStevajo tehnike, ki veljajo za
skladi§€enje nevarnih tekoCin. Zato smo v smislu smernice kot minimalen potrebni
zadrzevalni volumen za linije uporabili dolo¢bo iz Cetrtega odstavka 7. ¢lena Uredbe o
skladis€enju nevarnih tekoCin v nepremicnih skladiS¢nih posodah (Uradni list RS, §t.
104/09, 29/10, 105/10 in 44/22 — ZVO-2), ki dolo¢a, da »kadar se zadrZevalni sistem
uporablja za ve€ nepremicnih rezervoarjev, mora biti prostornina zadrZzevalnega sistema
najmanj za 10% vecja od nazivne prostornine najvec€jega nepremicnega rezervoarjag, in
kot minimalni zadrZevalni volumen linij 1 in 2 dologili volumen 10,1 m3 (najvedja kad z
nevarno tekocCino je kad za kemi€no poliranje (N1.4) volumna 9,18 m3), kot minimalni
zadrzevalni volumen linije 3 pa 11,9 m3 (najvecja kad z nevarno tekocCino je posamezna
kad za anodno oksidacijo (N.5.8 ali N5.9 ali N5.22 ali N5.23) volumna 10,83 m3); glede
na to ocenjujemo, da bosta zadrZzevalna volumna 62,5 m3 in 151 m3 dovolj velika. Oba
zadrzevalna sistema bosta opremljena s senzorjem za detektiranje pojava tekocin v
zadrzevanem sistemu in alarmiranjem, morebitno razlito tekocino pa se bo precrpalo v
zbiralnike KTV (za: kisle izpirne vode, alkalne izpirne vode, kisle koncentrate, alkalne
koncentrati) s skupnim volumnom 60 m3. Na podlagi vseh navedenih ukrepov bo
zagotovljena ustrezna raven varovanja okolja in bo prepreCeno uhajanje zadevnih
nevarnih snovi s talnih povrsin v tla in podzemne vode.

Oba omenjena zadrzevalna sistema linij bosta opremljena s senzorjem za detektiranje
pojava tekocin v zadrZzevanem sistemu in alarmiranjem, morebitno razlito tekocino pa se
bo precrpalo v zbiralnike KTV (za: kisle izpirne vode, alkalne izpirne vode, kisle
koncentrate, alkalne koncentrati) s skupnim volumnom 60 m3.

TekoCe ZNS se bodo skladis€ile samo v skladis¢ih Sk5 in Sk6, ki bosta imeli nagib tal
proti talni kineti s povozno reSetko, ki se bo iz kinete gravitacijsko odvedlo v
precrpaliSCe kislih koncentratov, od tam pa v zbiralnik kislih koncentratov in nato na
sarzno obdelavo kislih in alkalnih koncentratov zaprtega krogotoCnega sistema za
obdelavo in krozenje tehnoloske vode (KTV); skladiS€enje ZNS znotraj Sk5 in Sk6 pa
bo izvedeno Se v lovilnih skledah, s ¢imer bo zagotovljeno prepreCevanje uhajanja
zadevnih nevarnih snovi s talnih povrsin v tla in podzemne vode.
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Za primer havarije z razvitim poZarom in posledicnega nastanka pozarnih vod se izvede
sistem s premicnimi zaporami vhodov v viSini pol metra od tal, s €imer se bo pridobil
zadrzevalni volumen znotraj stavbe velikosti 1.122 m® in s &imer bo prepreceno
uhajanje zadevnih nevarnih snovi s talnih povrsin v tla in podzemne vode.

> uporaba neprepustnih in kemijsko odpornih materialov za cevovode, jaske,

kinete, kanale, bazene in rezervoarje, v katerih so lahko zadevne nevarne snovi:

o uporaba neprepustnih in kemijsko odpornih materialov za cevovode, v katerih
so lahko zadevne nevarne snovi: po ceveh se bo iz dveh obmocij za doziranje
avtomatsko dozirala na linije v kadi za vrocCe siliranje samo ZNS8; cevi bodo iz
PP, ki je odporen na ZNS8.

o uporaba neprepustnih in kemijsko odpornih materialov za jaske, v katerih so
lahko zadevne nevarne snovi: jaski, v katerih bi lahko priSlo do prisotnosti
ZNS, bodo previle€eni s kemijsko odpornim epoksi premazom;

o uporaba neprepustnih in kemijsko odpornih materialov za kinete, v katerih so
lahko zadevne nevarne snovi: kinete, v katerih bi lahko priSlo do prisotnosti
ZNS, bodo prevle€ene s kemijsko odpornim epoksi premazom;

o uporaba neprepustnih in kemijsko odpornih materialov za kanale, v katerih so
lahko zadevne nevarne snovi: kanalov ne bo;

o uporaba neprepustnih in kemijsko odpornih materialov za bazene, v katerih so
lahko zadevne nevarne snovi: lovilni bazen pod linijama 1 in 2 bo premazan s
kemijsko odpornim epoksi premazom, lovilni bazen pod linijo 3 pa bo obleCen
v 10 mm debelo plast varjenih PP plosc;

o uporaba neprepustnih in kemijsko odpornih materialov za rezervoarje, v
katerih so lahko zadevne nevarne snovi: zadevne nevarne snovi v rezervoarjih
ne bodo prisotne.

> izvedba cevovodov iz prejSnje alineje, ki potekajo pod zemljo, tako da so brez
razstavljivih povezav ter zavarovani pred mehanskimi posSkodbami in korozijo:

Cevovodov, ki bi potekali pod zemljo, ne bo.

> izvedba cevovodov iz prejSnje alineje, tako da se ob iztekanju zadevnih nevarnih

snovi prepredita njihovo razlivanje in pronicanje v tla in podzemno vodo:

Cevovodvo, ki bi potekali pod zemljo, ne bo.
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> vzdrZzevanje vgrajenih gradbenih materialov in proizvodov po navodilih

proizvajalca ter pravilih stroke in dobre inZenirske prakse, ob upoStevanju in

uporabi standardov za posamezne gradbene proizvode:

Upravljavec bo vzdrZeval vgrajene gradbene materiale in proizvode po navodilih
proizvajalca ter pravilih stroke in dobre inZenirske prakse, ob upoStevanju in uporabi
standardov za posamezne gradbene proizvode.

Ugotovitev, ali in kje bi lahko priSlo do namernega ali nenamernega izpusta ob
upostevaniju lastnosti tal in podzemne vode na obmocju naprave:

Namernih izpustov zadevnih nevarnih snovi ne bo.

Glede na predhodno opisane ukrepe za prepreCevanje onesnazenja tal in podzemne
vode ocenjujemo, da do nenamernega izpusta ne bo moglo priti.

Lastnosti tal na obmocCju naprave: zakrasela tla, ki so na obmo¢ju naprave v celoti
asfaltirana in pozidana. Lastnosti podzemne vode na obmocju naprave: na obmocju
Grosuplja po nasih podatkih ni bilo izvedenih preiskav glede lastnosti podzemne vode,
zato povzemamo hidroloSko oceno po Zadrzevalniki na povodju Grosupeljs€ice, Marija
Zaletelj, 2010: »na SV obcine (ki je tudi lokacija IED naprave) se nahaja podzemna
voda v kameninah z razpoklinsko poroznostjo, ki imajo znaaj zelo razpokane
kamenine.« Glede na predvidene ukrepe za prepreCevanje onesnazenja tal in
podtalnice in pozidanost tal na obmocju naprave ocenjujemo, da do onesnaZzenjs
podtalnice ne more priti.

5.6. SKLEPNA UGOTOVITEV IN OCENA MOZNOSTI ONESNAZENJA TAL IN
PODZEMNE VODE Z ZADEVNIMI NEVARNIMI SNOVMI GLEDE NA UKREPE ZA
PREPRECEVANJE ONESNAZEVANJA TAL IN PODZEMNE VODE IN
OKOLJSKE DANOSTI OBMOCJA NAPRAVE TER OPREDELITEV GLEDE
OBVEZNOSTI PREDLOZITVE IZHODISCNEGA POROCILA

Naprava se ne nahaja na vodovarstvenem obmocdju.

V €asu obratovanja predmetne IED naprave do zdaj ni priSlo do izpustov ZNS v tla ali v
podzemno vodo. Zunanje in notranje obmocje naprave ima utrjena tla — zunaj
asfaltirana in znotraj betonska, na obmogjih, kjer lahko pridejo tla v stik s kemikalijami,
so pa so tla Se dodatno zascitena pred vplivov kemikalij.

Upravljavec bo zagotovil vgradnjo neprepustnih in kemijsko odpornih gradbenih
materialov v talne povrSine na obmocju naprave, s katerimi zadevne nevarne snovi
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lahko pridejo v stik — takSna obmocja, ki bodo v celoti v objektu, so obmocje za
razkladanje ZNS in za manipulacijo, celotno pritliCje z lovilnima bazenoma linij za
povrSinsko zascito ter skladiS¢a ZNS v prvem nadstropju. Beton za talno betonsko
plos¢o v pritli¢ju je izdelan s superplastifikatorjem, prav tako se bodo tudi dodatne
ureditve lovilnih bazenov pod linijami in razkladalno mesto za pripeljane ZNS izvedle iz
betona z dodanim plastifikatorjem ter nato Se zaSCitile s kemiéno odpornim epoksi
premazom, razen v bazenu pod tretjo linijo, ki bo oble¢en v 10 mm debelo korito iz
varjenih PP ploSc¢.

Zadrzevalni sistemi bodo izvedeni tako, da bodo zadrzali celoten volumen zadevnih
nevarnih snovi, Ce bi se razlile, oziroma bodo povezani s KTV, tako da bo zagotovljeno
ustrezno zadrZevanje morebitno razlitih ZNS. Morebitna razlitia v obeh bazenih pod
linjami se bo zaznavalo s senzorji razlita in alarmiranja, kar bo omogocalo
nadzorovano prec€rpanje v zaprti krogotoCni sistem za obdelavo in kroZzenje tehnoloSke
vode. Skladis€i Sk5 in Sk6 bosta imeli tlake izvedene z epoksi premazom ter z nagibom
v talne povozne kanalete, od koder se bodo razlite tekoCine gravitacijsko odvedle v
KTV. Za Sprimer havarije s pozarom in nastanko pozarnih vod se izvede sistem
zapiranja s premic¢nimi zaporami, ki bo zagotovil zadrzanje vseh morebitno nastalih
pozarnih vod. Na podlagi nacrtovanih ukrepov ocenjujemo, da onesnazenje tal in
podzemne vode z ZNS na obmocju naprave ne bo mogoce.

Sklepno, poleg predhodno navedenih ukrepov za prepreCevanje onesnazenja tal in
podzemne vode:
- ne bo preseganja pragov letne prisotnosti ZNS iz priloge 3 Uredbe o vrsti
dejavnosti in naprav, ki povzro€ajo industrijske emisije (Uradni list RS, §t. 68/22);
- zato izdelava izhodiS¢nega porocila ni potrebna.

6. UGOTOVITVE IN OPIS MOZNOSTI ONESNAZENJA TAL IN
PODZEMNE VODE Z ZADEVNIMI NEVARNIMI SNOVMI ZA
OBSTOJECE STANJE

6.1. Navedba obmocja naprave ali njenih delov, na katerem se bo
posamezna zadevna nevarna snov skladiscila, uporabljala, proizvajala
ali izpuscala

Navedba obmodcij, na katerih se bo posamezna zadevna nevarna snov v sklopu
nameravane spremembe v obratovanju naprave skladiscila ali uporabljala, je podana v
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tabeli v nadaljevanju. Zadevne nevarne snovi se ne bodo proizvajale, zato opredelitve
do obmocij proizvajanja v spodniji tabeli ni.

Prav tako ni namernega izpuS€anja posameznih zadevnih nevarnih snovi, ker ni
odvajanja v tla ali podzemne vode. Odvajanja zadevnih nevarnih snovi z odpadno
industrijsko vodo ni, ker se pred odvajanjem v javno kanalizacijo le-ta oCisti s kemijskim
postopkom obdelave, ki mu sledi fizikalni postopek obdelave, s Cimer se zadevne
nevarne snovi oziroma njihove sestavine odstranijo iz industrijske odpadne vode.

Tabela 7: Navedba obmodij, na katerih se posamezna zadevna nevarna snov skladisci
ali uporablja

Mesto skladis€enja
in najvecja
Zadevna Komercialno ime Mesto uporabe skladis¢ena
nevarna zadevne nevarne koli€ina v kg
snov shovi Oznaka kadi na linijah za
. k K7
povrsinsko obdelavo, kjer se ICN Ské S
kemikalija uporablja
ZNS1 Alficolor 680 N2.9 60
ZNS2 | Correction solution N2.9 70
681
ZNS3 | Anodal WT1 DA 25
ZNS4 | Sanodal Deep Black
H3LW N1.9, N1.10 N2.10, N2.11 25
ZNS5 Sanodal Gold 4N N2.10, N2.11 25
ZNS6 Amonija¢na voda 25% | N1.9, N1.10, N2.9, N2.10, 50
N1.11 N2.11, N2.12
ZNS7 | Acticide MW N1.9, N1.10 N2.10, N2.11 25

6.2. PODATKI O ZMOGLJIVOSTI SKLADISC ZA POSAMEZNE ZADEVNE NEVARNE
SNoOVI

Tabela 8: Zmogljivost skladiS¢ za ZNS

Skladis¢enje
Zadevna nevarna Komercialno ime zadevne Zmogljivost
snov nevarne snovi skladiscenja ZNS v Tip embalazne enote
kg
ZNS1 Alficolor 680 60 30 kg kantica
ZNS2 Correction solution 681 70 35 kg kantica
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ZNS3 Anodal WT1 25 25 kg kantica
ZNS4 Sanodal Deep Black H3LW 25 25 kg vre€a
ZNS5 Sanodal Gold 4N 25 25 kg vreéa
ZNS6 Amonija¢na voda 25% 50 50 kg hobok
ZNS7 Acticide MW 25 25 kg kantica

6.3. OPIS NACINA SKLADISCENJA IN UPORABE, VKLJUCNO Z NAVEDBO VSEH
TRANSPORTNIH POTI VSAKE OD ZADEVNIH NEVARNIH SNOVI NA
OBMOCJU NAPRAVE, IN OPIS NASTAJANJA ALI IZPUSCANJA TEH SNOVI
NA OBMOCJU NAPRAVE

A) Opis nacina skladis€enja:

ZNS1 in ZNS2 se skladis€ita v skladiS€u kemikalij Sk6 v svoji v lovilni skledi, ZNS3 in
ZNS7 se skladiscita v skladiS€u kemikalij Sk6 v svoji v lovilni skledi in ZNS6 se skladiSci
v skladis€u kemikalij Sk6 v svoji v lovilni skledi.

vvvvv

B) Opis nadina uporabe ZNS in obrazlozitev postopka doloditve najvecje letne
prisotnosti zadevnih nevarnih snovi:

Porabe ZNS v tej tocki se nanasajo na obdobje enega leta in temeljijo na podatkih
o porabah v zadnjih petih letih.

ZNS1 je elektrobarva. Elektrobarva je bila nastavljena v kad samo enkrat in potem
obratuje stalno brez menjav.

ZNS1:

Nastavitvena koli¢ina elektrobarve ZNS1 na liniji 2 je 190 kg. Koliina za ojaCevanje v
kadi N2.9 je letno 10 - 20 kg. Zmogljivost skladisCenja je 60 kg.

Ojacevanje delovne raztopine z elektrobarvo ZNS1 se izvaja tudi z ZNS2; koli€ine so
podane spodaj pri obravnavi ZNS2.

Najvecja letna prisotnost ZNS1: 190 kg nastavitvena koli€ina v kadi N2.9 + 20 kg za
ojaCevanje v kadi N2.9 + 60 kg zmogljivost skladiS€enja = 270 kg / leto.

ZNS2:
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Za ojaCevanje raztopine z elektrobarvo ZNS1 se porabi do 140 kg ZNS2 na leto. Na eno
ojaCevanje delovne raztopine z ZNS2 se porabi cca. 10 kg. Zmogljivost skladiS¢enja
ZNS2 je 70 kg.
Najvecja letna prisotnost ZNS2: 140 kg za ojaCevanje + 70 kg zmogljivost skladiS¢enja
=210 kg / leto.

ZNS3:

ZNS3 se uporablja v postopku CiS€enja odpadne industrijske vode za razbarvanje
odpadne vode, ko se del ali cela odrablijena delovna raztopina z barvo obdela kot
odpadna industrijska voda.

Najvecja letna prisotnost ZNS3: 100 kg poraba + 25 kg zmogljivost skladis€enja = 125
kg / leto.

ZNS4: ZN4 je barva, s katero se pripravlja vodno raztopino za namen barvanja s
tehniko potapljanja. ZNS4 se lahko doda v eno od dveh kadi za barvanje na liniji 2.
Nastavitvena koli€ina za eno kad je 1,4 kg. Letno se izvede tri do sedem nastavitev z
letno porabo do 10 kg. Za ojaCevanje se porabi do 3 do 5 kg na leto. Na skladiSCu je
ena 25 kg vreCa barve. Najvecja letna prisotnost ZNS4: 10 kg poraba + 5 kg ojatevanje
+ 25 kg zmogljivost skladis¢enja = 40 kg / leto.

ZNS5: ZN5 je barva, s katero se pripravlja vodno raztopino za namen barvanja s
tehniko potapljanja. ZNS5 se lahko doda v eno od dveh kadi za barvanje na liniji 2.
Nastavitvena koliCina za eno kad je 20 kg. Letno se izvede dve do tri nastavitve s
skupno letno porabo do 60 kg. Za ojaCevanje se porabi cca. 45 kg na leto. Na skladiSCu
je ena 25 kg vre€a barve. Najvecja letna prisotnost ZNS5: 60 kg poraba + 45 kg za
ojaCevanje + 25 kg zmogljivost skladis¢enja = 130 kg / leto.

ZNSG6:

ZNS8 se v razred&eni obliki (2,5%) uporablja za korekcijo pH v kadeh za barvanje in
elektrobarvanje ter vroCe siliranje. Korekcijo pH v kadeh za barvanje in elektrobarvanje
se dodaja ro¢no: zaposleni v laboratoriju pripravijo desetkratno razredcenje iz 25%
amonija¢ne vode na 2,5% amonijacno vodo ter slednjo enkrat do trikrat na dan ro¢no
zlijejo povprecno po cca. pol litra v posamezno delovno kad.

Letna poraba 25% amonijatne vode je 100 kg, zmogljivost skladis¢enja je 50 kg.
Najvecja letna prisotnost ZNS6: 100 kg poraba + 50 kg zmogljivost skladis¢enja = 150
kg / leto.
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ZNS7: ZNS7 je biocid, ki se dodaja v ¢rno barvo Sanodal Deep Black MLW, kadar je
nastavljena v katero od kadi linije 2.

Letna poraba je 10 kg. Na skladiSCu je 25 kg. Najvecja letna prisotnost ZNS7: 10 kg
poraba + 25 kg zmogljivost skladiS¢enja = 35 kg / leto.

C) Opis nastajanja ali izpus€anja ZNS na obmocju naprave:

ZNS1, ZNS2, ZNS3, ZNS4, ZNS5, ZNS6 in ZNS7 ne nastajajo, pa¢ pa se v napravi
samo uporabljajo in skladiScijo.

Glede na definicijo »izpuS€anja zadevnih nevarnih snovi v okolje« iz 2. ¢lena IED
uredbe, ki dolo€a, da je izpuS€anja zadevnih nevarnih snovi v okolje emisija zadevnih
nevarnih snovi v tla ali podzemne vode, ki je lahko posledica:

» izrednih dogodkov, ali

» postopkov normalnega obratovanja kot so:

o precrpavanje,

vzdrzevanije talnih povrsin,
odvajanje,
izpiranje,
izcejanje,
dostava,
razlitje ali razsutje zadevnih nevarnih snovi

o O O O O O

v ali na nezascitena tla ali v vode ali pronicanje skozi poSkodovane talne povrsine v tla
ali v vode, v nadaljevanju preverimo moznost izpus€anja ZNS na obmoc¢ju naprave:

- precCrpavanja ZNS ni, ker na lokaciji ni nepremicnih rezervoarjev (vse ZNS se
dobavljajo v premi¢ni embalazi);

- vzdrzevanje talnih povrSin se izvaja z rednimi letnimi tehniCnimi pregledi in v
primeru ugotovljenih pomanjkljivosti oz. potreb se izvede sanacijo,

- odvajanja ZNS ni, ker ni namernega izpusS€anja posameznih zadevnih nevarnih
snovi v tla ali podzemne vode, prav tako ni odvajanja zadevnih nevarnih snovi z
odpadno industrijsko vodo, ker se pred odvajanjem v javno kanalizacijo le-ta
oCisti s kemijskim postopkom obdelave, ki mu sledi fizikalni postopek obdelave, s
Cimer se zadevne nevarne snovi oziroma njihove sestavine odstranijo iz
industrijske odpadne vode,

- izpiranja in izcejanja ZNS ni, ker so vse ZNS pakirane v originalno zaprto
premic¢na embalazo ves €as od dostave ter skladiS€enja in uporabe; embalaza se
odpre samo pred uporabo, kar je znotraj zaprte stavbe,
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razlitje ali razsutje zadevnih nevarnih snovi izven stavbe obravnhavamo v zvezi z
dostavo, ki se vrsi na zunanjem obmocju med skladis¢em Sk10 in prizidkom, kot
je prikazano na sliki v nadaljevanju:

Slika 7: obmocje razkladanja dobavljenih ZNS (vir podlage: Atlas okolja, ARSO,
jan. 2024)

Razlitie ali razsutje zadevnih nevarnih snovi izven stavbe, to je pri dostavi
oziroma premescanju ZNS v premi¢ni embalazi iz dostavnega vozila na viliar in
z vilicarjem v skladis€a v stavbi predstavlja izredno majhno moznost nezgodnega
dogodka z razlitiem, saj so dostavljene ZNS tesno zaprte v originalni embalazi,
za izdelavo in uporabo katere veljajo doloCbe iz predpisov, ki urejajo prevoz
nevarnega blaga. Omenjeni predpisi natanéno definirajo pogoje, ki jih mora
premicna embalaza izpolnjevati, saj je med prevozom in manipulacijo lahko
izpostavljena nenadnim dogodkom, kot so padci in trki, ki jih mora do predpisanih
obremenitev zdrzati brez posSkodb, tako da ne pride do onesnazenja okolja.
Natan¢no je tudi predpisana zivljenjska doba premicne embalaze, ki jo je po
konCanju predpisane Zivljenjske dobe potrebno zavreci kot odpadek ali pa jo dati
v obnovo ter v ponovnem postopku preizkusanja, ki obsega padce napolnjene
embalaze z viSine veC metrov na tla ter padce bremen na embalazo, pridobiti
atest o njeni ustreznosti. Embalaza, v kateri so dostavljene ZNS, je torej
preizkusena in varna. Kljub temu upravljavec usposablja svoje zaposlene za
morebitno razlitie na obmocju dostave. Vsi zaposleni, ki rokujejo z nevarnimi
snovi, so del intervencijske ekipe, ki je usposobljena za ravnanje z nevarnimi
kemikalijami in za ravnanje v primeru razlitja, Intervencijska skupina redno
obnavlja usposabljanja, izvaja simulacije razlita z ukrepanjem in pravilno
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uporabo kompleta za sanacijo razlitij (vpojna Crevesa, pivniki, vpojni granulat z
opremo za uporabo) ter tako vzdrZzuje znanja. Na obmocju dostave so obeSena
jasna navodila za ukrepanje ob razlitju nevarnih snovi.

- razlitje ali razsutje zadevnih nevarnih snovi izven stavbe kot posledica nesrecCe s
pozarom: glede na izraCun, izdelan s strani pooblasene inZzenirke s podrocja
pozarne varnosti v skladu s predpisom, ki ureja arhitekturno in inzenirsko v
dokumentu Delna Studija pozarne varnosti za doloCitev zadrzevalnega sistema
za zajem pozarne vode za Gabrijel Aluminium d.o.0., Pod jelSami 7, 1290
Grosuplje, $t. DSPV 168-07/23, avgust 2023, dopolnjeno januar 2024, Feniks 2
d.o.o., ki je v Prilogi 5 k OMO, zahteve oz. priporo€ilni ukrepi za zajem pozZarne
vode skladno s Tehni¢no smernico TSG-1-001:2019 za poZarno varnost v
stavbah niso potrebni.

D) Navedba vseh transportnih poti vsake od zadevnih nevarnih snovi na obmocju
naprave:

ZNS1 do ZNS7 se dovazajo s tovornimi vozili dobaviteljev in razkladajo na mestu za
razkladanje, od koder se odpeljejo v skladi€a z viliCarjem ter po trasah, ki so prikazana
v nadaljevanju — ZNS 1, ZNS2, ZNS3, ZNS6, ZNS7 v skladis¢e Sk6, ki je v pritlicju
objekta, ZNS4 in ZNS 5 pas dp dvigala ter v prvem nadstropju iz dvigala do skladis¢a
Sk7. Ukrepi na mestu razkladanja so opisani pod zgornjo to¢ko C). V preostalem delu
bodo ZNS prisotne samo znotraj stavbe.
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Slika 8: Prikaz transportne poti ZNS1, ZNS2, ZNS3, ZNS4, ZNS5, ZNS6, ZNS7 v
pritli¢ju (vris na podlago upravljavca)
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Slika 9: Prikaz transportne poti ZNS4, ZNS5, v prvem nadstropju (vris na podlago
upravljavca)

34



6.4. NAVEDBA OBMOCJA NAPRAVE IN NJENIH DELOV TER OPIS OKOLISCIN ALI
DOGODKOV, KI LAHKO POVZROCIJO NENADZOROVAN ALI NADZOROVAN
IZPUST ZADEVNIH NEVARNIH SNOVI IN SO LAHKO POSLEDICA NESREC,
IZREDNIH DOGODKOV, RUTINSKIH POSTOPKOV ALI NORMALNEGA
OBRATOVANJA

Opis okoli&€in ali dogodkov, ki lahko povzro€ijo nenadzorovan ali nadzorovan izpust
zadevnih nevarnih snovi in so lahko posledica nesrec, izrednih dogodkov, rutinskih
postopkov ali normalnega obratovanja:

Ukrepi za preprecitev Siritve razlitja:

- razlitje zaradi puS€anja katere od delovnih kadi - razltje bi se ujelo v zadrZevalni
sistem pod linijami in od tam odvedlo v industrijsko Cistilno napravo za CiS€enje
odpadnih industrijskih vod,

- razlitja v skladiscih:

-skladid€i kemikalij Sk5 in Sk6 imata tlake iz neprepustne betonske mase,
prevleCene s kislinsko/bazno odpornim epoksi premazom, ter ob zunanjem
robu izvedeno povozno lovilno kineto, ki je povezana z industrijsko Cistilno
napravo za CiSCenje odpadnih industrijskih vod, kjer se v primeru razlitja
kemikalije po jaskih iztekajo v lovilni bazen pod linijo in preko CrpaliS€a
slu¢ajnih vod v omenjeno Cistilno napravo ter tam obdelajo,

-skladis€e Sk10 za skladis€enje kemikalij, olj in emulzij ter tekoCih odpadkov je
izvedeno z zadrZevalnim sistemom, ki ga sestavlja sistem AB kanalet iz
betona C30/37 XC4, XD2, XF3 in Dmax 16-PV-IlI v obojestranskem opazu z
utorom za PE reSetke, odporne proti kemikalijam, obmocje skladiS€a pa je
izvedeno z 1% nagibom proti kanaletam, ki vodijo v dodatno poglobitev
oziroma zaprti lovilni jasek brez iztoka. Celoten zadrzevalni volumen (kanalete
plus lovilni jasek) znaSa 2,42 m3, kar predstavlja ustrezen zadrzevalni
volumen glede na to, da ima najveCja embalazna enota, ki se skladisCi v
skladiS€u, prostornino 1 m3. Na celotno obmocje tlakov skladiS¢a ter celotne
kanalete je polozen kislino in bazo odporni epoksi premaz StoPox WHG Deck
100, prav tako se je isti premaz nanesel tudi na vse S§tiri stranice prostora (tri
stene in drsna vrata) in sicer do viSine 2 m,

- razlitja na manipulacijski poti znotraj stavbe iz mesta razkladanja do skladiSc ter
iz skladiS€¢ na mesta uporabe — razlitja bi bila do 50 I, kar bi se pobralo z vpojnim

granulatom, ki se nato odda kot odpadek.
Glede na podatke iz 6.3.C izhaja, da je mozno razlitie na razkladalnem obmodju, za kar

so sprejeti ukrepi:
- dostavljene ZNS so tesno zaprte v originalni in preizkuSeni embalazi,
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- vsi zaposleni, ki rokujejo z nevarnimi snovi, so del intervencijske ekipe, ki je
usposobljena za ravnanje z nevarnimi kemikalijami in za ravnanje v primeru
razlitja,

- Intervencijska skupina redno obnavlja usposabljanja, izvaja simulacije razlitia z
ukrepanjem in pravilno uporabo kompleta za sanacijo razlitij na obmocju dostave
(vpojna Crevesa, pivniki, vpojni granulat z opremo za uporabo),

- na obmocju dostave so obeSena jasna navodila za ukrepanje ob razlitju nevarnih
SNovi.

6.5. OPIS IZPOLNJEVANJA ZAHTEV IN UKREPOV ZA PREPRECEVANJE
ONESNAZEVANJA TAL IN PODZEMNE VODE IZ PRVEGA IN DRUGEGA
ODSTAVKA 7. CLENA IED UREDBE

Upravljavec, ki v napravi skladiS¢i, uporablja, proizvaja ali izpuS€a zadevne nevarne
snovi na obmocju naprave, mora skladno s 7. ¢lenom IED uredbe zagotoviti izvajanje
tehni¢nih ukrepov za prepreCevanje onesnazevanja tal in podzemne vode; v
nadaljevanju podajamo opredelitev do omenjenih zahtev.

Zahteva iz 1. alineje prvega odstavka 7. ¢lena IED uredbe:

Upravljavec, ki v napravi skladiS¢i, uporablja, proizvaja ali izpus€a zadevne nevarne
snovi na obmocju naprave, zagotovi brezhibno in zanesljivo obratovanje naprave, tako
da pri njenem nacrtovanju, gradnji, obratovanju in vzdrZzevanju naprave zagotovi
prepreCevanje onesnazevanja tal in podzemne vode skladno s 1. delom priloge 2, ki je
sestavni del IED uredbe

Izvajanje zahteve s strani podjetja Gabrijel Aluminium:

Lokacija je v celoti pozidana. Zunanje povrsine so pozidane z asfaltom, v objektu pa so
povrSine betonske in mestoma zascCitene Se z dodatnimi premazi. Temeljna betonska
ploS€a je debeline 20 cm. Za beton je uporabljen superplastifikator Cementol Zeta
Super S, TKK, ki zmanjSa vodoprepustnost betona, ter kvaréni posip Tal-M-kvarc. Na
obmocdju linij, industrijske Cistiine naprave in skladiS¢ tekoCih kemikalij pa so tla
zascCitena Se s kemi¢no odpornim epoksi premazom.

Zahteva iz 2. alineje prvega odstavka 7. ¢lena IED uredbe:

Upravljavec, ki v napravi skladiSci, uporablja, proizvaja ali izpuS€a zadevne nevarne
snovi na obmoc¢ju naprave, izvaja tehniCne ukrepe za prepreCevanje onesnazevanja tal
in podzemne vode.
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|zvajanje zahteve s strani podjetja Gabrijel Aluminium:
Podano v prilogi 6 k tej OMO.

Zahteva iz 3. alineje prvega odstavka 7. ¢lena IED uredbe:

Upravljavec, ki v napravi skladiS¢i, uporablja, proizvaja ali izpus€a zadevne nevarne
snovi na obmocju naprave, vodi vzdrzevalni dnevnik o izvajanju tehni¢nih ukrepov za
prepreCevanje onesnazevanja tal in podzemne vode

|zvajanje zahteve s strani podjetja Gabrijel Aluminium:

Stanje tlakov in zadrZevalnega sistema se vizualno pregleduje in o pregledu tlakov ter
morebitnih popravilih se ob pregledu izdela zapis v vzdrZevalni dnevnik o izvajanju
tehnicnih ukrepov za prepre€evanje onesnazevanja tal in podzemne vode.

Zahteva iz 4. alineje prvega odstavka 7. ¢lena IED uredbe:

Upravljavec, ki v napravi skladiS¢i, uporablja, proizvaja ali izpus€a zadevne nevarne
snovi na obmocju naprave, zagotovi izvedbo rednih pregledov tehni¢nih ukrepov za
prepreevanje onesnazevanja tal in podzemne vode vsakih pet let.

|zvajanje zahteve s strani podjetja Gabrijel Aluminium:

Skladno s sedmim ¢lenom IED uredbe se najmanj na eno do najvec tri leta let izvede
temeljit pregled tehni¢nih ukrepov za prepreCevanje onesnazevanja tal in podzemne
vode na obmocju podjetja.

Zahteva iz 1. alineje drugega odstavka 7. Clena IED uredbe:

Upravljavec mora zagotoviti vgradnjo neprepustnih in kemijsko odpornih gradbenih
materialov v talne povrSine na obmocju naprave, s katerimi zadevne nevarne snovi
lahko pridejo v stik.

Izvajanje zahteve s strani podjetja Gabrijel Aluminium:

ZNS se raztovarjajo na zunanji asfaltirani povrsini, ki ni prepustna za ZNS. V stavbi so
tla betonska, z dodanim plastifikatorem za povecanje neprepustnosti betona ter
obdelana s kvar kvarénim posipom, ki dodatno zgladi povrSino betona in ustvari
neprepustno povrsino, na obmocjih linij, skladiS€ in industrijske Cistilne naprave pa so
talne povrSine previeCene Se s kemijsko odpornim epoksi premazom, s Cimer je
zagotovljeno preprecCevanje uhajanja zadevnih nevarnih snovi v tla in podzemne vode.

Zahteva iz 2. alineje drugega odstavka 7. ¢lena IED uredbe:
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Upravljavec mora zagotoviti prepreCevanje uhajanja zadevnih nevarnih snovi s talnih
povrsin v tla in podzemne vode.

|zvajanje zahteve s strani podjetja Gabrijel Aluminium:

ZNS se raztovarjajo na zunanji asfaltirani povrSini, ki ni prepustna za ZNS,
prepreCevanje uhajanja zadevnih nevarnih snovi s talnih povrsin v tla in podzemne vode
pa se zagotavlja Se z naslednjimi ukrepi: dostavljene ZNS so tesno zaprte v originalni in
preizkuSeni embalazi, vsi zaposleni, ki rokujejo z nevarnimi snovi, so del intervencijske
ekipe, ki je usposobljena za ravnanje z nevarnimi kemikalijami in za ravnanje v primeru
razlitja, Intervencijska skupina redno obnavlja usposabljanja, izvaja simulacije razlitja z
ukrepanjem in pravilno uporabo kompleta za sanacijo razlitj na obmocju dostave
(vpojna Crevesa, pivniki, vpojni granulat z opremo za uporabo), na obmocju dostave so
obeSena jasna navodila za ukrepanje ob razlitju nevarnih snovi.

Zahteva iz 3. alineje drugega odstavka 7. ¢lena IED uredbe:

Upravljavec mora zagotoviti gradnjo talnih povrSin tako, da lahko zadrzZijo celoten
volumen zadevnih nevarnih snovi, ¢e bi se razlile, oziroma mora biti pri talnih povrSinah
v zadrzevalnih sistemih, ki so skupni ve¢ nepremicnim skladiS¢nim posodam, izvedba
glede zadrzevalnega volumna skladna z zahtevami iz predpisa, ki ureja skladiS¢enje
nevarnih tekoc¢in v nepremicnih skladis¢nih posodah.

|zvajanje zahteve s strani podjetja Gabrijel Aluminium:

V obstojeCem stanju na lokaciji ni nepremicnim skladiS¢nih posod ali rezervoarjev.

|z poglavja Bref STM/4.2.1 izhaja priporoCilo, da se za kadi povrSinske obdelave
smiselno uporabljajo zahteve glede zadrzevalnega volumna po predpisu, ki ureja
skladiS€enje nevarnih tekoCin v nepremicnih skladiS¢nih posodah in ki doloca, ki doloca,
da »kadar se zadrzevalni sistem uporablja za veC nepremicnih rezervoarjev, mora biti
prostornina zadrzevalnega sistema najmanj za 10% vecja od nazivne prostornine
najvecjega nepremicnega rezervoarja«. V obstojeCem stanju je najvecja kad linij 1 in 2
manjSa od 10 m3; glede na opisano pravilo pa mora biti zadrZzevalni volumen za 10%
veCji od omenjenih 10 m3, liniji za anodno oksidacijo pa sta namesceni v lovilnem
bazenu prostornine 41 m3, ki lahko v primeru nekontroliranega izpusta sprejme razlite

T
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napravo za CiSCenje odpadnih industrijskih vod, kamor se v primeru prekoracitve
doloCenega nivoja Crpa razlite kemikalije v za to predvidene zbiralnike, ki so odporni
proti kemikalijam. Tlaki v prostoru industrijske Cistilne naprave za CiS€enje odpadnih
industrijskih vod imajo nagib do 1% proti zbirnim jaSkom, ki so speljani v zbiralnik

slu€ajnih vod, od koder se te vode vodijo nazaj v industrijsko Cistilno napravo, kjer se
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kemijsko in fizikalno obdelajo. S tem bi se v primeru razlitij na teh obmocjih zadrzal
celoten volumen morebitno razlitih zadevnih nevarnih snovi.

SkladisCi kemikalij Sk5 in Sk6 imata tlake iz neprepustne betonske mase, previeCene s
kislinsko/bazno odpornim epoksi premazom, ter ob zunanjem robu izvedeno povozno
lovilno kineto, ki je povezana z industrijsko Cistilno napravo za ciS€enje odpadnih
industrijskih vod, kjer se v primeru razlitia kemikalije po jaskih iztekajo v lovilni bazen
pod linijo in preko €rpalis¢a slu¢ajnih vod v omenjeno Cistilno napravo ter tam obdelajo.
SkladisCe Sk10 za skladiS€enje kemikalij, olj in emulzij ter teko€ih odpadkov je
zasciteno s kislino in bazo odporni epoksi premazom ter izvedeno z 1% nagibom proti
kanaletam, ki vodijo v zaprti lovilni jasek 2,42 m3 brez iztoka.

Zahteva iz 4. alineje drugega odstavka 7. ¢lena IED uredbe:

Upravljavec mora zagotoviti uporabo neprepustnih in kemijsko odpornih materialov za
cevovode, jaSke, kinete, kanale, bazene in rezervoarje, v katerih so lahko zadevne
nevarne snovi

|zvajanje zahteve s strani podjetja Gabrijel Aluminium:

ZNS ne potekajo po cevovodih. Jaski in kinete v skladis€ih kemikalij so previeCeni s
kemijsko odpornim epooksi premazom. Rezervoarjev v obstojeCem stanju ni. Lovilni
bazen pod linijama je prevle€en s kemijsko odpornim epooksi premazom.

Zahteva iz 5. alineje drugega odstavka 7. Clena IED uredbe:

Upravljavec mora zagotoviti izvedbo cevovodov iz prejSnje alineje, ki potekajo pod
zemljo, tako da so brez razstavljivih povezav zavarovani pred mehanskimi poSkodbami
in korozijo

Izvajanje zahteve s strani podjetja Gabrijel Aluminium:
Ni cevovodov, ki bi potekali pod zemljo.

Zahteva iz 6. alineje drugega odstavka 7. Clena IED uredbe:
Upravljavec mora zagotoviti vzdrZzevanje vgrajenih gradbenih materialov in proizvodov
po navodilih proizvajalca ter pravilih stroke in dobre inzenirske prakse, ob upoStevanju

in uporabi standardov za posamezne gradbene proizvode

Izvajanje zahteve s strani podjetja Gabrijel Aluminium:
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Vgrajene premaze talnih povrSin se vzdrzuje glede na navodila proizvajalcev oziroma
po pravilih stroke in dobre inZenirske prakse, prav tako pa se doloCene bolj
izpostavljene premaze po obrabi menjuje.

Ugotovitev, ali in kje bi lahko priSlo do namernega ali nenamernega izpusta ob
upostevaniju lastnosti tal in podzemne vode na obmocju naprave:

Namernih izpustov zadevnih nevarnih snovi ne bo.

Glede na predhodno opisane ukrepe za preprecCevanje onesnazenja tal in podzemne
vode ocenjujemo, da so sprejeti ustrezni ukrepi za preprecitev nenamernega izpusta.
Lastnosti tal na obmocju naprave: zakrasela tla, ki so na obmocju naprave v celoti
asfaltirana in pozidana. Lastnosti podzemne vode na obmocju naprave: na obmocju
Grosuplja po nasih podatkih ni bilo izvedenih preiskav glede lastnosti podzemne vode,
zato povzemamo hidroloSko oceno po Zadrzevalniki na povodju Grosupelj$€ice, Marija
Zaletelj, 2010: »na SV obcine (ki je tudi lokacija IED naprave) se nahaja podzemna
voda v kameninah z razpoklinsko poroznostjo, ki imajo znacaj zelo razpokane
kamenine.« Glede na predvidene ukrepe za prepreCevanje onesnazenja tal in
podtalnice in pozidanost tal na obmocju naprave ocenjujemo, da do onesnaZzenjs
podtalnice ne more priti.

6.6. SKLEPNA UGOTOVITEV IN OCENA MOZNOSTI ONESNAZENJA TAL IN
PODZEMNE VODE Z ZADEVNIMI NEVARNIMI SNOVMI GLEDE NA UKREPE ZA
PREPRECEVANJE ONESNAZEVANJA TAL IN PODZEMNE VODE IN
OKOLJSKE DANOSTI OBMOCJA NAPRAVE TER OPREDELITEV GLEDE
OBVEZNOSTI PREDLOZITVE IZHODISCNEGA POROCILA

Naprava se ne nahaja na vodovarstvenem obmocju.

V Casu obratovanja predmetne IED naprave do zdaj ni priSlo do izpustov ZNS v tla ali v
podzemno vodo. Zunanje in notranje obmocCje naprave ima utriena tla — zunaj
asfaltirana in znotraj betonska, na obmocjih, kjer lahko pridejo tla v stik s kemikalijami,
so pa so tla Se dodatno zascitena pred vplivov kemikalij.

Upravljavec je zagotovil vgradnjo neprepustnih in kemijsko odpornih gradbenih
materialov v talne povrSine na obmocju naprave, s katerimi zadevne nevarne snovi
lahko pridejo v stik — takSna obmoclja so obmocCje za razkladanje ZNS in za
manipulacijo, celotno pritli¢je z lovilnim bazenom linij za povrSinsko zascito, industrijska

Vv v

Cistilna naprava za CiS€enje odpadnih industrijskih vod ter skladiS€¢a ZNS.
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Talne povrSine pod linijama anodne oksidacije, Cistilne naprave za CiS€enje odpadne
industrijske vode ter skladiS¢ tekoCih kemikalij so narejene iz neprepustne betonske
mase, prevle€ene s kislinsko/bazno odpornim epoksi premazom.

Pri eventualnem razlitju kemikalij, havarijah na posamezni opremi ali pri pranju opreme
nastaja odpadna voda, ki odteka v zbiralnik slu¢ajnih vod, ki je nameS€en v najgloblijem
delu vkopa. V najgloblji del vkopa zbiralnika slucajnih vod sta namescena Crpalka za
preCrpavanje slucajnih vod v zbiralnik koncentratov v prostoru industrijske Cistilne
naprave za CiSCenje odpadnih industrijskih vod, in nivojsko stikalo. Tudi v primeru
razlitia v navedeni Cistilni napravi je sklenjen zaprti krog in se morebitna izlita teko€ina
vrne nazaj v Cistilno napravo. S tem bi se v primeru na teh obmog€jih zadrzal celoten
volumen morebitno razlitih zadevnih nevarnih snovi.

Skladisci kemikalij Sk5 in Sk6 imata tlake iz neprepustne betonske mase, previeCene s
kislinsko/bazno odpornim epoksi premazom, ter ob zunanjem robu izvedeno povozno
lovilno kineto, ki je povezana z industrijsko Cistilno napravo za cCiS€enje odpadnih
industrijskih vod, kjer se v primeru razlitia kemikalije po jaskih iztekajo v lovilni bazen
pod linijo in preko €rpaliS€a slu¢ajnih vod v omenjeno Cistilno napravo ter tam obdelajo.
Skladis€e Sk10 za skladiS€enje kemikalij, olj in emulzij ter teko€ih odpadkov je
zasciteno s kislino in bazo odporni epoksi premazom ter izvedeno z 1% nagibom proti
kanaletam, ki vodijo v zaprti lovilni jaSek 2,42 m? brez iztoka.

Na podlagi sprejetih ukrepov ocenjujemo, da onesnazenje tal in podzemne vode z ZNS
na obmocju naprave ni mogoce.

Sklepno, poleg predhodno navedenih ukrepov za prepreCevanje onesnazenja tal in
podzemne vode:
- ni preseganja pragov letne prisotnosti ZNS iz priloge 3 Uredbe o vrsti dejavnosti
in naprav, ki povzro€ajo industrijske emisije (Uradni list RS, §t. 68/22);
- zato izdelava izhodiS¢nega porocila ni potrebna.

7.PRILOGE

6.1 TABELA 1: SEZNAM NEVARNIH SNOVI - DOLOCITEV SEZNAMA
ZADEVNIH NEVARNIH SNOVI

6.2 TABELA 2: SEZNAM ZADEVNIH NEVARNIH SNOVI

6.3 TABELA 3: SEZNAM NEVARNIH SNOVI - DOLOCITEV SEZNAMA
ZADEVNIH NEVARNIH SNOVI

6.4 TABELA 4: SEZNAM ZADEVNIH NEVARNIH SNOVI
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6.5 DELNA STUDIJA POZARNE VARNOSTI ZA DOLOCITEV ZADRZEVALNEGA
SISTEMA ZA ZAJEM POZARNE VODE ZA GABRIJEL ALUMINIUM D.O.O.,
POD JELSAMI 7, 1290 GROSUPLJE, ST. DSPV 168-07/23, AVGUST 2023,
DOP. JANUAR 2024, FENIKS 2 D.O.O.

6.6 POROCILO O PREGLEDU TEHNICNIH UKREPOV ZA PREPRECEVANJE
ONESNAZEVANJA TAL IN PODZEMNE VODE NA OBMOCJU IED NAPRAVE
ZA POVRSINSKO OBDELAVO ALUMINIJA S POSTOPKOM ANODNE
OKSIDACIJE PODJETJA GABRIJEL ALUMINIUM D.O.O., MAREC 2021,
DOP. AVGUST 2023
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Priloga 1 k OMO - Tabela 1: SEZNAM NEVARNIH SNOVI - DOLOCITEV SEZNAMA ZADEVNIH NEVARNIH SNOVI / Gabrijel Aluminium d.o.o. / 2022, dop. avg. 2023 in feb. 2024

1.korak: seznam nevarnih snovi

2.korak: dolocitev seznama zadevnih nevarnih snovi

3.korak: moznost onesnazenja tal in podzemne vode na obmog¢ju IED

naprave
Obstojnost (P) [ . -
o Bioakumulativnost (B) % § ﬁ g é N )
= S Strupenost za vodne 3 85 2 = o5 =20 o= 8
= s _ organizme (T) S |82 g2 | g8 5o (RN ]
S o = Uit > £ el o 8w Som § 8& D
3 = [ A A Bl A —— o — = = o — i = . C =z
SL?\ZV;?Z;T;; Kemijsko ime snovi CS/':]%\;L 2 H stavkd snovi é 2 hldrgg:g:t% Kancerogenost (C) S| 28 == cEes< % 5 S |z % 2 ObrazloZitev 3 g
2 oo . Mutagenost (M) a 29 £ 2 3 $9| sog S5 o
= =S mobilnost = 5 £ 2 = Pl N o
(3 g Strupenost za g | €2 o N = £8 23 g
= o reprodukcijo (R) R e | 3 < S & OxN =
< g | o= T B < o
f) =0 = N
1. 2. 3. 4. 5. 6. (") 7. 8. 9. 10. 1. 12. 13. 14. (3 15. 16.
tetranatrijev pirofosfat 7722-88-5 2,5-<10 . . . . . o .
' — - R N . Nima lastnosti Ni Nevarna snov nima nevarnih lastnosti iz Priloge 3 Uredbe o vrsti
Alficlean 152 ?iriTr]r:gI{iIléti)cl)(lftile:mlc’)r?i;:tsll(lllc';?igl 6515735?344_238 (1)5? H318 tekoce | Topno v vodi P,B,T,C,M,R ! ! 22 NE relevantno NE dejavnosti in naprav, ki povzrogajo industrijske emisije /
Zveplova (VI) sveplova (V1) kislina 7664-93-9 51-99 H290. H314 tekoge Tobno v vodi Nima lastnosti / / 200 NE Ni NE Nevarna snov nima nevarnih lastnosti iz Priloge 3 Uredbe o vrsti /
kislina, konc. P ' P P,B,T,C,M,R relevantno dejavnosti in naprav, ki povzro¢ajo industrijske emisije
Nevarna snov ima nevarne lastnosti iz Priloge 3 Uredbe o vrsti
dejavnosti in naprav, ki povzro€ajo industrijske emisije, vendar je zelo
! . . H302 + H332, y . Nima lastnosti Ni lahko biorazgradljiva (razpolovna doba v vodah od nekaj minut do
Alfideox 75 vodikov peroksid 7722841 | 3550 | paqg Hag Hass | tekoce | Topnovvodi | pair sy R / / 1.2 NE | relevantno | NE | najves 5 dniin v tleh do 12 ur: Vir: ECHA, povzeto julj 2022) in nima !
nevarnih razgradnih produktov, zato se ne uvr§¢a med zadevne
nevarne snovi
ANODAL EE liq glikolna kislina 79-14-1 20-<30 . . . . . o .
mravijinéna kislina 64186 | 01<1 | H332 H314,H318 | tekoce | Topnovvodi | | imalastnost / / 05 NE Ni NE | Nevama snov nima nevarih lastnosti iz Prioge 3 Uredbe o vrsti /
P,B, T,C,M,R relevantno dejavnosti in naprav, ki povzro€ajo industrijske emisije
formaldehid 50-00-0 <01
Natrijeva luZina —_— . N . Nima lastnosti Ni Nevarna snov nima nevarnih lastnosti iz Priloge 3 Uredbe o vrsti
J50% natrijev hidroksid 1310-73-2 20-50 H290, H314, H318 tekoCe Topno v vodi P.B.T.C,M R / / 250 NE relevantno NE dejavnosti in naprav, ki povzrocajo industrijskg emisije /
. fosforjeva kislina 7664-38-2 50-70 . . Nima lastnosti Ni Nevarna snov nima nevamih lastnosti iz Priloge 3 Uredbe o vrsti
Alfflex 450 Zveplova kislina 7664-93-9 15-<25 H290, H314, H318 tekoce Topno v vodi P,B, T,C,M,R / / 100 NE relevantno NE dejavnosti in naprav, ki povzro€ajo industrijske emisije /
nikljev sulfat heksahidrat 10101-97-0 <25
- — H290, H302, H314, . Neyarna snov ima nevame IasEngst} iz Pr||999 3 Uregbe o vrsti o
Zveplova kislina 7664-93-9 2,5-<5 H317 H334 H341 Ima lastnosti dejavnosti in naprav, ki povzro€ajo industrijske emisije, vendar najvecja
Alficolor 680 H3&")0i H3‘60D ' tekoCe Topno v vodi T,C,M,R, nima 1. 0,5 0,37 DA NE NE predvidena letna prisotnost ne presega pragov iz Priloge 3 Uredbe o ZNS1
kositrov sulfat 7488-55-3 1-2,5 H372 H 400, H 4‘10 lastnosti P, B vrsti dejavnosti in naprav, ki povzro€ajo industrijske emisije.
4-sulfoftalna kislina 89-08-7 1-2,5
ol Nevarna snov ima nevarne lastnosti iz Priloge 3 Uredbe o vrsti
4-sulfoftalna kisl 89-08-7 225-<3
Alficolor 677 slfofielna Kistna i H290, H314, H317, teko o oslﬁoma Nima lastnosti 4 50 0.85 DA NE NE dejavnosti in naprav, ki povzro€ajo industrijske emisije, vendar najvecja 7NS2
kositrov sulfat 7488-55-3 | >10-<20 H318, H373 n?ega 2 vodo P,B,T,C,M,R ' ’ predvidena letna prisotnost ne presega pragov iz Priloge 3 Uredbe o
- vrsti dejavnosti in naprav, ki povzro€ajo industrijske emisije.
; Nevarna snov ima nevarne lastnosti iz Priloge 3 Uredbe o vrsti
kosit Ifat 7488-55-3 10-25
Correction ostrovsuia H290, H314, H317, . . Nima lastnosti dejavnosti in naprav, ki povzro€ajo industrijske emisije, vendar njena
. tekoCe Topno v vodi 4, 50 0,77 DA NE NE - . . D ZNS3
solution 681 - H318, H373 P,B,T,C,M,R najveCja predvidena letna prisotnost ne presega pragov iz Priloge 3
4-sulfoftalna kislina 89-08-7 12,5
' Uredbe o vrsti dejavnosti in naprav, ki povzro€ajo industrijske emisije
ol Nevarna snov ima nevarne lastnosti iz Priloge 3 Uredbe o vrsti
4-sulfoftalna kisl 89-08-7 25-50
) suffoftaina Kistina H290, H302, H314, . . Nima lastnosti dejavnosti in naprav, ki povzro€ajo industrijske emisije, vendar njena
Alficolor 699 H318 tekoCe Topno v vodi PBTCMR 4, 50 0,49 DA NE NE e ; ) o ZNS4
x - 664-93-9 <25 ,B, T,C,M, najvecja predvidena letna prisotnost ne presega pragov iz Priloge 3
Zveplova kislina 7 , L s . A N .
Uredbe o vrsti dejavnosti in naprav, ki povzro€ajo industrijske emisije
Trinatrijev bis[N,Nn(7-acetamido-5'- 106084-79- 20-<30
n|tro-31-sztf!2c;2legg%?féilli?éﬁztzc()ltﬁ?nzen- ! Ima lastnost Nevarna snov ima nevarne lastnosti iz Priloge 3 Uredbe o vrsti
Sanodal Deep = - - Topno v vodi, . . dejavnosti in naprav, ki povzro€ajo industrijske emisije, vendar njena
reakcijska zmes iz: 5-kloro-2-metil-4- H341 trdno M, nima lastnosti 3. 5 0,1 DA NE NE - . . o ZNS5
Black H3LW e . 0,0002 - cca. 5 g/l najvecja predvidena letna prisotnost ne presega pragov iz Priloge 3
izotiazolin-3-on [EC no. 247-500-7]in 2- | 55965-84-9 <00015 P,B,T,C,R U o . . A " i
, redbe o vrsti dejavnosti in naprav, ki povzro€ajo industrijske emisije

metil-2H -izotiazol-3-on [EC no. 220-
239-6] (3:1)

Stran 1 od 2




1.korak: seznam nevarnih snovi

2.korak: dolocitev seznama zadevnih nevarnih snovi

3.korak: moznost onesnazenja tal in podzemne vode na obmog¢ju IED
naprave
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£ o v bilnost Mutagenost (M) a o £ 222 292 NS5 S
2 B mobiinos Strupenost za g | €2 = N s o £8 238 g
> i reprodukcijo (R) = | 25 Fe s S8 O S
2 5|82 | 5 |& < S
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1. 2. 3. 4, 5. 6. (") 7. 8. 9. 10. 1. 12. 13. 14. (3 15. 16.
Sanodure Grey g 2682-20-4 | 0,0015-< . Se meSaz Nima lastnosti Ni Nevarna snov nima nevarnih lastnosti iz Priloge 3 Uredbe o vrsti
NL lig 2-mefilizotiazolin-3-en 0,0025 H317 tekoce vodo P,B,T,C,M,R / / 035 NE relevantno NE dejavnosti in naprav, ki povzro&ajo industrijske emisije /
reakcijska zmes iz: 5-kloro-2-metil-4- 0.0002 - < ) o .
izotiazolin-3-on [EC no. 247-500-7]in 2- | 55965-84-9 10 0015 . Ima lastnost Neyarna snov ima nevame |aSEn(.)St.I iz PI’I|996 3 Ulje.(.ibe o vrsti .
Sanodure metil-2H -izotiazol-3-on [EC no. 220- . H412 trdno Topno v vodi, T nima lastnosti 3 5 0.015 DA NE NE dejavnosti in naprav, ki povzrocajo industrijske emisije, vendar njena 7NS6
Bronze 2LW 239-6] (3:1) cca. 5¢l ’P B C MR ’ ’ najveCja predvidena letna prisotnost ne presega pragov iz Priloge 3
2-metilpentan-2,4-diol 107415 1-<10 T Uredbe o vrsti dejavnosti in naprav, ki povzro€ajo industrijske emisije
. . , . Nevarna snov ima nevarne lastnosti iz Priloge 3 Uredbe o vrsti
reakcijska zmes iz natrijevega sulfata in . . . . . . L N I .
Sanodal Gold A o . e H302, H312, H319, Topno v vodi, Nima lastnosti dejavnosti in naprav, ki povzro¢ajo industrijske emisije, vendar njena
4N trinatrijevega trioksialatoferata (nima Cas) | 90 - <=100 H373 trdno cca. 60 g/l P,B,T,C,M,R 4 50 045 DA NE NE najveCja predvidena letna prisotnost ne presega pragov iz Priloge 3 ZNST
Uredbe o vrsti dejavnosti in naprav, ki povzro€ajo industrijske emisije
2-metilpentan-2,4-diol 107415 1-<10
. reakcijska zmes iz: 5-kloro-2-metil-4- . . . . . . o .
Sanodure Olive izotiazolin-3-on [EC no. 247-500-7]in 2- 0.0002 = H317 trdno Topno v vodi, Nima lastnosti / / 0.02 NE Ni NE Nevarna snov nima nevarnih lastnosti iz Priloge 3 Uredbe o vrsti /
Brown 2R metil-2H -izotiazol-3-dn [EC no. 220- 55965-84-9 < 0.0015 cca. 30 g/l P,B, T,C,M,R ’ relevantno dejavnosti in naprav, ki povzro€ajo industrijske emisije
239-6] (3:1)
Sanodye Blue 2-metilpentan-2,4-diol 107-41-5 1-<10
2LW amidosulfonska kislina 5329-14-6 1-<10 H319 trdno Topno v vodi, Nima lastnosti / / 0.02 NE Ni NE Nevarna snov nima nevarnih lastnosti iz Priloge 3 Uredbe o vrsti /
dinatrijev 4,8-diamino-1,5-dihidroksi- 2861-02-1 30-<50 cca. 3¢/l P,B, T,C,M,R ’ relevantno dejavnosti in naprav, ki povzro€ajo industrijske emisije
9,10-dioksoantracen-2,6-disulfonat
Ima lastnost Nevarna snov ima nevarne lastnosti iz Priloge 3 Uredbe o vrsti
Amonijacna amonijak 1336-21-6 > 24 H314, H400 tekote | S€mMesaz T, nima lastnost 4 50 06 DA NE NE | delavnostiin naprav, ki povzrocajo industrijske emisije, vendar njena ZNS8
voda 25% vodo PBC MR najveCja predvidena letna prisotnost ne presega pragov iz Priloge 3
T Uredbe o vrsti dejavnosti in naprav, ki povzro€ajo industrijske emisije
Ocetna kislina - y Se meSaz Nima lastnosti Ni Nevarna snov nima nevarnih lastnosti iz Priloge 3 Uredbe o vrsti
80% ocetna kislina 64-19-7 80 H226, H314 tekoce vodo P,B,T,C,M,R / / 04 NE relevantno NE dejavnosti in naprav, ki povzro€ajo industrijske emisije /
reakcijska zmes iz: 5-kloro-2-metil-4-
izotiazolin-3-on [EC no. 247-500-7]in 2- | 55965-84-9 1,48 Ima lastnost Nevarna snov ima nevarne lastnosti iz Priloge 3 Uredbe o vrsti
Acticide MW metil-2H -izotiazol-3-on [EC no. 220- H314, H317, H318, tekode Se meSaz T nima lastnosti 2 1 01 DA NE NE dejavnosti in naprav, ki povzro€ajo industrijske emisije, vendar njena 7NS9
239-6] (3:1) H400, H411 vodo ,P B C MR ' ’ najveCja predvidena letna prisotnost ne presega pragov iz Priloge 3
N 7631994 3 Tl Uredbe o vrsti dejavnosti in naprav, ki povzrocajo industrijske emisije
atrijev nitrat - -
Utekodinieni Utekoine | Utekodinieni Nima lastnosti Ni Nevarna snov nima nevarnih lastnosti iz Priloge 3 Uredbe o vrsti
-IN¢ Ogljikovodiki, C3-4 68476-40-4 <=100 H220, H280 Kocin) ciny / / 8,25 NE NE dejavnosti in naprav, ki povzro€ajo industrijske emisije, poleg tega je /
naftni plin ni plin plin P,B,T,C,M,R relevantno . . } .
izven jeklenk v plinskem stanju

(") Pomen kratic: G — plin (Gas); L — tekoce (Liquid) ; S —trdno (Solid) /

Stran 2 od 2

(2) Ce koli¢ina posamezne zadevne nevarne snovi iz presega prag letne prisotnosti iz tabele 1 Priloge 3 Uredbe o vrsti dejavnosti in naprav, ki povzro&ajo industrijske emisije (Uradni list RS §t. 68/22)( - IED Uredba), je potrebno izdelati izhodi§¢no porogilo.




Priloga 2 k OMO - Tabela 2: SEZNAM ZADEVNIH NEVARNIH SNOVI - Gabrijel Aluminium d.o.o0. / 2022, dop. avg. 2023 in feb. 2024
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nikljev sulfat heksahidrat 10101-97-0 | <25 H290, H302,
Zveplova kislina 7664-93-9 | 2,5-<5 H314, H317, 0,34
' kositrov sulfat 7488-55-3 | 1-25 H334, H341, (0,19 t+0,03 t v kadeh
ZNS1 Alficolor 680 H3501 H360D, L 1 0,37 N2.9in N5.25 + 0,12t 0,12 NE
4-sulfoftalna kislina 89-08-7 1-2,5 H372, H400, na skladiscu)
H410
4-sulfoftalna kislina 89-08-7 225-<3 H290, H314, 0,71
ZNS?2 Alficolor 677 H317, H318, L 4 0,85 (0,35t v kadi N5.25 + 0,36 NE
kositrov sulfat 7488-55-3 210-<20 H373 0,36 t na skladisgu)
kositrov sulfat 7488-55-3 | 10-25 H290 H314 0,37
Korekturna ’ ’ (cca.0,02 t v kadeh N2.9
ZNS3 . H317, H318, L 4 0,77 Ny 0,35 NE
raztopina 681 4-sulfoftalna kislina 89087 | 125 Ha73 inN5.25 + 0,35 tna
skladiSCu)
4-sulfoftalna kislina 89-08-7 25-50 1200, H302 ( 0%122t i
ZNS4 | Afficolor 699 b L 4 0,49 eea.t, o L vkad 0,21 NE
sveplova kislina 7664-93-9 | <25 H314, H318 N5.25+0,21tna
skladiscu)
trinatrijev bis[N,Nn(7-acetamido-5'-
nitro-3-sulfonato-naftalen-2- 1060?4-79' 20-<30
azobenzen-1,2'-diolato- 0,029
Sanodal Deep Black | 0',0')]kromat (Ill) (do 0,004 t v kadi iz
ZNS5 H3LW reakcijska zmes iz: 5-kloro-2-metil- 0.0002 H341 S 3 0.1 Tabele 5 OMO+ 0,025 t 0025 NE
4-izotiazolin-3-on [EC no. 247-500- | 55965-84-9 <’0 00 1; na skladiscu)
7]in 2-metil-2H -izotiazol-3-on [EC '
no. 220-239-6] (3:1)
reakcijska zmes iz: 5-kloro-2-metil- 0.0002 - < 0,0101
Sanodure Bronze 4-izotiazolin-3-on [EC no. 247-500- | 55965-84-9 ’ ' (<0,0001 t v kadi iz
INSE | o 7jin 2-metil-2H -izotiazol-3-on [EC 0,0015 H412 8 3 0,015 Tabele 50M0 + 0,010t | %0 NE

no. 220-239-6] (3:1)

na skladiScu)
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Oznaka : " 8 | ew| EG 53 sES 8= T 8%
o Trgovsko ime L , CAS &t. & H stavkisnovi | = = o © © = c .93 =B = Sior
snovi ali L . Kemijsko ime snovi . e ; . S - 2o ez w <5 W= » D=
. snovi ali zmesi snovi a ali zmesi ® P D Z £ % N S S
zmesl c o = c L = N ¢ = O ® 56
o = a3 > SN c SS9 = N 229
= [ £} '8 £ 58 S 238~
= o 75 = 2292 2 o5
= © () g o 1S N
< = x 77 ™
2-metilpentan-2,4-diol 107-41-5 1-<10
. . . 0,134
reakcijska zmes iz natrijevega ’ -
ZNS7 | Sanodal Gold 4N | sulfatain trinatrievega (nima Cas) | 90 - <= 100 HH%% HH%% s 4 045 nge?éossngokidtl) - 0.1 NE
trioksialatoferata ’ o
na skladis¢u)
25
(2x0,05 t na vsakem od
. ox dveh obmodij za
ZNS8 9?3;’””“”3 voda | - onijak 1336216 | >24 H314, H400 L 4 0,6 avtomatsko doziranje 0,15 NE
0 zaradi priprave 2,5%
amonijacne vode+0,15
na skladiScu)
reakcijska zmes iz: 5-kloro-2-metil-
4-izotiazolin-3-on [EC no. 247-500- | 55965-84-9 1,48 H314 H317 ( 00010}051 .
o 7]in 2-metil-2H -izotiazol-3-on [EC ' ' <0,001tv kadeh iz
ZNS9 Acticide MW 0. 220-239.6] (3:1) H31 :4|1-|1400 L 2 0,1 Tabele 5 OMO + 0,05 t 0,05 NE
na skladiscu)
natrijev nitrat 7631-994 | 1-3

(") Ce koli¢ina posamezne zadevne nevarne snovi presega prag letne prisotnosti iz tabele 1 Priloge 3 Uredbe o vrsti dejavnosti in naprav, ki povzrocajo industrijske emisije (Uradni list RS §t. 68/22), je potrebno izdelati izhodis¢no porogilo.
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Priloga 3 k OMO - Tabela 3: SEZNAM NEVARNIH SNOVI - DOLOCITEV SEZNAMA ZADEVNIH NEVARNIH SNOVI / Gabrijel Aluminium d.o.o. / feb. 2024

1.korak: seznam nevarnih snovi

2.korak: dolocitev seznama zadevnih nevarnih snovi

3.korak: moznost onesnazenja tal in podzemne vode na obmog¢ju IED

naprave
Obstojnost (P) o — =
O Bioakumulativnost (B) | ‘o § = g 3 ~ ®
o — T © =
= @ Strupeno§t zavodne % é § ey :’ 3 2 @ % 5 g
= 8 —~ T t organizme (T) =] 30 s2 2= > o ® 6 =
, 5 3 o ° = _fopnost, © | 2w 25 | 280 Sgw | Ro= o _
= S e = = o = S >
SL?\ZV;?Z;T;; Kemijsko ime snovi CS/':]%\;L 2 H stavki snovi é 2 hldr:lzfor?g:tSL Kancerogenost (C) g | 8 2 == cEes< % 52 | 3 8 2 Obrazlozitev 38
g S moé’”nost Mutagenost (M) £ |28 £¢ | 889 =528 | 5§88 T
(3 - Strupenost za g | €2 o N © £ £8 238~ g
> o reprodukcijo (R) g | 25 g 3 < R SIS S
> g | 58 =3 = ~ S
= 2128 | & |S
(75}
1. 2. 3. 4, 5. 6. (") 7. 8. 9. 10. 1. 12. 13. 14.(3) 15. 16.
tetranatrijev pirofosfat 7722-88-5 2,5-<10 . . . . . o .
' — - R N . Nima lastnosti Ni Nevarna snov nima nevarnih lastnosti iz Priloge 3 Uredbe o vrsti
Alficlean 152 zri:]:l't’iI';?:ﬁ;:ﬂ'&;;:?&';?ﬂ' 651 573?3 44_'38 8?? H318 tekoCe Topro v vod P,B,T,C,M,R / / 085 NE relevantno NE dejavnosti in naprav, ki povzro¢ajo industrijske emisije !
Zveplova (V) sveplova (V1) kislina 7664-93-9 |  51-99 H290, H314 tekote | Topnovvodi | . umalastnost / / 30 NE Ni Ng | Nevamasnov nima nevamih lastnost iz Prioge 3 Uredbe o vrsti /
islina, konc. P,B,T,C,M,R relevantno dejavnosti in naprav, ki povzro¢ajo industrijske emisije
Nevarna snov ima nevarne lastnosti iz Priloge 3 Uredbe o vrsti
dejavnosti in naprav, ki povzro€ajo industrijske emisije, vendar je zelo
! . . H302 + H332, y . Nima lastnosti Ni lahko biorazgradljiva (razpolovna doba v vodah od nekaj minut do
Alfideox 75 vodikov peroksid 7722841 | 3550 | paqg Hag Hass | tekoce | Topnovvodi | pair sy R / / 04 NE | relevantno | NE | najves 5 dniin v tleh do 12 ur: Vir: ECHA, povzeto julj 2022) in nima !
nevarnih razgradnih produktov, zato se ne uvr§¢a med zadevne
nevarne snovi
ANODAL EE lig glikolna kislina 79-14-1 20-<30 . . . . . o .
mravijinéna kislina 64186 | 01<1 | H332 H314,H318 | tekoce | Topnovvodi | | imalastnost / / 014 | NE Ni NE | Nevama snov nima nevarih lastnosti iz Prioge 3 Uredbe o vrsti /
P,B, T,C,M,R relevantno dejavnosti in naprav, ki povzro€ajo industrijske emisije
formaldehid 50-00-0 <01
Natrijeva luZina —_— . N . Nima lastnosti Ni Nevarna snov nima nevarnih lastnosti iz Priloge 3 Uredbe o vrsti
50% natrijev hidroksid 1310-73-2 20-50 H290, H314, H318 tekoce Topno v vodi P.B.T.C,M R / / 80 NE relevantno NE dejavnosti in naprav, ki povzrotajo industrijske emisije /
Solna kislina . - . . Nima lastnosti Ni Nevarna snov nima nevarnih lastnosti iz Priloge 3 Uredbe o vrsti
31-33 %, teh. Klorovodikova kislina 7647-01-0 3 H314, H335, H290 tekoCe Topno v vod P,B,T,C,M,R ! ! % NE relevantno NE dejavnosti in naprav, ki povzro€ajo industrijske emisije f
Hidrirano apno Kalciev hidroksid 1305-62- 100 | H315,H318,H335 | trano | 'oPno 1.9l | Nima lastnosi / / 30 NE Ni nNg | Nevamasnov nima nevamih lastnosti iz Prioge 3 Uredbe o vrsfi /
vode P,B,T,C,M,R relevantno dejavnosti in naprav, ki povzro€ajo industrijske emisije
Alfflex 450 fosforjeva kislina 7664-38-2 50-70 H290. H314. H318 tekote | Toono v v Nima lastnosti | | 15 NE Ni NE Nevarna snov nima nevarnih lastnosti iz Priloge 3 Uredbe o vrsti /
Zveplova kislina 7664-93-9 15-<25 ' ' P P,B, T,C,M,R relevantno dejavnosti in naprav, ki povzro€ajo industrijske emisije
nikljev sulfat heksahidrat 10101-97-0 <25
H290. H302. H314 Nevarna snov ima nevarne lastnosti iz Priloge 3 Uredbe o vrsti
Zveplova kislina 7664-93-9 2,5-<5 H317‘ H33 4‘ H3 41‘ Ima lastnosti dejavnosti in naprav, ki povzro€ajo industrijske emisije, vendar najvecja
Alficolor 680 H350i H3‘60D ' tekoce Topno v vodi T,C,M,R, nima 1. 0,5 0,27 DA NE NE predvidena letna prisotnost ne presega pragov iz Priloge 3 Uredbe o ZNS1
kositrov sulfat 7488-55-3 1-2,5 4 ’ lastnosti P, B vrsti dejavnosti in naprav, ki povzro¢ajo industrijske emisije.
H372, H400, H410 ] p p J J I
4-sulfoftalna kislina 89-08-7 1-2,5
; Nevarna snov ima nevarne lastnosti iz Priloge 3 Uredbe o vrsti
kosit Ifat 7488-55-3 10-25
Correction ostrovsuia H290, H314, H317, tekode Toono v vod Nima lastnosti 4 50 0.21 DA NE NE dejavnosti in naprav, ki povzro€ajo industrijske emisije, vendar njena 7NS2
solution 681 4-sulfoftaina kislina 89-08-7 125 H318, H373 P P,B,T,C,M,R ) ’ najvecja predvidena letna prisotnost ne presega pragov iz Priloge 3
' Uredbe o vrsti dejavnosti in naprav, ki povzro€ajo industrijske emisije
guanidin-ciano polimer z amonijevim | 55295-98-2 | 30 - < 50 Nevarna snov ima nevarne lastnosti iz Priloge 3 Uredbe o vrsti
kloridom in formaldehidom H319. H400 Se mesa z Ima lastnost dejavnosti in naprav, ki povzrocajo industrijske emisije, vendar
Anodal WT1 H3f12 ' tekoce vodo T 3. 5 0,125 DA NE NE njena najvecja predvidena letna prisotnost ne presega pragoviz | ZNS3
Formaldehid 50-00-0 01-<02 Priloge 3 Uredbe o vrsti dejavnosti in naprav, ki povzro¢ajo
' ' industrijske emisije
Trinatrijev bis[N,Nn(7-acetamido-5'- 106084-79- ) . Ima lastnost . o .
S[;g?;ia;:?fve\)/p nitro-3-sulfonato-naftalen-2-azobenzen- 1 20-<30 H341 trdno Tog:: \é\g;ldl’ M, nima lastnosti 3. 5 0,04 DA NE NE g(;\;?/;rl)astsi?r?\rqIan;?aCE\I:?;r;?/zlar‘gég(j)gtilr:cziuzrtlrlicj)glza 38%22556\/2:522 njena ZNS4
1,2-diolato-0',0"Jkromat (lll) ' P,B,T.C,R ’ :
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1.korak: seznam nevarnih snovi

2.korak: dolocitev seznama zadevnih nevarnih snovi

3.korak: moznost onesnazenja tal in podzemne vode na obmog¢ju IED

naprave
Obstojnost (P) [ . -
O Bioakumulativnost (B) | o 23 S 3 “ o
= S Strupenost za vodne 3 85 2 = o5 =4 o= s
= = Topnost organizme (T) S |83 23 | 8 % 5S¢ e o
= , = o S ) — @© — o o
Trgovsko ime I , CAS st. S H stavki snovi = hidrofobnost, % | &% 28 | eJ¥ 28Y%Y | Ssm .. S 3
e . Kemijsko ime snovi . = R Kancerogenost (C) S 23 2 £E2Z 85= a = Obrazlozitev o 2
snovi ali zmesi snovi 2 @ —L hlapnost = £3 < B o =< 2o S 2% =R
2 = ¥0) : Mutagenost (M) a |29 £ 89| =S99 | 53955 S
5 £=2 mobilnost St X o =25 KNS RO o =] =T 2
Q =4 rupenost za g £ o N @ < 5 S z 3 £
= 2 reprodukcijo (R) e =D g ° F = kS o= g
S S O = e}
= |22 | & |8 °
1. 2. 3. 4, 5. 6. (") 7. 8. 9. 10. 1. 12. 13. 14. (3 15. 16.
reakcijska zmes iz: 5-kloro-2-metil-4- 0,0002 - najvecja predvidena letna prisotnost ne presega pragov iz Priloge 3
izotiazolin-3-on [EC no. 247-500-7]in 2- | 55965-84-9 ' Uredbe o vrsti dejavnosti in naprav, ki povzro€ajo industrijske emisije
metil-2H -izotiazol-3-on [EC no, 220- <0015
239-6] (3:1)
Sanodure Grey g 2682-20-4 | 0,0015-< . Se meaz Nima lastnosti Ni Nevarna snov nima nevarnih lastnosti iz Priloge 3 Uredbe o vrsti
NL lig 2-metilizotiazolin-3-en 0,0025 H317 tekoce vodo P,B,T,C,MR ! ! 0,025 NE relevantno NE dejavnosti in naprav, ki povzro¢ajo industrijske emisije /
. . , . Nevarna snov ima nevarne lastnosti iz Priloge 3 Uredbe o vrsti
reakcijska zmes iz natrijevega sulfata in . . . . - . L N L .
Sanodal Gold A o . s H302, H312, H319, Topno v vodi, Nima lastnosti dejavnosti in naprav, ki povzro¢ajo industrijske emisije, vendar njena
4N trinatrijevega trioksialatoferata (nima Cas) | 90 - <=100 H373 trdno cca. 60 g/l P,B,T,C,M,R 4 50 013 DA NE NE najveCja predvidena letna prisotnost ne presega pragov iz Priloge 3 ZNS5
Uredbe o vrsti dejavnosti in naprav, ki povzro€ajo industrijske emisije
2-metilpentan-2,4-diol 107-41-5 1-<10
Sanodure Olive izf;:zcgﬁgﬂe[ség:nsékg)‘{g:ggg?;;li#'z_ 0.0002 - H317 trdno Topno v vodi, Nima lastnosti | | 0.005 NE Ni NE Nevarna snov nima nevarnih lastnosti iz Priloge 3 Uredbe o vrsti |
Brown 2R metil-2H -izotiazol-3-on [EC no, 220- 55965-84-9 | 0,0015 cca. 30 g/l P,B, T,C,M,R relevantno dejavnosti in naprav, ki povzro€ajo industrijske emisije
239-6] (3:1)
Sanodye Blue 2-metilpentan-2,4-diol 107-41-5 1-<10
2LW amidosulfonska kislina 5329-14-6 1-<10 H319 trdno Topno v vodi, Nima lastnosti / / 0.005 NE Ni NE Nevarna snov nima nevarnih lastnosti iz Priloge 3 Uredbe o vrsti /
dinatrijev 4,8-diamino-1,5-dihidroksi- cca. 3¢/l P,B, T,C,M,R ’ relevantno dejavnosti in naprav, ki povzro€ajo industrijske emisije
9,10-dioksoantracen-2,6-disulfonat 2861-02-1 30-<50
Ima lastnost Nevarna snov ima nevarne lastnosti iz Priloge 3 Uredbe o vrsti
Amonijacna amonijak 1336216 | >24 H314, H400 tekote | SCMESAZ | 1 s lastnosti 4 50 0,15 DA NE NE | dejavnostiin naprav, ki povzrocajo industriske emisije, vendar njena ZNS6
voda 25% vodo PBC MR najveCja predvidena letna prisotnost ne presega pragov iz Priloge 3
T Uredbe o vrsti dejavnosti in naprav, ki povzro€ajo industrijske emisije
Ocetna0k|sl|na ocetna kislina 64-19-7 80 H226, H314 tekode Se meSa z Nima lastnosti / / 0.1 NE Ni NE Nevarna snov nima nevarnih lastnosti iz Priloge 3 Uredbe o vrsti /
80% vodo P,B,T,C,M,R relevantno dejavnosti in naprav, ki povzro€ajo industrijske emisije
reakcijska zmes iz: 5-kloro-2-metil-4-
IZr?qté?ﬁ?zlm-.:is;g?iEg.g%nz?gggngllz%.z- 55965-84-9 1,48 Ima lastnost Nevarna snov ima nevame lastnosti iz Priloge 3 Uredbe o vrsti
Acticide MW 939-61 (3:1 ‘ H314, H317, H318, tekode Se meSaz T nima lastnosti 9 1 0.035 DA NE NE dejavnosti in naprav, ki povzro¢ajo industrijske emisije, vendar njena INS7
-6] (3:1) H400, H411 vodo 'P B C MR ’ ’ najvecja predvidena letna prisotnost ne presega pragov iz Priloge 3
Tl Uredbe o vrsti dejavnosti in naprav, ki povzroajo industrijske emisije
Natrijev nitrat 7631-99-4 1-3
Utekoginieni Utekoginie | Utekodinieni Nima lastnosti Ni Nevarna snov nima nevarnih lastnosti iz Priloge 3 Uredbe o vrsti
ANl Ogljikovodiki, C3-4 68476-40-4 <=100 H220, H280 xociny o / / 5 NE NE dejavnosti in naprav, ki povzro€ajo industrijske emisije, poleg tega je /
naftni plin ni plin plin P,B,T,C,M,R relevantno

izven jeklenk v plinskem stanju

(") Pomen kratic: G — plin (Gas); L — tekoce (Liquid) ; S —trdno (Solid) /
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(2) Ce koli¢ina posamezne zadevne nevarne snovi iz presega prag letne prisotnosti iz tabele 1 Priloge 3 Uredbe o vrsti dejavnosti in naprav, ki povzro€ajo industrijske emisije (Uradni list RS §t. 68/22)( - IED Uredba), je potrebno izdelati izhodi§¢no porogilo.




Priloga 4 k OMO - Tabela 4: SEZNAM ZADEVNIH NEVARNIH SNOVI - Gabrijel Aluminium d.o.o. / feb. 2024
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= S - £ ES3 3 =
Oanak s = 20 2= 8 < g 2= Rk
znaka . . [ . | o oy S 3 o5 S o N 2=
snoviali | rdovskoime Kemijsko ime snovi CAS &, @ | Hstavkisnovi | 'S ;| o @ 8= | oo% 2 z SU
. snovi ali zmesi snovi o) ali zmesi S (n o v Z £ % N °SeZ
Zmesil = 8 et K= [ © = N o = g ﬁ N :8 S
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» > = 2 30 o o o 82
= o Z T S T8 £ SIS
2 = N N =
nikljev sulfat heksahidrat 10101-97-0 | <25 H290, H302,
Zveplova kislina 7664-93-9 | 2,5-<5 H314, H317, 0,25
ZNS1 Alficolor 680 kositrov sulfat 7488-55-3 12,5 H334, H341, L 1 0,27 (0,19 v kadi N2.9 + 0,06 NE
i, H350i, H360D, 0,06 t na skladiScu)
4-sulfoftalna kislina 89-08-7 1-2,5 H372. H400, H410
Korekturna kositrov sulfat 7488-55-3 | 10-25 H290, H314, 0,08
ZNS2 raztonin 681 — H317, H318, L 4 0,21 (cca.0,01 tvkadi N2.9 0,07 NE
p 4-sulfoftalna kislina 89-08-7 1-2,5 H373 +0,07 t na skladi$cu)
guanidin-ciano polimer z amonijevim 55295-98-2 | 30-<50 H319. H400 0,027
ZNS3 | Anodal WT1 kloridom in formaldehidom a1 L 3 0,125 (0,002t v ICN 0,025 NE
Formaldehid 50-00-0 0,1-<0,2 + 0,025 t na skladiscu)
Trinatrijev bis[N,Nn(7-acetamido-5'- 0.
nitro-3-sulfonato-naftalen-2- 1060?4 79 20-<30
azobenzen-1,2'-diolato-0',0')]kromat 0,0264
Sanodal Deep Black | (1I) (0,0014 t v kadi za
ZNS4 H3LW reakcijska zmes iz: 5-kloro-2-metil-4- 0.0002 — H341 S 3 0,04 barvanje na liniji 2+ 0,025 NE
izotiazolin-3-on [EC no. 247-500-7)in | 55965-84-9 <’0 0015 0,025 t na skladi$cu)
2-metil-2H -izotiazol-3-on [EC no. ’
220-239-6] (3:1)
0,045
reakcijska zmes iz natrijevega sulfata . _ H302, H312, (0,020 t v kadi za
ZNS5 Sanodal Gold 4N in trinatrijevega trioksialatoferata (nima Cas) | 90 - <=100 H319, H373 8 4 013 barvanje na liniji 2+ 0,025 NE
0,025 t na skladi§cu)
Amonijaéna voda " o 0,05 (0,05) tna
ZNS6 959% amonijak 1336-21-6 | >24 H314, H400 L 4 0,15 skladiséu) 0,05 NE
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reakcijska zmes iz: 5-kloro-2-metil-4-
izotiazolin-3-on [EC no. 247-500-7]in | 55965-84-9 148 H314 H317 ( 00010}02(& o
- 2-metil-2H -izotiazol-3-on [EC no. ’ ’ <0, v kadeh iz
ZNST | Actcide MW 220-230-6] (3:1) [ et i 1 L 2 0,035 Tabele 7 OMO + 0025 NE
0,025 t na skladis¢u)
natrijev nitrat 7631-99-4 1-3

() Ce koligina posamezne zadevne nevarne snovi presega prag letne prisotnosti iz tabele 1 Priloge 3 Uredbe o vrsti dejavnosti in naprav, ki povzro&ajo industrijske emisije (Uradni list RS &t. 68/22), je potrebno izdelati izhodig&no porogilo,

razen Ce se za obstojeCo napravo predlozi dokazila iz 12. ¢lena te uredbe.
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1. Zakonodajne podlage

- Uredba o vrsti dejavnosti in naprav, ki povzrocajo industrijske emisije (Uradni
list RS st. 68/22);

- Pravilnik o poZarni varnosti v stavbah (Uradni list RS, st. 31/04, 10/05, 83/05,
14/07,12/13,61/17 - GZin 199/21 - GZ-1);

- Tehni¢na smernica TSG-1-001:2019 za pozarno varnost v stavbah;

- Gradbeni zakon (Uradni list RS, st. 199/21 in 105/22 - ZZNSPP).

2. Uvod

Podjetje Gabrijel Aluminium d.o.o. je narocilo studijo poZarne varnosti za celoten
objekt (obstojeci del in prizidek, nadomestno zgrajen v letu 2023). Za rekonstrukcijo
obstojecega proizvodno poslovnega objekta (vklju¢en nov prizidek) je bil v fazi
PZI izdelan nacrt pozarne varnosti st. PV157-06/2022-3, Feniks 2 d.o.0., Zagorje
ob Savi, za potrebe pridobitve uporabnega dovoljena pa v maju 2023 potrjen izkaz
pozarne varnosti faza PID.

Ta delna studija pozare varnosti je izdelana za namen dolocitve zadrzevalnega
sistema za zajem pozarne vode za obstoje¢i proizvodno poslovni objekt, ki se
nahaja na naslovu Pod jelsami 7, 1290 Grosuplje.

Podlaga za narocilo je zahteva iz Priloge 2 Uredbe o vrsti dejavnosti in naprav, ki
povzrocajo industrijske emisije (Uradni list RS s§t. 68/22), ki za upravljavce, ki v
svoji napravi uporabljajo, proizvajajo in skladis¢ijo ali izpusc¢ajo zadevne nevarne
snovi na obmodju naprave, v zvezi z zahtevo po ugotavljanju brezhibnosti za
zadrZevalne sisteme za poZzarno vodo »kot dokazilo o brezhibnosti steje:
> izkaz pozarne varnosti, izdelan v skladu s predpisom, ki ureja zasnovo in
Studijo poZarne varnosti, ali
> Studija poZarne varnosti, izdelana v skladu s predpisi, ki urejajo pozarno
varnost v stavbah,
iz katerih izhaja, da je zagotovljen zadrZevalni sistem za zajem pozarne vode, ki
ima prostornino, dolo¢eno v skladu s Tehni¢no smernico TSG-1-001:2019 za
pozarno varnost v stavbah. Prostornina zadrZevalnega sistema je lahko pri
obstojecih objektih z napravami zagotovljena z zaprtim zadrZevalnim prostorom
brez iztoka v zunanje okolje ali z montazno zaporo na vhodih v objekt, ce
pooblas¢eni inZenir s podrocja poZarne varnosti v skladu s predpisom, ki ureja
arhitekturno in inZenirsko dejavnost, ki izdela izkaz pozarne varnosti ali studijo
pozarne varnosti, taksno resitev potrdi kot primerno«.
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Pravilnik o pozarni varnosti v stavbah (Uradni list RS, st. 31/04, 10/05, 83/05,
14/07,12/13,61/17 - GZ in 199/21 - GZ-1) in Tehni¢na smernica TSG-1-001:2019
za poZarno varnost v stavbah se uporablja za gradnjo novih stavb, rekonstrukcije

stavb ter nadomestne gradnje, pri ¢emer Pravilnik o poZzarni varnosti v stavbah
(Uradni list RS, st. 31/04, 10/05, 83/05,14/07,12/13, 61/17 - GZ in 199/21 - GZ-
1) dopusca uporabo dveh metod za nac¢rtovanje ukrepov poZzarne varnosti in sicer

z uporabo Tehni¢ne smernice TSG-1-001:2019 za pozarno varnost v stavbah (7.
¢len pravilnika) ali z uporabo drugih metod in smernic in torej brez uporabe
Tehni¢ne smernice TSG-1-001:2019 za pozarno varnost v stavbah (8. clen
pravilnika).

Varnost pred pozarom spada med bistvene zahteve za objekte, ki jih je treba
zagotoviti in preveriti v postopku gradnje in dovoljevanja uporabe objektov. Cetrti
in peti odstavek 25. ¢lena Gradbenega zakona (Uradni list RS, §t. 199/21 in 105/22
- ZZNSPP) dolo¢a, da »se lahko na objektih izvajajo rekonstrukcija, manjsa
rekonstrukcija, vzdrzevanje, vzdrZevalna dela v javno korist ali pa se jim
spreminja namembnost tako, da so izpolnjene bistvene in druge zahteve, ki veljajo
v c¢asu spreminjanja objekta, pri ¢emer se preverjanje izpolnjevanja teh zahtev
omeji na tiste bistvene in druge zahteve, ki so predmet spreminjanja objekta, pri
¢emer se omenjena zahteva glede izpolnjevanja bistvenih in drugih zahtev ne
uporablja, ¢e je to tehni¢no neizvedljivo ali povezano z nesorazmernimi stroski«.
Iz citiranih doloc¢b izhaja, da se za obstojece stavbe, ki se gradbeno ne spreminjajo
in za katere je bila bistvena zahteva varnost pred pozarom projektirana in
preverjena v postopku graditve in dovoljevanja uporabe teh stavb, nove
zakonodajne zahteve oz. nove projektne resitve, povezane z razvojem tehnik za
izpolnjevanje bistvenih lastnosti objektov, ne uporabljajo.

Neodvisno od opisanih postopkov v povezavi z gradnjo pa se Uredba o vrsti
dejavnosti in naprav, ki povzrocajo industrijske emisije (Uradni list RS &t. 68/22) v
svoji Prilogi 2 glede zadrZanja pozarnih vod sklicuje na Tehni¢no smernico TSG-1-
001:2019 za pozarno varnost v stavbah (ta se uporablja le za nove stavbe oz.

gradbene spremembe stavb), ki v poglavju 4.2.3.3 doloc¢a, da morajo biti v

stavbah, kjer se uporabljajo ali shranjujejo nevarne snovi, ki bi z gasilno vodo lahko
povzrocile vedje onesnaZenje okolja in presegajo mejne vrednosti skladis¢nih
koli¢in, upostevani ukrepi za zajem onesnazene poZzarne vode, ki se dolocijo na
podlagi drugega in tretjega poglavja Svicarske smernice »Navodila za zajem
pozarne vode — prakti¢ni vodnik« (v nadaljevanju Svicarska smernica), ki pa
vsebuje resSitve oz. priporoc¢ene resitve tudi za obstojece stavbe.
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Zahteva za izra¢un za zadrZanje poZarne vode iz Uredbe o vrsti dejavnosti in
naprav, ki povzrocajo industrijske emisije (Uradni list RS &t. 68/22) se nanasa na
zadevne nevarne snovi oziroma na upravljavce, ki v svoji napravi uporabljajo,
proizvajajo in skladis¢ijo ali izpuscajo zadevne nevarne snovi na obmodcju naprave.
Ta Studija je izdelana za obstojece stanje in za bodoce stanje, ko bo naroc¢nik
izvedel povecanje volumnov delovnih kadi za postopek povrsinske zascite z
anodiziranjem aluminija. V napravi se v obstoje¢em in bodoc¢em stanju uporabljajo
in skladis¢ijo zadevne nevarne snovi; po podatkih naro¢nika proizvajanja in
izpuscanja zadevnih nevarnih snovi ni oziroma ne bo.

Namen te Studije je zato preveriti, ali veljajo zahteve oziroma, ker gre za obstojeco
stavbo - priporocila glede zadrZevalnih sistemov poZarnih vod za obstojece stanje
pred izvedbo spremembe v obratovanju naprave, in ali bodo po izvedeni
spremembi v obratovanju naprave zahteve in resitve glede zadrzevalnih sistemov
pozarnih vod za obstojeco stavbo naroc¢nika, ki se zaradi omenjene spremembe v
obratovanju naprave ne spreminja, potrebne oziroma priporocene, in ¢e da, kako
in kaken zadrzevalni volumen je primeren glede na omenjeno Svicarsko smernico.

3. Postopek izracuna velikosti zadrZevalnega sistema za zajem poZarne vode za
zadrzevalni sistem za snovi, zmesi in proizvode, nevarne za vodno okolje

Zajem pozarne vode je obvezen ob doloceni koli¢ini snovi, zmesi in proizvodov,
nevarnih za vodno okolje po nemski zakonodaji, ¢e so te v posameznem
pozarnem sektorju prisotne.
Ce je predhodno opisani pogoj izpolnjen, je potrebno skladno s Svicarsko
smernico dolo¢iti zadrzevalni volumen, upostevaje nemsko Uredbo o napravah
za ravnanje s snovmi, nevarnimi za vodno okolje (AwSV), (v nadaljevanju:
AwSV), ki glede zadrzanja pozarnih vod doloca, da morajo biti zadrZevalni sistemi
nacrtovani, zgrajeni in upravljani tako, da v skladu s splosno priznanimi pravili
stroke zadrzijo:

> snovi, ki onesnaZujejo vodo in lahko uhajajo med poZari,

> pozarno vodo (iz gaSenja, skropljenja ali hlajenja), ki je lahko onesnaZena

tudi s produkti zgorevanja;

navedene zahteve pa ne veljajo za primere, kjer je malo verjetno, da bi izbruhnil

poZzar, in za porabnike kurilnega olja.
V kolikor se ugotovi, da so za posamezni poZzarni sektor presezene mejne kolicine,

nad katerimi nastopi obveznost zajema poZzarnih vod, se velikost zadrzevalnega
volumna izrac¢una na podlagi vsote koli¢ine potrebnih gasilnih vod in koli¢ine
snovi, ki onesnaZzujejo vodo, uposteva pa se tudi koli¢ine drugih morebitnih
tekocin, ki so prisotne v pozarnem sektorju in bi lahko prispevale k povecanju

volumna nastalih pozarnih vod.
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3.1 Izrac¢un za bodoce stanje

Glede na Svicarsko smernico je treba preveriti prisotnost na okolju nevarne snovi,
ki jih kot take definira nemski predpis AwSV, pri ¢emer je zajem pozarne vode
posameznega pozarnega sektorja obvezen, ¢e so v posameznem pozarnem
sektorju preseZene naslednje mejne koli¢ine prisotnosti snovi, zmesi in
proizvodov, nevarnih za vodno okolje po AwSV:

za razrede nevarnosti za vodo po AwSV:

- za WGK 3: 500 kg;

- za WGK 2: 5.000 kg;

- za WGK 1: 50.000 kg;

- za posebno nevarne snovi in zmesi npr. doloceni pesticidi: 50 kg;

- za snovi, zmesi in proizvode brez WGK: za impregniran les, sladkor, sirup,
skrob, proteini, olja, mas¢obe, PVC, PA, PS, PUR, EPS, nitril-kavcuk,
guma/lateks/  pnevmatike ter bitumen ali odpadni les/odpadne
pnevmatike/gradbeni kosovni odpadki: 50.000 kg;

- za iverko/pohistvo, PC, PE, PP in PET ali gospodinjske odpadke/star papir:
500.000 kg;

- za naravni les, odpadni gradbeni material, tekoca Zzivila z vsebovanim
sladkorjem npr. sladke pijace in tekoc¢ine z vsebovanimi mas¢obami npr. mleko: ni
mejnega pragu;

- za organska gnojila, gnojevko, silazni izcedni sok in podobne snovi se dolo¢i
mejni prag za vsak primer posebej;

- za proizvode iz mineralnih olj kot so kurilno olje, dizel, bencin, odpadno olje,
maziva in ostala mineralna olja, se uposteva WGK razrede nevarnosti, razen ce se

.....

zajem pozarne vode niso potrebni.

Za stavbo podjetja Gabrijel Aluminium d.o.o. je relevantno preverjanje na zahteve
za:

- WGK 3: 500 kg;

- za WGK 2: 5.000 kg;

- za WGK 1: 50.000 kg,

za prisotnost snovi z ve¢ kot enim WKG v posameznem pozarnem sektorju pa se
uposteva tudi dodatni pretvorbeni kriterij 100 kg WGK1=10 kg WGK2=1kg
WGKS.
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Po podatkih naro¢nika bodo po spremembi v obratovanju naprave za povrsinsko
zas¢ito v podjetju Gabrijel Aluminium d.o.o. prisotne naslednje koli¢ine snovi,
nevarne za vodno okolje, ki jih kot take definira AwSV, podane po pozarnih

sektorjih:
Razred WGK Snovi z Snovi z Snovi z WGK 3 pf)
WGCK 1 WCK 2 WGCK 3 pretvorbi
Mejni prag 50.000 kg 5.000 kg 500 kg 500 kg
PS1 130 25 0 4
k= :g PS6 12.650 2.230 170 520
c =
S gl Psal 40.900 0 0 409
PS5.2 5.650 270 0 84

Iz zgornje tabele je razvidno, da bo v pozarnem sektorju PS 6 presezena mejna
koli¢ina za snovi, ki ogrozajo vodo, zaradi ¢esar v nadaljevanju podajamo izra¢un
za ustrezen zadrzevalni volumen za zajem pozarnih vod.

Glede na ureditev stavbe naroc¢nika ni smiselno zgolj upostevanje zadrZanja
pozarnih vod zgolj za pozarni sektor PS 6, kjer je bilo ugotovljeno preseganje
mejne koli¢ine za snovi, ki ogrozajo vodo, pa¢ pa zadrzanje pozarnih vod za
celotno stavbo, saj bi v primeru Siritve pozara na ostale pozarne sektorje to
pomenilo znaten prispevek zaradi prisotnih vedjih kolic¢in tekocin, ki jih je
potrebno upostevati.

1IZRACUN POTREBNIH KOLICIN VODE ZA GASENJE

Potrebne koli¢ine vode za gasenje:

Glede na doloc¢ila predpisov znasa za obravnavani objekt potrebna koli¢ina vode
za en pozar v odvisnosti od prostornine najvecjega pozarnega sektorja v stavbi, ki
se jo varuje (v nasem primeru je to PS1 s povrsino do 2500 m?) 1627 1/min

za ¢as 2 uri, kar pomeni 196 m3 .

Glede kolicine snovi, nevarnih za vodno okolje, pa je najkriti¢nejsi pozarni sektor
PS6 s povrsino 970 m?2. Zaradi zagotovitve ustrezne varnosti, tudi pri tem
pozarnem sektorju upostevamo potrebno koli¢ino vode za gasenje 196 m3 .

Ob upostevanju katastrofalnega dogodka - razsiritev pozara na celoten objekt pa
bi znasala teoreticno uporabljena voda za gasenje 2560 1/ min za ¢as 2 uri, kar
pomeni 308 m3,
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II. Koli¢ine snovi razredov WGK 1-3:

Pozarni Snoviz WGK 1 Snoviz WGK 2 | Snovi z WGK 3 Skupni
sektor 1) @) 1)) volumen snovi
PS1 0 0 0 zWGK1-3v
PS 6 8.580 2.009 150 litrih
PS4.1 25.000 0 0
PS5.2 3.644 245 0
37.224 2.254 150 39.628

III. Izvor in koli¢ine ostalih vod in tekocin, ki bi vplivale na povecanje volumna
pozarnih vod:

A) Tekoce kemikalije, ki se ne uvrscéajo v WGK razrede:

) Snovi brez WGK
Pozarni sektor o
v litrih
PS1 205
PSe6 10.590
PS4.1 0
PS5.2 2.100
Skupaj 12.895

Podrobnejsi pregled snovi razredov WGK 1-3 ter neuvrscenih snovi oz. kemikalij
po pozarnih sektorjih je v Prilogi 1.
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B) Vode in tekocine zaprtega krogotocnega sistema za obdelavo in kroZenje

tehnoloske vode (KTV):
Vrsta zalogovnika Zalogovnik v m3

Kisle izpirne vode 15
Alkalne izpirne vode 15
Zalogovnik za kisle koncentrate 15
Zalogovnik za alkalne koncentrate 15
Zalogovnik fizikalno-kemi¢no ocis¢ene vode 20
Dekanter — usedalnik 14
Zgoscevalec mulja — sekundarni usedalnik 14
Zalogovnik destilirane (kondenzirane) vode iz dveh uparjalnikov in 20
DEMI vode iz RO

Zalogovnik za solno gosco iz uparjalnikov 15
Zalogovnik DEMI vode iz priprave vode z ionskimi 20
izmenjevalci DM1

Zalogovnik DEMI vode iz reverzne osmoze (RO) 10
Kad za pretocno nevtralizacijo in flokulacijo 7
Kad za 3arino nevtralizacijo 7
Postaja za korekcijo pH 3
SKUPAJ: 190
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A) Delovne kopeli ter izpiralne in mokre hranilniske vode linij za povrsinsko

obdelavo z anodno oksidacijo, podano po volumnih kadi:

Volumen kadi, v| Volumen Volumen
Avtomatska linija za anodno oksidacijo 1 katerih poteka |izpiralnih vseh kadi v
(N1) obdelava, v m3 | kadi v m3 m3

Kad za vroce razmasc¢evanje 7,51 7,51
Kad za luzenje 8,58 8,58
Kad za luzenje 6,01 6,01
Kad za kemicno poliranje 9,18 9,18
Kad za svetlenje 5,15 515
Kad za anodno oksidacijo 8,58 8,58
Kad za anodno oksidacijo 8,58 8,58
Kad za anodno oksidacijo 8,58 8,58
Kad za barvanje / pasivacijo 5,75 5,75
Kad za barvanje 5,75 5,75
Kad za vroce siliranje 25,88 25,88
Kaskadno izpiranje s tremi kaskadami 5,15 x3 15,45
3xKaskadno izpiranje z dvema kaskadama 5,15 x6 30,9
2xKad za preto¢no izpiranje 5,15x2 10,3
2xKad za pretoc¢no toplo izpiranje 5,75+5,15 10,9

SKUPNO: 99,55 167,1
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Volumen kadi, | Volumen Volumen
Avtomatska linija za anodno oksidacijo 2 (N2) v katerih 1zp1Talmh vseh kadiv
poteka kadi v m3 m3
obdelava, v m3
Kad za vroce razmascevanje 2,06 2,06
Kad za luzenje 1,88 1,88
Kad za luZenje 1,56 1,56
Kad za elektrokemicno poliranje / kemic¢no 438 4,38
poliranje ’
Kad za svetlenje 1,88 1,88
Kad za trdo anodno oksidacijo / anodno 2,75 2,75
oksidacijo
Kad za trdo anodno oksidacijo / anodno 2,75 2,75
oksidacijo
Kad za trdo anodno oksidacijo / anodno 2,75 2,75
oksidacijo
Kad za elektrobarvanje / nevtraliziranje 2,44 2,44
Kad za barvanje 2,03 2,03
Kad za barvanje 2,8 2,8
Kad za vroce siliranje 6,64 6,64
Kaskadno izpiranje s $tirimi kaskadami s 1,56x3 6,56
tuSiranjem in 1,88
Kad za preto¢no toplo izpiranje 2,19 2,19
2xKaskadno izpiranje z dvema kaskadama s 2,19, 7,51
tuSiranjem 1,88x2in 1,56
Kombinirano kaskadno izpiranje s tusiranjem 1,88 in 5
(barvanje, elektrobarvanje / nevtraliziranje) 1,56x2
3xKad za preto¢no izpiranje 1,56x2 in 5,31
2,19
SKUPNO: 33,92 60,49
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Volumen kadi, | Volumen Volumen
v katerih izpiralnih/ | vseh kadi v
Avtomatska linija za anodno oksidacijo 3 (N5) poteka hranilnih m3
obdelava, kadi v m3
v m3

Prvi krak linije
Kad za luZenje 3,99 3,99
Kad za svetlenje 3,71 3,71

Drugi krak linije
Kad za vroce razmasc¢evanje 6,84 6,84
Kad za luzenje 9,12 9,12
Kad za luZenje 9,12 9,12
Kad za luzenje 7,98 7,98
Kad za svetlenje 3,42 3,42
Kad za anodno oksidacijo 10,83 10,83
Kad za anodno oksidacijo 10,83 10,83
Kad za vroce siliranje 6,84 6,84
Kad za vroce siliranje 6,84 6,84
Kad za vroce siliranje 6,84 6,84
Kad za vroce siliranje 6,84 6,84

Tretji krak linije
Kad za vroce razmascevanje 6,84 6,84
Kad za luZenje 4,56 4,56
Kad za kemic¢no poliranje 4,56 4,56
Kad za kemic¢no poliranje 4,56 4,56
Kad za svetlenje 3,7 3,7
Kad za anodno oksidacijo 10,83 10,83
Kad za anodno oksidacijo 10,83 10,83
Kad za nevtraliziranje 6,84 6,84
Kad za barvanje 6,84 6,84
Kad za barvanje 3,99 3,99
Kad za barvanje 3,99 3,99
Kad za barvanje / elektrobarvanje 513 513
Kad za barvanje 513 513
7xKaskadno (hladno in toplo) izpiranje z 5,71xd %n
dvema kaskadama s tugiranjem 599x2 in 2018

3,42x8
5x§ask'adno izpiranje s tremi kaskadami s 340515 513
tusiranjem
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?{xlfad 'za préto'égo izp%ranje.z DEMI vodo iz 919x3 2757
linije z ionskimi izmenjevalci
Kad za toplo izpiranje 3,99 3,99
2xMokri hranilnik 3,42x2 6,84

Cetrti krak linije
(brez delovnih kadi) 0 0
SKUPNO: 171 310,88

Volumen vseh tekoc¢in vseh treh linij za povrsinsko obdelavo:
167,1 m3 + 60,49 m3 + 310,88 m3 = 538,47 m3

IZRACUN POTREBNIH ZADRZEVALNIH VOLUMNOV

Pozarna sektorja PS1 in PS6 sta tehnolosko povezana. Na meji pozarnih sektorjev v
pritli¢ju so dvoja dvizna poZarna vrata, ki niso dimotesna, zato bo preko $pranje pod
vrati mozno prelivanje pozarnih vod. PS1 pa je preko pozarnih vrat, ki niso
dimotesna, povezan tudi s PS5 (obmocje s pretakalis¢em in kovinskimi obdelovanci).
Zato je smiselno, da se pri dolocanju zadrzevalnega volumna za pozarne vode
obravnavajo skupaj.

SKUPNI VOLUMEN VSEH TEKOCIN, ki bi v primeru poZzara sestavljale poZarno
vodo v stavbi - najvecji pozarni sektor PS 1 skupaj s PS 6, ki predstavlja najbol;
kriti¢en pozarni sektor, ter PS 5:

Pozarne | PozZarni Snovi z | Snovi | Vode in | KTV | SKUPA]J
vode iz | sektor WGK1-3 brez delovne
gasenja WGK | kopeli linij
m3 196 PS1 + PS5 0 0 311 0 507
PS6 11 11 228 190 441

Skupaj: 948 m3
V PS1 in PS6 je tako potrebno urediti zadrZevalni bazen na nivoju pritli¢ja
viSine 45 cm.

Kot je Ze predhodno navedeno, pri izra¢unu zgolj primerjalno upostevamo tudi
moznost katastrofalnega dogodka - razsiritev pozara na celoten objekt -

do cesar dejansko ne more pridit (do taksnega dogodka bi lahko prislo samo v
primeru popolne odsotnosti gasenja). [zracun je izdelan zgolj primerjalno.

DSPV 168-07/23 13


mailto:skokvalerija@siol.net

g" o é ! Telefonska Stevilka: 041-201-609
L 2 q1/4/4 e-mail: skokvalerija@siol.net

Cesta 20. julija 2C, 1410 Zagorje ob Savi

TRR: 03111-11000521 pri SKB
Mati¢na Stevilka: 6256252000

SKUPNI VOLUMEN VSEH TEKOCIN, ki bi v primeru poZara sestavljale pozarno
vodo v stavbi (vsi pozarni sektorji):

PoZzarne vode | Snovi  z | Snovi | Vode in | KTV | SKUPA]J
iz gasenja WGK1-3 brez delovne kopeli
WGK | linij
m3 308 40 13 538 190 1.089

V pritli¢ju objekta bi bil tako teoreti¢no potreben zadrzevalni bazen po

celotnem obodu proizvodnega dela visine 48 cm.

Zadrzevalni bazeni je izveden z ab vodonepropustnim zidcem visine 80 cm po celotnem

obodu proizvodnega dela stavbe ter mobilnimi montaZnimi zaporami visine 50 cm na

vseh vratnih odprtinah objekta.

Tabela: Zadrzevalni volumen zaradi prisotnosti okolju nevarnih snovi po AwSV

Pozarni sektor Nacrtovani ukrepi

Potreben zadrzevalni Izveden Vrsta Ustrezno
volumen v m3/potrebna | zadrzevalni | izvedbe 12| (DA/NE)
viSina zadrZevalnega bazena| volumen

PS1 + PS5 + PS6 957 m3 /45 cm 1.029 m3 2 DA
1208+600+250=2058 m2

Vsi PS proizvodnega 1.062m3 / 48 cm 1.122m3 2 DA
dela ob katastrofalnem

dogodku

1

2)

MozZne vrste izvedbe:

betonski lovilni bazen (po potrebi z ustreznim premazom) (samostojno ali kot
zadrzevalni sistem prostora)

montazna zapora na vhodih v objekt

Postopek izra¢una velikosti zadrzevalnega sistema za zajem poZarne vode za
obstojece stavbe, v katerih so vnetljive in gorljive tekocine ter vnetljive trdne
snovi in oksidativni plini, tekocine ali trdne snovi

Postopek izrac¢una velikosti zadrZevalnega sistema za zajem poZarne vode za obstojece

stavbe, ki se gradbeno ne spreminjajo, in v katerih so vnetljive in gorljive tekocine ter

vnetljive trdne snovi in oksidativni plini, tekocine ali trdne snovi, v skladu s Svicarsko

smernico vkljucuje naslednje korake:
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a) dolocitev relevantnih pozarnih sektorjev (relevantni so pozarni sektorji povrsine
500 m2 ali vec) in ugotovitev, ali so v posameznem poZarnem sektorju stavb, v
snovi, prisotne vnetljive in gorljive tekocine ter vnetljive trdne snovi in oksidativni
plini, tekocine ali trdne snovi, ki imajo H stavke H224, H225, H226, H228, H270,
H271, H272, ali gorljive tekocine brez GHS-klasifikacije oz. navedenih H stavkov;

- ¢e niso prisotne vnetljive in gorljive tekocine ter vnetljive trdne snovi in
oksidativni plini, tekocine ali trdne snovi, ni izra¢unskih zahtev ali priporocil

za doloditev zadrzevalnega volumna za zadrZanje pozarnih vod po Svicarski

smernici

- e so prisotne vnetljive in gorljive tekocine ter vnetljive trdne snovi in
oksidativni plini, tekocine ali trdne snovi (op. poleg zadevnih nevarnih snovi
se uposteva tudi vse druge vnetljive in gorljive tekocine ter vnetljive trdne
snovi in oksidativne pline, tekocine ali trdne snovi), se za obstojece stavbe s

pozarnimi sektorji povrsine 500 m2 ali ve¢ izdela izracunska priporocila za

doloditev zadrzevalnega volumna za zadrzanje pozarnih vod po Svicarski

smernici

=

izra¢un gostote pozarnega sektorja in izra¢un faktorja gostote

@)
~

dolo¢itev klasifikacijskih razredov poZarnih sektorjev

£

dolocitev koncepta poZarne varnosti ter nacina in visine skladiS¢enja

)
~

odcitek teoreticnega zadrZevalnega volumna za poZarne vode iz Tabele 4
Svicarske smernice (brez upostevanja gostote pozarnega sektorja) za posamezne
pozarne sektorje povrsine 500 m2 ali vec
f) dolocitev velikosti zadrZzevalnega volumna za poZarne vode za posamezne
pozarne sektorje povrsine 500 m2 ali vec

4.1. Izracun za bodoce stanje

Podjetje Gabrijel Aluminium d.o.o. bo imelo tudi v bodoc¢em stanju na svoji
lokaciji tri tla¢ne cisterne za utekocinjeni naftni plin, ki pa so locirane zunaj,
zato izra¢un zanje ni relevanten.

V obstojeci industrijski stavbi naro¢nika ne bo vnetljivih in gorljivih tekocin ter
vnetljivih trdnih snovi in oksidativnih plinov, teko¢in ali trdnih snovi, ki imajo H
stavke H224, H225, H226, H228, H270, H271, H272 ali gorljive tekocine brez GHS-
klasifikacije oz. nastetih H stavkov, zato priporocil za velikost zadrZevalnega
volumna v povezavi z navedenimi snovmi ni.
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5. Preizkus obveznosti za zajem pozarne vode za obstojece stanje

Po podatkih podjetja Gabrijel Aluminium d.o.0. so v sklopu obratovanja obstojece
naprave za povrsinsko zas¢ito na lokaciji prisotne naslednje koli¢ine snovi, nevarne za
vodno okolje, ki jih kot take definira AwSV:

Tabela: Koli¢ine snovi, nevarnih za vodno okolje, pred spremembo v obratovanju

naprave
Snovi z WGK 1 Snovi z WGK 1 Snovi z WGK 5 WGK 3 po
pretvorbi
Mejni prag: 50.000 kg Mejni prag: 5.000 kg Mejni prag: 500 kg Mejni prag;:
500 kg
Ime kg Ime kg Ime kg
Sanodal Gold 4N 25 Sanodal Deep 25 | Alficolor 680 60
Black H3LW
Sanodure Olive 5 Alficlean 152 220 | Acticide Mv 25
Brown 2R
Sanodye Blue 5 Correction 70 | Anodal WT1 25
2LW solution 681
H2504 1470 | 25% amoniacna 50
voda
Alfideox 75 120
NaOH 1500
Alfiflex 450 1400
ocetna 60
Anodal EEliq 240
HCl 1160
Hidrirano apno 1000
Skupaj: 6985 \ 365 110 17

Iz zgornje tabele je razvidno, da koli¢ina snovi, nevarnih za vodno okolje, ki so prisotne
na celotni lokaciji naprave, ne presega mejnega praga za priporoc¢ene ukrepe za zajem
pozarnih vod, zato tudi ne presega mejnega praga za posamezni poZarni sektor.
Posledi¢no v zvezi s snovmi, nevarnimi za vodno okolje, zaradi nizkih koli¢in ni
obveznosti oziroma priporocil za zajem poZzarne vode.

Podjetje Gabrijel Aluminium d.o.o. ima v obstoje¢em stanju na svoji lokaciji tri
tlacne cisterne za utekocinjeni naftni plin, ki pa so locirane zunaj, zato izra¢un
zanje ni relevanten.
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6. Zakljucek

Podjetje Gabrijel Aluminium d.o.o. upravlja z obstoje¢o napravo za povrsinsko
zascito, ki se uvrs¢a med naprave, ki povzrocajo industrijske emisije. Za obstojeco
napravo upravljavca ne veljajo priporocila za zajem pozarne vode, saj niso dosezeni
ali preseZeni kriteriji, pri katerih zac¢nejo veljati priporocila za zadrzanje poZzarnih
vod skladno s Tehni¢no smernico TSG-1-001:2019 za pozarno varnost v stavbah.

Podjetje Gabrijel Aluminium d.o.o. nacrtuje spremembo v obratovanju naprave
za povrsinsko zascito, ki bo izvedena v obstojeci industrijski stavbi, ki se v sklopu
nacrtovane spremembe v obratovanju naprave za povrsinsko zas¢ito gradbeno
ne spreminja.

Glede na dolocbo iz Priloge 2 Uredbe o vrsti dejavnosti in naprav, ki povzrocajo
industrijske emisije (Uradni list RS $t. 68/22), ki za upravljavce, ki v svoji napravi
obmodju naprave, zahteva ugotavljanje brezhibnosti za zadrzevalne sisteme za
pozarno vodo - za podjetje Gabrijel Aluminium d.o.o. se za zahteva pojavi za
pozarni sektor PS 6.

Glede na ureditev stavbe naro¢nika pa smo upostevali zadrzanje poZarnih vod za
celotno stavbo, saj bi v primeru Siritve poZara na ostale poZarne sektorje to
pomenilo znaten prispevek zaradi prisotnih vedjih koli¢in tekoc¢in, ki jih je
potrebno upostevati.

Zadrzevalni bazen je izveden z ab vodonepropustnim zidcem visine 80 cm po
celotnem obodu proizvodnega dela stavbe ter mobilnimi montaznimi zaporami
visine 50 cm na vseh vratnih odprtinah objekta.

Ugotavljamo, da bo podjetje Gabrijel Aluminium d.o.o. v stavbi, v kateri bodo
prisotne zadevne nevarne snovi, zagotovil ustrezno zadrzanje poZarnih vod,
skladno s Tehni¢no smernico TSG-1-001:2019 za pozarno varnost v stavbah.

Zagorje, avgust 2023, dop. jan. 2024 izdelala:

Valerija Skok, univ.dipl.inZ.grad.
1ZS PI PV0678

VALERIJA SKOK d
univ.dipl.inZ.grad.
IZS Pl PVO0678
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Obmodja, ki Snovi z WGK 1 Snovi z WGK 2 Snovi z WGK 3 WGK 3 po BREZWGK ...v1
sov Pozarni pretvorbi
pozarnem sektor Mejni prag: 50.000 kg Mejni prag: 5.000 kg Mejni prag: 500 kg Mejno prag:
sektorju 500 kg
Sanodure Bronze
2LW 10kg 1,3+2,5 Sanodal Orange 3LW liq 501
=4 k
Sanodal Gold 4N 100 kg & Sanodal Turquoise PLW liq 21
Sanodure Olive
Sk4, N5 PS1 Brown 2R 10kg / Sanodure Grey HLN ligq 451
Sanodye Blue 2LW 10kg Sanodure Grey NL liq 881
Sanodal Deep Black HBL li 251
Sanodal Deep Black H3LW AROee P 2 nl
Skupaj: 130 kg 01 25 kg Skupaj: 2051
1100 kg 40001
H2504 1470 kg 8001 Alficlean 152 +220 kg 12001 127+ Alfisatin 339/4 (3000+1000)
390 kg +110 Correction Alficolor 223+ 30001
Alfideox 75 kg 4601 solution 681 350 kg 3001 680 120kg | 1001 170 Anodal SH liq (2000+1000)
Sk5, Sk, 520 kg 30001
Sk7,N1, N2, NaOH 3000 kg 20001 25% amonia¢na Surtec 650 (2000+1000)
obmodje za 5.600 kg voda 150 kg +50 | 2091
avtomatsko | S0 Alfiflex 450 +1400kg | 50001 kg Sedifloc 331A 2001
doziranje za ocetna 180 kg 1801 Alficolor 677 360 kg 3001 Defoamer 9215 501
N1, N2 240 kg +120 Acticide
Anodal EEliq kg 01 Mv 50 kg 501 Alficolor 699 2401
2,5% amonia¢na
voda 140 kg 1401 Sanodal Deep Black MLW 1001
Skupaj: 12.650 kg 8.5801 Skupaj: 2.230 kg 2.0091 | Skupaj: 170kg | 1501 Skupaj: 10.5901
H2504 18.400 kg 100001 409 kg /
Sk3 (Rezl, PS 4.1 NaOH 22500 kg | 150001 /
Rez2 )
) Skupai: 40900kg | 25.0001 /
H2504 2.200 kg 12001 Alficlean 152 220 kg 2001 / 5277+ Alfisatin 339/4 10001
25%
. Alfideox 75 110 kg 1001 | amonia¢na voda 50 kg 451 - Anodal SH liq 10001
obmocje za 84kg
avtomatsko PS52 NaOH 1800 kg 12001 Sanodal Deep Black MLW 1001
doziranje za ' Alfiflex 450 1400kg | 10001
N5 2,5% amonia¢na
voda 140 kg 1441
Skupaj: 5.650 kg 3.6441 Skupaj: 270 kg 2451 Skupaj: 2.1001




POROCILO O PREGLEDU TEHNICNIH UKREPOV ZA PREPRECEVANJE
ONESNAZEVANJA TAL IN PODZEMNE VODE NA OBMOCJU PODJETJA
GABRIJEL ALUMINIUM D.O.O.

OPOMBA: Porocilo o pregledu tehniénih ukrepov se nanasa na pregled
obstojecega stanja;
(novo tehnicno porocilo bo izdelano za pregled stanja po spremembi)

1. Uvodni podatki:

Podatki o upravljavcu:
GABRIJEL ALUMINIUM d.o.0., Pod jelSami 7, 1290 Grosuplje

Lokacija naprave, ki je predmet tehni¢nega porodila:

Pod jelSami 7, 1290 Grosuplje

Odgovorni osebi:
ArzenSek Marko, direktor, samostojno zastopanje, in Pezdirc Andrej, direktor,

samostojno zastopanje

IED naprava, ki je predmet tega tehnicnega porocila:

IED naprava z oznako 2.6 - PovrSinska obdelava kovin ali plasticnih materialov z
uporabo elektrolitskih ali kemicnih postopkov, kjer skupen volumen kadi, v katerih

poteka obdelava, presega 30 m3

Zmogljivost IED naprave - skupen volumen kadi, v katerih poteka obdelava: 84,45

m3

Lokacija IED naprave, ki je predmet tega porocila: zemljiS€e s parcelno st. 164/18,

k.o. 1783 Grosuplje — naselje.



2. Tehni¢ni podatki o talnih povrsinah, s podatki o stanju, mestih, izvedbi in
drugih znacilnostih tehni¢nih ukrepov za preprecevanje onesnazZevanja

tal in podzemnih vod na obmoc¢ju naprave:

Neutrjenih povrsin na lokaciji IED naprave ni. Na lokaciji se ne uporablja rezervoarjev
z nevarnimi tekoCinami. Lokacija je v celoti pozidana: zunanje povrsine so pozidane z
asfaltom, v objektu pa so povrsine betonske in mestoma zasc€itene Se z dodatnimi
premazi. Temeljna betonska plosCa je debeline 20 cm. Za beton je uporabljen
superplastifikator Cementol Zeta Super S, TKK, ki zmanjSa vodoprepustnost betona,
ter kvarcni posip Tal-M-kvarc. Na obmocju linij, industrijske Cistilne naprave in
skladiS¢ tekoCih kemikalij pa so tla zaScitena Se s kemiCno odpornim epoksi
premazom.

Upravljavec uporablja in skladi5¢i zadevne nevarne snovi (ZNS) na obmodju
naprave. ZNS ne proizvaja, prav tako jih namerno ne izpusCa, saj se odpadna
industrijska voda, v katero prehajajo v tehnoloSkem procesu, Cisti s kemicnim
postopkom nevtralizacije, pri katerem se ZNS spremenijo v druge kemicne spojine.

Do nenamernega izpusta bi lahko prislo pri nezgodnem razlitju.

Na lokaciji ni nepremiCnih rezervoarjev z nevarnimi tekoCinami. Kemikalije se
skladis€ijo v S&tirih skladis¢ih Sk5, Sk6, Sk7 in Sk10, ki so izvedena na naslednji
nacin:

SkladisCi kemikalij Sk5 in Sk6 zmogljivosti po cca. 5 m3 imata tlake iz neprepustne
betonske mase, prevle€ene s kislinsko/bazno odpornim epoksi premazom, ter ob
zunanjem robu izvedeno povozno lovilno kineto, ki je povezana z industrijsko Cistilno
napravo za CiSCenje odpadnih industrijskih vod, kjer se v primeru razlitja kemikalije po
jaskih iztekajo v lovilni bazen pod linijo in preko CrpaliS¢a slu€ajnih vod v omenjeno
Cistilno napravo ter tam obdelajo.

Skladis€e Sk7 ima betonske tlake. V njem se skladis€ijo suhe barve, hidrirano apno v
vre€ah (ter pesek in ionske smole).

Vecje skladis¢e Sk10 za skladiS€enje kemikalij, olj in emulzij ter tekocih odpadkov je
izvedeno z zadrzevalnim sistemom, ki ga sestavlja sistem AB kanalet iz betona
C30/37 XC4, XD2, XF3 in Dmax 16-PV-IlI v obojestranskem opazu z utorom za PE
reSetke, odporne proti kemikalijam, obmocje skladiS¢a pa je izvedeno z 1% nagibom
proti kanaletam, ki vodijo v dodatno poglobitev oziroma zaprti lovilni jasek brez
iztoka. Celoten zadrzevalni volumen (kanalete plus lovilni jaSek) znasa 2,42 m3, kar
predstavlja ustrezen zadrzevalni volumen glede na to, da ima najvecja embalazna
enota, ki se skladiSCi v skladiS€u, prostornino 1 m3. Na celotno obmocje tlakov
skladiSCa ter celotne kanalete je polozen kislino in bazo odporni epoksi premaz

2



StoPox WHG Deck 100, prav tako se je isti premaz nanesel tudi na vse Stiri stranice
prostora (tri stene in drsna vrata) in sicer do viSine 2 m.

Talne povrSine pod linilama anodne oksidacije, Cistilne naprave za €iS¢enje odpadne
industrijske vode ter skladiS¢ tekoCih kemikalij so narejene iz neprepustne betonske
mase, prevle€ene s kislinsko/bazno odpornim epoksi premazom.

Pri eventualnem razlitju kemikalij, havarijah na posamezni opremi ali pri pranju
opreme nastaja odpadna voda, ki odteka v zbiralnik slu€ajnih vod, ki je names¢en v
najglobljem delu vkopa. V najgloblji del vkopa zbiralnika slu¢ajnih vod sta namescena
Crpalka za pre€rpavanje slu€ajnih vod v zbiralnik koncentratov v prostoru industrijske
Cistilne naprave za CiSCenje odpadnih industrijskih vod in nivojsko stikalo. Tudi v
primeru razlitia v navedeni Cistilni napravi je sklenjen zaprti krog in se morebitna izlita
tekoCina vrne nazaj v Cistilno napravo.

Liniji za anodno oksidacijo sta nameS&eni v lovilnem bazenu prostornine 41 m3, ki
lahko v primeru nekontroliranega izpusta sprejme razlite tekoCine. Preko Crpalis€a na
najnizji toCki bazena je ta prostor povezan z industrijsko Cistilno napravo za Cis¢enje
odpadnih industrijskih vod, kamor se v primeru prekoracitve doloCenega nivoja Crpa
kemikalije v za to predvidene zbiralnike, ki so odporni proti kemikalijam.

Na delovnih kadeh, v katerih se nahajajo delovne raztopine, ki imajo nevarne
lastnosti, se izvaja avtomatsko doziranje ali dopolnjevanje nivoja in montirani so
merilci nivoja z namenom prepreCevanja prekomernega polnjenja in posledi¢nega
izlivanja delovne raztopine izven delovnih kadi.

Iz objekta izklju€no preko enega izpusta odteka stalno kontrolirana in obdelana
odpadna voda.

Tlaki v proizvodnem prostoru, kjer je nhameSCena oprema za anodno oksidacijo in
industrijska Cistilna naprava za CiSCenje odpadnih industrijskih vod, imajo nagib do
1% proti zbirnim jaskom, ki so speljani v navedeno industrijsko Cistilno napravo za
giscenje odpadnih industrijskih vod oz. imajo nagib 1% proti zbirnim kanalom (CN).

3. Tehniéni podatki o opremi, skladiscnih posodah, cevovodih in gradbenih
proizvodih, namenjenih skladis¢enju, ravnanju ali transportu zadevnih
nevarnih snovi, s podatki o stanju, mestih, izvedbi in drugih znacilnostih
tehniénih ukrepov za preprec¢evanje onesnazevanja tal in podzemnih vod

na obmocju naprave:

Tehnicni podatki o opremi, namenjenih skladiS¢enju, ravnanju ali transportu zadevnih
nevarnih snovi: Rezervoarjev in nepremi¢nih skladis¢nih posod ni, posledi¢no ni
opreme, kot so cevovodi, spoji, oprema, ki preprecCuje polnitev rezervoarja nad
nazivno prostornino nepremi¢nega rezervoarja, pretakalis€e, zadrzevalni sistem
rezervoarja za skladis€enje, ravnanje ali transport zadevnih nevarnih snovi.



Tehni¢ni podatki o skladis¢nih posodah, namenjenih skladis€enju ali transportu
zadevnih nevarnih snovi: Zadevne nevarne snovi se skladiscijo v zaprti, oznaceni,
atestirani premicni embalaZi — kantice, hoboki, vreCe, vreCke v plasti¢nih kanticah.

Tehni¢ni podatki o gradbenih proizvodih, namenjenih skladiS€enju, ravnanju ali
transportu zadevnih nevarnih snovi: gradbenih proizvodov, namenjenih skladiS¢eniju,
ravnanju ali transportu zadevnih nevarnih snovi, ni.

4. Tehniéni podatki o opremi ali gradbenih proizvodih, ki preprecujejo
razlitje zadevnih nevarnih snovi na talne povrsine ali v tla, s podatki o
stanju, mestih, izvedbi in drugih znadéilnostih tehni¢énih ukrepov za

preprecevanje onesnazevanja tal in podzemnih vod na obmocéju naprave:

Nepremicnih rezervoarjev in nepremicnih skladisénih posod ni, posledi¢no v povezavi
z njimi ni opreme ali gradbenih proizvodov, ki preprecujejo razlitie zadevnih nevarnih
snovi na talne povrsine ali v tla.

Avtomatsko se dopolnjuje nivo delovne raztopine s svezo vodo samo v kadeh za
vroCe siliranje, za vse ostale kadi pa se dopolnjevanje nivojev s svezo vodo izvaja
rocno na nacin, da zaposleni odpre pipo na cevovodu, ki vodi v kad in vizualno
spremlja in nadzoruje polnjenje kadi. Vse delovne kadi IED naprave so opremljene z
merilniki nivoja delovne raztopine v kadi, vezanimi na alarmiranje, s Cimer je
prepeceno prelivanje delovnih raztopin ¢ez robove kadi.

5. Tehniéni podatki o opremi, ki opozarja, da so se zadevne nevarne snovi

razlile:

Opreme, ki opozarja, da so se zadevne nevarne snovi razlile, v povezavi s
skladis€enjem ni, ker ni rezervoarjev z nevarnimi zadevnimi snovmi.

Vse delovne kadi IED naprave opremljene z merilniki nivoja delovne raztopine v kadi,
vezanimi na alarmiranje, s Cimer je prepecCeno prelivanje delovnih raztopin Cez
robove kadi.



6. Dejansko ugotovijeno stanje brezhibnosti tehni¢nih ukrepov za

preprecevanje onesnazZevanja tal in podzemnih vod z zadevnimi

nevarnimi snovmi:

Ugotavljanje stanja brezhibnosti tehnicnih ukrepov za prepreCevanje onesnazevanja
tal in podzemnih vod se izvaja s periodicnimi pregledi enkrat letno, pri Cemer se
ugotovitve pregleda zapiSe v Vzdrzevalni dnevnik o izvajanju tehni¢nih ukrepov, ki je
priloga k temu tehni€nemu porocilu.

Skladno z navodilom iz prvega dela priloge 2 IED uredbe je namen pregleda
tehni¢nih ukrepov za prepreCevanje onesnazenja tal in podzemne vode ugotoviti
brezhibnost:

Zahteva iz priloge 2 IED uredbe Opombe

a) talnih povrSin in njihovih zunanjih |/
zascCitnih plasti;

b) opreme, skladiS¢nih  posod, | Zadevne nevarne snovi SO samo Vv

cevovodov in gradbenih proizvodov, | premi¢ni embalazi, nepremicnih posod,
gradbenih  proizvodov,
namenjenih  skladis€enju,
transportu zadevnih nevarnih snovi, ni na

lokaciji

namenjenih skladiS€enju, ravnanju ali | cevovodov in

transportu zadevnih nevarnih snovi; ravnanju ali

c) opreme ali gradbenih proizvodov, Ki
prepreCuje razlite zadevnih nevarnih
snovi (na talne povrSine ali v tla), in

Lovilni jasek v Sk10, lovilna talna kineta v
skladis€ih Sk5 in Sk6, lovilni bazen pod
linijama za anodno oksidacijo

d) opreme, ki opozarja, da so se
zadevne nevarne snovi razlile (prile v
stik s talnimi povrSinami ali varnostno
opremo).

Ni rezervoarjev, zato ni te opreme; vsa
razlitia pod linijjama in v skladisCih tekoCih
kemikalij so vezana na industrijsko Cistilno
napravo

7. Opredelitev vseh mest znotraj obmocja naprave in njenih delov, kjer so
zabelezeni pretekli izpusti zadevnih nevarnih snovi na talne povrsine ali
v tla in podzemno vodo, ali kjer so zabelezeni ali zaznani znaki
onesnazenja tal ali podzemne vode zaradi drugih preteklih dejavnosti na

obmocdju naprave, ki ne izhajajo iz obratovanja naprave:



Predmetna IED naprava v vsem Casu svojega obratovanja, to je od leta 2005
(gradbeno dovoljenje je bilo pridobljeno junija 2004, uporabno pa decembra 2005), ni
imela izpustov na talne povrsine ali v tla in podzemno vodo.

8. Ovrednotenje ugotovitev iz prejsSnjih tock:

Lokacija IED naprave ni na vodovarstvenem obmocju. Izvedene ima ustrezne tlake,
na obmogjih, kjer se lahko pojavljajo kemikalije, so tla zaScitena s kislino in bazo
odpornim epoksijem. Vsi zadrzevalni sistemi so povezani z industrijsko Cistilno
napravo za CiSCenje odpadnih industrijskin vod. Podjetje tekoCih energentov ne
uporablja. Podjetie ne prejema nevarnih snovi v avtocisternah in zato nima
pretakaliS€a. Najvecja enota, v kateri se dobavlja nevarne snovi, so IBC-kontejnerji z
volumnom do 1m3, kar je tudi najveCja skladis¢na enota. Vse kemikalije so
dostavljene v atestirani embalazi, kar pomeni, da mora zdrzati morebitne padce z
viSine nekaj metrov brez poskodb. Razkladanje nevarnih snovi iz dostavnih vozil se
vrSi na utrjeni asfaltni povrsini. V neposredni blizini so za primer razlitia na voljo
absorpcijske vpojne kacCe za zajezitev izliva in absorbent za vezavo razlite nevarne
snovi. Vsi zaposleni, ki rokujejo z nevarnimi snovi, so del intervencijske ekipe, ki je
usposobljena za ravnanje v primeru razlitia nevarne snovi in ravnanja z nevarnimi
kemikalijami.

Podjetje ni imelo nobenih nezgodnih razlitij in izpustov. TehniCni pregledi se
preverjanjo enkrat letno ter vpisujejo v obratovalni dnevnik - Vzdrzevalni dnevnik o
izvajanju tehni¢nih ukrepov.

Na podlagi ugotovitev pregleda ocenjujemo, da ni velike ni velike moznosti za
onesnazenje tal ali podzemne vode.

9. Priloge:

e Priloga 1 - Konc¢na situacia EUROGRADNJE (vrsta betona, premaza za
beton, vgradnja elementov itd.),

e Priloga 2 - Tehni¢ne specifikacije za superplastifikator Cementol Zeta Super S,
TKK

e Priloga 3 — Izjava o lastnostih §t. TKK - D — 0412-4/3 za superplastifikator
Cementol Zeta Super S

¢ Priloga 4 — Tehnicni list za kislino in bazo odporno epoksidno smolo Disboxid

e Priloga 5 — Vzdrzevalni dnevnik o izvajanju tehnicnih ukrepov
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Eurogradnje
d.o.o.

ROBOVA CESTA 6, VRHNIKA
Tel.:01/750 29 40, Fax: 01/750 29 49

KONCNASITUACIJA

St.situacije 004/ 2005

dur: 31.1.2005 valuta: 3.3.2005
situacija del, izvr$enih do konca mc. 2cc Jo N TAr 2005
.» gradbenem objektu: PRO. b Y] [ INd . V TOC IIL v Grosupljem
Jestitor: GAL  'EL AS d.o.o.

Dolenjsica cesta 421,
1291 Skofljica
ID st. za DDV: SI177833279

kraj izvajanja del: Grosuplje

pogodbena vrednost:  45.727.338,00 SIT, (brez DDV)
Aneks §t. 1, vrednost: 45.893.535,00 SIT (brez DDV)
Aneks §t. 2, vrednost:  42.956.526,74 SIT (brez DDV)

pogodba §t. 024/2004-euro, z dne 10.5.2004
aneks §t. 1, aneks 3t. 2

Datum opravljene storitve: 31.1.2005

GABRU

EL

1
BRUEL AS d.o.0
g:lonlllu casta 421, 1291 Skofiica

is inygstitorja

kraj, datum

kraj, datum: Vrhnika, 31.1.2005 P <72 2

[~

ks

POSLOVNI RACUN pri NLB Vrhnika: 02027 — 005.1443762 mati¢na Stev. 1323580 Reg
sodi$¢u v Lj. pod tev. 1/31215/00, ID §t. za DDV: SI12362972, $ifra dejavnosti 45.210



kom 1.0
) Crpanje vode - glej gr.dnevnik e <79.000,00 “pEthi
ura 0
). Dobava in izdelava premaza betonskih o A 00 0,00
povrsin pod vertikalnimi vezmi in
betonskimi stenami s HIDROTESOM |
m2 56,84 1.270,00 72.186,80
lzdelava nosilnega podstavka hidranta ob
vodovodnemjasku, kpl.z opazem, betonom,
armaturo dim. 70 x 70 x 45 cm
. _ kpl 1,00 8.800,00 8.800,00
Doplatilo za obbetoniranje kanalizacijskih cevi
z porabo betona 0,09 m3/m2
o m1 131,00 1.710,00 224.010,00
Doplatilo za izdelavo peskolova fi 40
kom 8,00 5.320,00 42.560,00
Izdelava peskolova po detajlu tehnologa -
zatasni obra¢un
kom 1,00 40.000,00 40.000,00
Dobava in izdelava vertikalne
hidroizolacije vodovodnega jaska z
izotektom V4
m2 17,48 2.370,00 41.427 60
Dobava in vgradnja za$¢&ite hidroizolacije
vodovodnega jaka z bradavitasto TEFOND
TEFOND PLUS folijo
m2 0,00 1.610,00 0,00
Bru3enje stikov betonskih sten in stropov ,
priprava s fino cementno malto zaglajeno
m2 901,39 970,00 874.348,30
SKUPAJ NEPREDVIDENA DELA JULIJ 5.899.758,80
Vll.za¢asna-sit-NOVEMBER-04.xls Stran 14



!:".
‘ DELA PO PREDRACUNU &T 246.|

| TALNE PLOSCE

© PRITLICJE -
. NADSTROPJE 5.930.465,30
j SKUPAJ 9.645.168,10
. TLAKV PRITLICJU PO SISTEMU "SLED" cena/m2
Dobava in polaganjeGefitas hidroizolacije
pritli¢je folije, zajeto v aneksu &t.1
m2 0,00 970,00 0,00
. Dobava in vgrajevanje armature 2 x 283,
zajeto v pogodbi 024/2004-euro
kg 0,00 210,00 0,00
Dobava in vgrajevanje betona MB 30 v deb.
0,20 cm, brez dodatkov,
zajeto v pogodbi 024/2004-euro
m3 0,00 19.440,00 0,00
l'l'(emijski dodatek -zeta super "S" TKK srpenica |
m3 73,61 5.220,00 384.244 2C
Zaglajevanje
m2 1.747,19 940,00 1.642.358,60
Zarezovanje in kitanje dilatacij
m1 258,40 1.380,00 356.592,00
Dobava in polaganje TAL-M-KVARC v sivi
barvi
m2 1.109,59 1.200,00 1.331.508,00
SKUPAJ: 3.714.702,86

Vil.zaasna-sit-NOVEMBER-04.xls




7.

28.

28.

30.

31.

;zdelava vodovodnega jaska iz
402 LZZ pokrovom ter monta3
izolacije, v cevi komplet z izko
ter odvoz izkopa na 15 m odd

betonskih ceyi
0 toplotne

POM in vsemi dali
aljeno deponijo

Rotno rusenje A B. parapeta vidj
girine 0,10 m 2z nakladanjem, aia
odvozom rudevin na deponijo 5

ne 010 min
tenjem in

o 0Om. <shramba. .,

Dolotitev lokacije nove kanalizaci

a je Z rezanj
A.B. tlaka v globini 5 ¢m - shramba kemi:;jijem

Ro&no dolbljenje A B. tlaka v globini 5 ¢cm in

SQﬁni 0_,1 3 M Za novo kanaleto z nakladanjem
ctscf{njgm in odvozom rusevin na deponijo ( 50
m) - shramba kemikalij.

Roc.ni odrgz specialnih "PVC kanalizacijskih
cevi" na viSini vtoka nove kanalete( fi cevi 75
mm) - Shramba kemikalij:.,

Ro¢ni premaz dna izdolbenega kanala z
elestolitom in izdelava odtoZne mulde z
izdelavo padca in priprava mulde za namestitev
PVC redetke. - 'shramba kemikalij

Razrez priprava in montaza PVC talnih vtoCnih
redetk vidine 4 cm in $irine 0,13 m - shramba *
‘kemikalij._

kos

m1

m1

m1

kos

m1

m1

16,58

7,90

2,00

7,90

7,90

J . JUJ Uy

1.810,00

9.470,00

1.750,00

4.130,00

970,00

Vi WUV

30 009,80

74.813,00

3.500,00

32.627,00

7.663,00

SKUPAJ DODATNA DELA NOVEMBER:

1.363.557,54
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CEMENTOL®
ZETA SUPER S

superplastifikator, SIST EN 934-2: T 3.1/3.2

PODROCJE UPORABE

Cementol Zeta SUPER S je specialen visoko u&inkovit superplastifikator nove generacije -
hiperplastifikator. Primeren 2a izdelavo prefabriciranth, gradbi&&nin in transportnin betonov.
Njegova uporaba omogoda:

* moéna zmanjSanje vsebnosti zamesne vode ob nespremenjeni obdelavnosti betona,

+ moéna izboljdanje obdelavnosti betona ob nespremenieni vsebnosti Zzamesne vode,

* mnogo potasnejsi padec obdelavhosti betona s ¢asom kot pri uporabi obigajnih super-
plastifiakatorjev.

Cementol Zeta SUPER S je posebej primeren za izdelavo SCC (Self-Compacting Concrete) 4
- samozgoséevalnih/samovgradljivih betonov, ob upostevanju osnovnih nadel za pripravo ot
SCC betonov. Uginek je seveda odvisen od: vrste cementa, koligine cementa, v/c faktorja, ‘
sestave agregata in dozacije Cementola Zeta SUPER S.

SKLADNOST S STANDARDOM SIST EN 934-2 ) ~
Lastnost Dekiarirane vrednosti z dopustnimi odstopanji

lzgled tekocing rumeno riave barve
Gostota, 20°C {1,102 0,02) kg/dm*
Vsebnost suhe snovi (350 1,7)%
pH 65¢1
Vsebnost vodatopnih kleridov (CH ne vsebuije kloridov
Vsebnost alkalij {ekvivalent Na,0) <40%

DELOVANJE

Cementol Zeta SUPER S se adsorbira na cementne delce. Zaradi svoje prostorske
strukture polimerne molekule omreZijo cementne delce in prepredijo njihovo zdruzevanje.
Adsorpcija poteka postopno in dalj éasa, 2ate je uinkovitost ve&ja 0z, éas obdelavnosti
betonov pripravijenih s Cementolom Zeta SUPER S dalj&i kot pri obigajnih superplastifika-
torjih.

DOZIRANJE IN NAVODILA ZA UPORABO

+ 0,2-1,5% na fezo cementa: odvisne od vfc faktorja in Zelene obdelavnosti betona, vrste in
koligine cementa (DC) in vrste betona {navaden, SCC).

+ Okvirne dozacije:
0.20,6% na te2o cementa:  2a normalne transportne betone z DC od 350400 kg/m®.
0.40.8% na tezo cementa:  za SCC betong z DC od 350-400 kg/m>.
Vidje dozacije so primeme za izdelavo visokotrdnih betenov 2z visokimi DC in dodatki
eiektrofilterskega pepefa in mikrosilike,

* Cementol Zeta SUPER S lahko dodajamc betonski mesanici razredéenega z zamesno
vodo ali e bolje, koncentriranega na e pripravijeno svelo betonske meanice nije
obdelavnastil Dodajamo previdno! Priporo&ijiv minimalen &as meganja je 60 sekund.
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CEMENTOL®

ZETA SUPER S
superplastifikator, SIST EN 9342 T3.1/3.2

Opozorilo:

+ Cementol Zeta SUPER $ je zaradi visoke ucinkovitosti in nizkih
dozacij obéutljivejsi na spremembe v sestavi betona {kolicina
cementa, sestava agregata, v/c faktor).

+ Zaradi specifithega delovanja Cementola Zeta SUPER §, ne
moremo primeriati vrednosti v/¢ faktorjev in obdelavnosti betonov
pripravljenih z njim z vrednostmi pri obi¢ajnih betonih.

+ Zaradi laZjega vgrajevanja in obdelave naj bo vgradijivost - posed
nekoliko visji kot pri obicajnih betonih.

+ Pri relativno visokih v/c faktorjih pri SCC betonih so trdnosti
betonov visje kot pri narmainih betonih z enakimi v/c faktorji.
Razlog z2 to je debro skompaktirana, homogena struktura SCC
betonov.

* Cementol Zeta SUPER S je 2druijiv z aerantoma: Cementolom
Eta § in Cementolom Eta 51.

+ Naknadno popravijanje je mogoée samo s Cementolom Zeta
SUPER S, saj le-ta ni zdruiljiv z drugimi superplastifikatoriji
Comentoli Zeta / Zeta P/ Zeta T.

EKONOMSKA UPRAVIEENOST UPORABE

+ Daljsi éas obdelavnosti betona.

« Prihranek energije, posebej pri SCC.

+ Ladje in hitrejSe vgrajevanie in &rpanje betona, posebej pri SCC.

+ Manjse obremenjevanije fjudi in okolia s hrupom in vibracijami,
posebej pri SCC.

» Visoke zgodnije in visoke konéne trdnosti.

+ |zbolifana vodonepropustnost.

+ PotasnejSa karbonafizacija

+ Betoniranje pri visjih temperaturah.

« Trajnost.

+ Prihranek na kalupih.

PAKIRANJE
* baloni 50 kg, kontejnerji 1 m*

Cementol Zeta SUPER S - superplastificator
Utinek ha relativii prirast ianih trdnosti betona prl enaki
konsistenci pri 20°C

Tiaéna trdnost (%)

2007 W ETALON/c=050, posed=85mm
B 05% Cementola Zeta SUPER S na lefo camenta, v/c =043 posad=80mm

-Cement CBMI425R
-Doza cementa: 350kg,'m3
-Agregat @-31mm

oy

¥

K

SKLADISCENJE

+ |zdelek mora biti skladid&en pri temperaturan od +5°C do +35°C,
zavarovati ga morame pred poskodbami, zmrzovanjem in pred
direktno soncna svetlobo.

+ V dobro zaprti nepoSkodovani embala2i je rok uporabnosti min.
2 leti od datuma proizvodnje.

* Po preteku datuma uporabnosti izdelek ni nujno neuporaben,
vendar je potrebno preiskati tiste lastnosti, ki 5o pomembne za
nameravano uporabo.

VARNOSTNA OPOZORILA

Pri delu s Cementolom Zeta SUPER S moramo upostevati
splodna navodila za delo $ kemikalijami:

+ med defom ne jemo, pijemo ali kadimo,

* po konganem delu roke temeljito umijemo z vodo.

OPOZORILO

Navodila in priporogila so podana na osnovi preiskay v nasih
laboratorijih in dosedanijih izkuden]. Zaradi specifiénih pegojev
dela in nagina dela priporotamo predhodne preskuse za vsak
primer uporabe Cementola Zeta SUPER S samega ali v
kombinaciji z drugimi dodaki.

Posebno pozomnost pri predhodnih preiskavah in kenzultacijo s
tehnicno shuZbo priporoéamo pri uparabi Gementola Zeta SUPER
§ v SCC - samozgos&evalnih betonih.

Ker na izvajanje dei ne moremo vpiivati, tudi ne odgovarfamo za
kvaliteto dell

Cementol Zeta SUPER 8 - superplastifikator je skiaden z
zahtevami standarda SIST EN 8342

Uginek na obdelavnost betona pri enakcem v/c faktori pri 20°C
Stainost konsistence posada {mm)

# ETALON v/c=04B
M 4% Cementola Zeta SUPER S.v/c=048

~Cement CEMI425R
-Dozacementa:  350kg/m®
~Agregat 0-31mm

Ta tahnina informacija dopoinjuie in zamenjuje vee gredhodne izdaje 117041



T: 4386 (0) 5 3841300
F: +386 (0) 5 3841390, 391
SINCET947 . E: info@#k_si
L wewew tkkesi

. TKK d.o. 0.
K ¢ Hpenico 1, 5224 Smpenica, Skvenija

Izjava o lastnostih
¥ sklodw z Uredbo {EU) &. 305/2011 Priloga Il
$t: TKK— D — 0412-4 /3

1. Enotno identifikacijska oznaka fipa proizvoda:

Cementol® Zeta SUPER S

2. Tip, serijska ali zaporedna 3tevitka ali kateri koli drugi element, na podlogi katerega je mogote prepoznati
gradbene proizvode v skladu s dlenom 11 (4):

Cementol® Zsta SUPER S
$t3ar¥s: napisano na embalaZi proizvede

3. Predvidena uporaba ali predvidene vrste uporabe gradbenega proizvoda v skladu veljavno harmenizirano
tehnitno spedfikacijo, kot jo predvideve proizvajalec:

SISTEN934-2/T3.1in T3.2

Kemijski dodatek za beton:
Visokowtinkoviti reduldor vode / superplastifikator

4. |me, registrirano trgovske ime ali registrirana blogovna znamka in naslov proizvajalea v sklodu s denom 11 (5):

TKK Proizvodnja kemitnih izdelkov d.o.o.
Srpenica 1, SI-5224 Srpenica, Stovenija

tel: +386 (0)5 3841 301, fax: +386 (0)5 3341 390/ 3841 391, -polto: info@tkk.si
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3. Po potrebi ime ali naslov paoblostenega zastopnika, katerega pooblestilo zadeva naloge opredeljene v denu 12
(2):
Ne zadeva

6. Sistem ali sistemi ocenjevania ali preverjanja nespremenljivosti gradbenega proizvoda kot je doloceno v prilogi V:
Sistem 2+

1. Iaizjavo o lustnostih glede gradhenega proizvoda, za katerega velia harmonizirani standard:
SIST EN 934 — 2:2009+A1:2012
ZAG - Zavod 20 grodbeniSivo Slavenije, Dimieva 12, 1000 Liubljana, prigla¥ani certifikacijski organ &. 1404, je
izvedel zobetmi pregled proizvodnega obrata in fovamitke kontrole proizvodnie fer stalni nadzor, ocenjevanie in
vrednotenje tovarniske konirole proizvodnje v okviru sistema 24 in izdal:

CE-Certifikat kontrole proizvodnje
1404 — (PR - 2340

1/3
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TKK d. 0. 0.

Smpenica 1, 5224 Sipenica, Slovenia
T: +386 (0V5 3841300

F- +386 (0} 5 3841390, 391

E: info@ikk si

www tkk si

8. Iuizjavo o lasmostih glede gradbenega proizvodo, za koterega je bila izdana evropska tehnitna ocena:

Ne zodeva
9. Navedene lostnosti:

Bistvens znalilnosti Lasmost Harmonizirane
tehniéne
spedfikadie

Inizanje deleio vode Preskusna mesanica SIST EN 934-2

= 12 % glede na kontrolno (Tobela 3.1)
mesanico
Tlaéna trdnost Pri 20 °Cin 1 don: SISTEN 934-2
Preskusna mesanica (Tabela 3.1)
= 140 % kontrolne
me3anice
Pri 20 °Cin 28 dni:
Preskusna meganica
= 115 % kontrolne
mesanice

Povetanie konsistence Povetanje poseda SIST EN 934-2
> 120 mm glede na zofemni (Tabela 3.2)
{30 =10) mm
Povetanje rozleza
= 160 mm glede na zofetni
{350 == 20) mm

Stalnost konsistence Po 30 min konsistenca SIST £N 9342
poskusne meZanice ne sme {Tabela 3.2)
biti nifja od zoietme
vrednosti konsistence
kontrolne mesanice

Tiatna trdnost Pri 20 °Ciin 28 dni: SIST EN 934-2
Preskusna mesanico {Tabela 3.2)
= 90 % kontrolne mesonice

Vsebnost zraka v Preskusna mesanice SIST EN 934-2

svefem betonu < +3vol. % glede na {Tabela 3.1in 3.2)

kontrolno mesanico
Vsebnost kloridov < (,10 % na maso izdelka SIST EN 934-1
Vsebnost alkalij < 3,0 % na maso izdelko SIST EN 934-1
Korozijsko obnasonje Vsebuje semo snovi iz SIST EN 934-1
seznamov A.1in A.2
Dedatka A

Vsebnost nevarnih snovi Ustreza zahtevam iz todke SIST EN 934-1
53
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TKK d. 0. 0.

Srpenica 1, 5224 Srpenica, Slovenija

T +386 (0} 5 3841300

F: +386 ({0} 5 3841390, 301
SINCE1947 E: info@tki si

wiww tkk si

10.  Lastnosti proizvoda, navedenih v totkah 1in 2, so v sklady z navedenimi lostnostmi iz totke 9. Za izdajo te izjave
o lastnostih, je odgoveren izkljuino proizvajalec, noveden v totki 4.

Podpisal za in v imenu proizvajolea:

Ime in priimek: Polokni;

Katarine Clemente, vniv.dipl.kem. Vodja programa DODATKI
Kroj in datum: Podpis:

Srpenica, 03.11.2015

loL— Cementol® Zeta SUPER S
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Gewaisserschutz-Systeme

| Systembeschreibung ' :

System-Merkblatt

Disboxid T\ | [ [/

Gewasserschutz-Systeme 3}3.33&
WHG-Neu

Zur Abdichtung mineralischer Bodenflachen gegen nichtbrennbare,
wassergefahrdende Stoffe.

WHG-AS Neu

Zur Abdichtung mineralischer Bodenflichen gegen brennbare

— auch explosive — wassergefahrdende Stoffe.

Geprifte und vom Deutschen Institut flir Bautechnik zugelassene Beschichtungssysteme fiir den
anlagenbezogenen Gewasserschutz,

Zugelassen fir 29 Chemikaliengruppen nach den Bau- und Prifigrundsétzen fiir den Gewisserschutz.
Zugeiassen fir den Einsatz in LAU-Anlagen (Lagern, Abfiillen, Umschlagen) durch die
Bauaufsichtliche Zulassung Z2-59.12-348 (WHG-Neu) und Z-58.12-349 (WHG-AS Neu).

Befahrbar, alterungs- und witterungsbesténdig, mechanisch hoch belastbar, dadurch auch in HBV-
Anlagen (Herstellen, Behandeln, Verwenden) anwendbar,

Die Disbon Gewasserschutz-Systeme sind zugelassene, chemikalienbesténdige, rikiberbriickende
und mechanisch hoch belastbare Beschichtungssysteme. Sie bestehen insgesamt aus 4 Systempro-
dukten fiir 2 Aufbauvarianten.

Autbau _ - : Produki

WHG-Neu. - | | | . |
Grundbeschichtung | Disboxid 5011 WHG-Grundschicht
Schiu Bbeschichtung Disboxict 5044 WHG~VerIaufschicht
WHG-AS Neu B o N -
Grundbeschichtung Disboxid 5011 WHG-Grundschicht
Erdung T . S Disbon 973 Kupferband

Leitfahige Zwischenschicht. - Disboxid 5022 WHG-Leitschicht
SchluBbeschichtung SO Disboxid 5033 WHG-Verlaufschicht AS




Gewasserschutz-Systeme
T T T S S R
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Liste der Flissigkeiten bei den Beanspruchungsstufen Hoch, mittel und gering geman Arbeitsblatt DWA-A 786- Ausflhrung von Dichtflachen,
Technischen Regeln wassergefahrdender Stoffe (TRwS); DWA (Fassung Oktober 2005):
® Hoch <28 Tage 0 Mittel < 14 Tage w Gerlng <7 Tage sehr gering © <72 Std.

Mediengruppe

ta

3a
3b

4a
4b

Sa
ab

6a
6b

7a
7b

8a

9a

10

t1

12

13
14
15

Flusstgkelten der Beanspruchungssmfen “hoch" “mittel" und gerlng

GﬁokraftStoﬁe. Super und Normal (nach DIN EN 228) mit max. § Vol.: %'Biﬁa‘&ohﬁl
Ottokraftstoffe, Super und Normal (nach DIN EN 228) mit max. 20 Vol.-% Bioalkohol
Flugkrafistoffe . Sy

Heizd!l EL (nach DIN 51 603—1} ungebrauchte Verbrennungsmotorenﬁle und L
ungebratchie Kraftfahrzeug-Gemebeole Gemische aus gesitiigten und aromatischen
Kohlenwasserstoffen mit einem Aromatengehatt von < 20 Gew.-% und einem -
Flammpunkt > 55 *C - . _

Dieseliraftstoff (nach DIN EN 590) mit max. 5 Vot -% Biodieset {nach DIN EN 14214)
Dleselkraﬁstoff {nach DIN EN 590) mit max. 20 Vol.-% Biodiesel {nach DIN EN 14214)
alie Kohlenwasserstoffe, sowie benzolhaltige Gemische mit max. 5 Vol -% Benzol
Benzol und benza#haltlge Gem:sche

Rohdle '

gebrauchte Verbrennungsmotorenole und gebrauchte Kraftfahrzeug- Getnebeole mit '
einem Flammpunkt > 55 °C~ .

ein- und mehrwertige Alkohole (bis max. 48 Vol. % Methanol) Glykolether L
alle Alkohole und Giykolether | .
ein- und mehrwertige Alkohole {ausser Methanoi) G!yko[ether _'
Halogenkohlenwasserstoffe > 02 '

alle Ha!ogenkohlenwassersioﬁe

‘aromatische Haiogenkbhlenwasserstdf_fe

alle organischen Ester und Ketone

: aromatisché Estér"und Kétone

Biodiesel (nach DIN EN 14214)
wassrige Losungen aﬁpﬁétisﬁc’hér Aldehyde bis 40 %
ahphatlsche Aldehyde sowie deren wassngen Losungen

wassrige Losungen anorganischer Sauren (Garbonsauren) bis 10 % sowie deren Salze
(in wassriger Losung) :

h ‘organische Sﬁuren (Garbonséuren) sowie deren Salze (in wassnger Lisung) auﬁer

Ameisensiure -

Mineralsauren bis 20 % sowie deren Salze in wéssriger Ldsung {pH <6}, aﬁBer
Flusssdure und omdlerend wirkende Sauren Und deren Salze

anorgamsche Laugen sowie aikatisch hydrolysierende, anorgamsche Saize in wassnger-

Lésung (pH < 8), ausgenommen Ammonikalésungen und oxidierend wirkende
Losungen von Salzen (z.B. Hypochlorit):

wassnge Lﬁsungen anorgamscher nicht ox&duerender Salze mit einem pH-Wert 2w. 6
und 8 :

Amine sowie deren Salze (in wassriger Losung}

' wissrige Lésungen organischer Tenside

cyclische und acychsche Ether

Disbon Gewiasserschutz-
" System
WHG-Neu  WHG-AS Neu
)
®
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*  System WHG-Neu anwendbar, soweit die Flissigkeiten (nach Gefahrstoffverordnung) nicht entziindlich, nicht leicht entziindlich oder nicht
hoch entzundlich sind, und das Beschichtungssystem aufgrund der Gefdhrdungsbeurteilung nach § 3 der Betriebssicherheitsverordnung
zur Ableitung elektrostatischer Aufladungen in der Lage sein muss.

Einsatzgebiete Abdichtung von Bodenfiichen flr den anlagenbezogenen Gewdsserschutz in Industrie- und

Gewerbebetrieben.

gemas § 19 g und h Wasserhaushaltsgesetz.

Abdichtung von Auffangwannen und Auffangraumen zur Lagerung wassergefhrdender Fliissigkeiten




Gewasserschutz-Systeme

Materialbasis

Glanzgrad

Systern WHG-Neu fiir Bereiche, in denen mit nichtbrennbaren — jedoch auch VbF A Ill -
wassergefahrdenden Stoffen umgegangen wird.

System WHG-AS Neu fiir Bereiche mit Explosionsgefahr bzw. Bereiche, in denen mit brennbaren,
wassergefdhrdenden Stoffen (VbF A I, A Hl und B) umgegangen wird.

Die Disboxid Gewasserschutz-Systeme sind nach den Bau- und Prifgrundsétzen fiir den
Gewasserschutz, Teil 1, des Deutschen Instituts fiir Bautechnik, Berlin zugelassen fir
wassergefdhrdende Flissigkeiten der genannten Chemikaliengruppen.

Disboxid 5011 WHG-Grundschicht
Farbloses 2K-Epoxidfiissigharz, total solid gem. Deutscher Bauchemie.

Disboxid 5033 WHG-Verlaufschicht AS
Pigmentiertes, leitfahiges 2K-Epoxidflissigharz, total solid gem. Deutscher Baughemie.

Disboxid 5022 WHG-Verlautschicht
Pigmentiertes 2K-Epoxidflissigharz, total solid gem. Deutscher Bauchemie.

Disboxid 5022 WHG-Leitschicht
Leitfahiges, pigmentiertes, wafriges 2K-Epoxidflissigharz, total solid gem. Deutscher Bauchemie.

Disboxid 942 Mischquarz
Feuergetrockneter Quarzsand der KorngréBe 0,1-0,4 mm zur Herstellung von Kratzspachtelungen
und Veraufmdrteln.

Disboxid 943 Einstreuquarz
Feuergetrockneter Quarzsand der KorngréBe 0,3—0,8 mm zur Abstreuung von Grundierungen,
Kratzspachtelungen und Einstreubeligen.

Disboxid 946 Mértelquarz
Feuergetrockneter Quarzsand. Abgestufte Sieblinie von 0,25-2,0 mm zur Herstellung von
Mérteibeldagen und Hohlkehlen,

Gl&nzend {Deckschicht)
Produktbedingt treten nach Kontakt mit Wasser Glanzgradunterschiade auf, die keinen EinfluB auf die
Funktionsfahigkeit der Beschichtung haben.

Technische Daten

Dichte

Mischungsverh_iiﬂnik
Grundmasse:
Harter:

Verbrauch

Verarbeitungsdauer *

Trm:kenzell ¥
Uberarbeltbar
Begehbar

Mechan. und chem.
voil belastbar

Verarbertungstemp. o

Miniraum
Maximum -

Abtieb nach Taber 4

(CS 10160 /1000 9

Disboxid 5011 WHG-Grundschicht - Disboxid 5033 - Disboxid 5044. " Disboxid 5022
S 5 : . WHG- Verlautschicht . WHG- Verlaufschicht WHG- Leitschicht
_ AS' :
ca. 1.1 g/om? ca. 1,6 glom? ca. 1,6 g/om3 ca. 1,08 g/em?
2 Gew.Teile 4 Gew.-Teile 4 Gew.Telle - 1 Gew.Telle
1 Gaw.-Teile o 1 Gew.-Teil 1 Gew.-Teil 4 Gew.-Teile
* ta. 350450 gim? -~ a. 2.500 g/m? " ca. 2.500 g/m? ca. 120 g/im?
Absfreuung auBerhalb WHG:
‘ca. 1000 g!m2 D;sboxid 943 ca. 1.800 - 2.000 g/m?
. EEnsireuquarz
. Kratzspachta!ung '
* ca. 1.000 g/m? gem. Material, 1: 0.8
gemischt mii Disboxid 942 Mtschquarz _
. ca. 30 Min. _¢a. 20 Min, ca. 20 Min. ca. 60 Min.
. nach 6-8 Std. LA e - nach 14-18 Std.,
~.nach 68 Std. _nach 14-18 Std. - nach 14-18 Std. nach 18-24 Std.
né#h 7Tagen " nach 7 Tagen - nach 7 Tagen -
10 °C 10 °C 10 °C 15 °C
30 °C 30 °C 30°C 30 °C
- ¢a. 50 mg - ¢a. 50 mg -
- <108 Ohm - <10° Ohm

Ableltwlderstand

* Anhaltswerte bei 20 °C und 50 % relatlver Luftfeuchugkelt




Gewasserschutz-Systeme

Chemikalienbestandigkeitstabelle Gmppe g;mgggﬁmw) Disbaxid Gewasserschutz-System
' T _ WHG-Neu WHG-AS Neu
Aéetaldehyd L e T g .
aceton L _ N
7a Acetophenon [ ]
7. Acryisaureester _ o L
14~ Alkansulfonate, 5 % wiB. E.sg L e °
14 Alkylphenolpolyglykolether, 5 % wiB, - . .
14 Alkylphosphate, 5 % waB. Lsg. _ () °
Allkylalkohol " o
6 Alikylchlorid . [ ]
10 Aluminium (H-chioridisg., ges. Lsg. o * »
9 Ameisensiure <3 % _ o . .
7 Amelsensiureethylester : N o
11 Ammoniak Lésung 32 % ' e [
12 Ammoniumchlorid, ges. Lsg. ' e °
12 - Ammoniumsulfat, ges. Lsg. o °
13 Anilin )
9 Aptelsaure, ges. Lsg. 'y .
9 Ascorbinsaure, ges. 1.59. L B ®
1122 Bariumchlorid; ges. Lsg L [ )
11 - Bariumhydroxid, ges. Lsg. e .
14 Benzafkon A, 5 % was. Lsg. . o
1 Bénzin + 5 % Ethanol °
1 Benzin normal o
1 Benzin super ®
9 Benzoeséure, ges. Lsg. o e ®
4a Benzol . o ®
5 Benzylalkohol ;::‘:3_ ]
13 Benzylamin - : . .
g Bernsteinséure, ges. Lsg. . ™
12 Borax, ges. Lsg. LR .
10 Bromwassersioffsaure < 20 % . ®
5  Butanole _ ' ®
g - Butterséiure ' e Py
7 Butylacetat L o
13 . Butylamin ' : ' _ 0 o
 Butyldiglykol ' B °
 Butylgiykol °
Butyllaurat .
Bﬁty’raidehyd _ . e
10 . Catciumchmndlsg gesattigt (42 %) e o
44+  Caleiumhydroxid (Kalkmilch) geséttigt ' o .
(0,2 %)
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Gewasserschutz-Systeme

Gruppe Stoffbezeichnung

S B N

o O

13

13

BUWB B e W O W

(alphabetisch geordnet)  ..;%:
Cyclohexen '

.Gyclooét_an

_ Cyeloocten
~ Cyclopentan

Gyclopentanol
Dekalin
1.2 Diaminocyclohexan

" - Dichlorethan
" Dichlorpropan

Dieselkraftstoff
Diethanolamin = .
Diethylenglykol

" Digthytentriamin

Diisopropylketon
DiiS?_JbutyIketon
3.3 Dimethyl

44 D.iaéninodicyciomet_han
Disenkrafistoff Jet A-1 -

Di}se_nkraﬂstoff JP 4

Eisen (II)-sulfat, ges. Lsg.
Eisen.(Ill) - chioridlsg., ges. 1.sg.
Essigsaure < 20 %

" Ethanol

Ethy}écetat o

Ethylamylketon
. Ethyidiglykol
: Eﬂlylendiamin

Ethylglykolacetat
Fettalkoholpolyglykolether, 5 % wés,
Lsg.

B Fettaminethoxylate, 5 % waB. Lsg.

qugktaftsioffe

Flugkraftstoft 100 LL
.. FluBsaure <50 %
Formaldehyd < 20%
- Fufural

Gerbsiure

" Glutardialdehyd
 Glykol '

Glyoxal:

. Glyzerin
. Harnsdure

Heizo!
Heptan

Disbox!d Gewisserschutz-éys!em

e & & o @

s & & & & 0o &

.......Q..Q'.'.......F



Gewasserschutz-Systeme

Gruppe Stoﬂbezeichnung

e ]
w w o

4a

11
12
16

1"

11

(aiphabetlsch geordnet)
Hexan

Hexanole

“Isobutylacetat '

Isophorondiamin

... Isopropylglykol .
' Jbﬁﬁrasserstnffséuré < 20%"

Kalialaun, ges. Lsg.
Kallumchlorid, ges. Lsg.

" Kaliumhydroxid < 50%

Kahumnltrat ges Lsg.
Kaliumsulfat, ges. Lsg.
Kobaltsulfat, ges. Lsg.
Kupfersulfat, ges. Lsg.

- Laurylethersulfate, 5% % waB. Lsg

Lithiumcarbonat, ges. Lsg.
Lithiumc;hl_orid,_ges. Lsg.

* Lithiumhydroxid, ges. Lsg.

Magnes:umchlondlsg ges. £sg. (35 &)
Magnesmmsuifat ges Lsg

Maleinséure

Meerwasser _
Metha(’:rylséureester

'Methyiace'tat '

Methylbutylether
Methyldigiykot
Methylethylketon
Methylformiat
Methylglykol

Maethyiglykolacetat

Methylisobutylketon
Methylpropylketon
Milchsaure < 50 %
Monochlorbenzol
m-XnyIend'iamin
N-Aminoethylpiperazin

" Naphta

: Naphtaim
' Natrlumcarbonat ges. Lsg.

Natriumchlorid ges. Lsg.
Natriumdisulfit, ges. Lsg.

Namumhydroxld {Natronlauge) bls
50%

Natriumhypochioritlsg..
{Chlomleichlauge, Aktwchlorgehatt <
160 g/l)

' Disboxid Gewdisserschutz-System

™

°

o

. ®

: °
. °
. J
. e
K °
. .
L L ]
e .
. .
® [
e °
. °
° *
» °
° °
™ .
® .

' °
.

@

[ ]

o

.

[ ]

™

L J

_ .
° ™
. o
' ®
™ ®
™

_ °
. .
) .
. .
e .
e °




Gewasserschutz-Systeme

Gruppe gﬁm::::m rdnety i  Disboxid Gewdisserschutz-System
12 Natriumnitrat, ges. Lsg. L) )
12 Natriumnitrit, ges. Lsg. ° °
12 Natriumsulfat, ges. Lsg. ® ®
1 Natriumsulfid, ges. Lsg. o ®
13 N.N-Dimethylanilin ® ®
4 Octan )
9 Olsaure ] [
2 Ottokrattstofte, DIN 51 600, DIN 51 607 o
9 Oxalsdure, ges. Lsg. ® ®
7 Oxals8urediethylaster ®
9 Palmitinsaure ] ®
4 Paraffine ®
4 Pentan o
5 Pentanole (Amylalkohole) ®
7 Pentanon o
6 Perchlorethylen a
4 Petroleumn ®
10 Phosphorséure bis 85 % ®
7 Phosphorsaure bis 85 % ®
5 Polyethylenglykole ®
5 Propanole e
8 Propionaldehyd ®
g Propionsaure 30 % e o
5 Propylenglykol ®
14 gtﬁr‘t‘sgré'ﬁa'r;_asg'mmoniumverbindungen. ® °
10 Salpetersaure < 20 % . ®
10 Salzslure 37 % ) o
10 Schwefelsiure < 96 % s ) o]
10 schweflige Saure 5-6 % ® ®
4 Shellsole e
Skydrol ® ®
* Testbenzin 'Y
6 Tetrachiorethen o
13 Tetraethylenpentamin ® ®
4a . . Toluol ]
Trichlorethan o
Trichlorethylen (Tri) "
13 Triethanolamin ® ®
13 Triethylentetramin [ ] ]
4a Trimethylbenzol ] [ ]
13 Trimethyl-hexamethylendiamin TMD ® [ ]
11 Wasserglas ® o



Gewasserschutz-Systeme

Gruppe Stoffbezeichnung

(alphabetisch geordnet) Disboxld Gewasserschutz-System
- Wasserstoffperoxid < 30 % ¢ ] € )
g Weinsaure, ges. Lsg. ® o
43 Xylo [ ]
12 Zinkchlorid, ges. Lsg. ) .
12 Zinknitrat, ges. Lsg. ® ®
12 Zinksulfat, ges. Lsg. ® ®
10 OZinn (I} - chiorid ges. Lsg.ctan ° ®
9 Zitronenséure, ges. Lsg. ® ®

Beanspruchungsstuten gem. TRwS Ausfihrung von Dichtflachen:
@ Hoch < 28 Tage, 9 Mittel < 14 Tage, » Gering < 7 Tage, sehr gering C < 72 Std.
*Bei einigen Stoffen kiinnen tarbliche Veranderungen bzw. Quellungen der Oberflache auftreten.

Gebindegrdfien / Farbtine Produkt GebindegréBen Farbtone
Disboxid 5011 30 kg Transparent
WHG- 20 kg Hobbock (Masse)

Grundschicht 10 kg Blecheimer (Harter)

Disboxid 5033 30 kg Kieselgrau
WHG- 24 kg Hobbock (Masse)

Verdaufschicht AS 6 kg Blecheimer (Harter)

Dishoxid 5044 30 kg Kieselgrau
WHG- 24 kg Hobbock (Masse)

Verlaufschicht 6 kg Blecheimer (Hérter)

Disboxid 5022 10 kg Schwarz

WHG-Leitschicht 2 kg Kunststoffeimer (Masse)
8 kg Blecheimer (Harter)

Farbtonveranderungen und Kreidungserscheinungen bei UV- und Witterungseinflissen méglich.
Organische Farbstoffe (z.B. in Kaffee, Rotwein oder Blattern) sowie verschiedene Chemikalien (z.B.
Desinfektionsmittel, Sauren u.a.) kbnnen zu Farbtonveranderungen filhren. Schleifende
Beanspruchungen kénnen zum Verkratzen der Oberflache fiihren. Die Funktionsfahigkeit wird dadurch
nicht beeinfluBt.

Lagerung Produkt Art Dauer

Disboxid 5011 Kithi, 12 Monate,

WHG-Gundschlcht trocken, originalverschlossen
frostirei

Disboxid 5033 Kihl, 12 Monate,

WHG-Verlaufschicht AS trocken, originalverschlossen
frostirei

Disboxid 5044 Kiihi, 12 Monate,

WHG-Verlaufschlcht trocken, originalverschlossen
frostfrei _

Disboxid 5022 Kihl, 12 Monate,

WHG-Leitschicht trocken, originalverschlossen
frostfrei

Disbon 973

Kupferband Trocken Unbegrenzt

Bei tieferen Temperaturen die Werkstoffe vor der Verarbeitung bei ca. 20 °C lagern.




Gewasserschutz-Systeme

Geeignete Untergriinde

Untergrundvorbereitung

Zubereitung

Beschichtungsaufbau

Verarbeitu ng

Alle mineralischen Untergrinde im Innen- und AuBenbereich.

Fir eine Beschichtung geman bavaufsichtlicher Zulassung muB der Untergrund den Vorgaben der
Bau- und Prifgrundsétze entsprechen (siehe ,Bauliche Voraussetzungen®). Der Untergrund muf
tragféhig, formstabil, fest, frei von losen Teilen, Staub, Olen, Fetten, Gummiabrieb und sonstigen
trennend wirkenden Substanzen sein.

Zementdse, kunststoffvergitete Ausgleichsmassen sind auf inre Beschichtungsfahigkeit hin zu
Uberprifen, ggf. sind Probeflachen anzulegen. Die Oberflachenzugfestigkeit des Untergrundes muf im
Mittel 1,5 N/mm? betragen. Der kleinste Einzelwert darf 1,0 N/mm? nicht unterschreiten.

Die Untergriinde missen ihre Ausgleichsfeuchte erreicht haben:

Beton und Zementestrich max. 4 Gew.-%

Aufsteigende Feuchtigkeit ist auszuschlieBen.

Untergrund durch geeignete MaBnahmen wie z.B. Kugelstrahlen oder Frasen so vorbereiten, daB er
die aufgefiihrten Anforderungen erfalit. Altbeschichtungen entfernen. Ausbruch- und Fehlstetlen im
Untergrund mit den Disbocret® PCC-Mérteln oder den Disboxid EP-Mérteln verfillen.

Hinwels: In Auffangwannen miissen alle innenliegenden Kanten als Hohlkehle ausgebildet werden.
Dafir eignet sich ein Mortelbalag aus Disboxid 5011 WHG Grundschicht + Disboxid 946 Morielquarz.

Disboxid 5011 WHG-Grundschicht, Disboxid 5033 WHG-Verlaufschicht AS und Disboxid 5044 WHG-
Verlaufschicht werden im abgestimmten Mischungsverhiitnis (Masse im Hobbock, Harter in
Blechkanne) geliefert. Disboxid 5022 WHG-Leitschicht wird im abgestimmten Mischungsverhélinis
(Masse und Hérter in Kunsistoffeimern} geliefert,

Grundmasse aufrihren und Harter zugeben. Mit langsam laufendern Rithrwerk (max. 400 U/Min.}
intensiv mischen bis eine schlierenfreie, gleichméBige Masse entsteht. In ein anderes GetaB umfiillen
(Umtopfen} und nochmals grindlich mischen.

Zur Verarbeitung an geneigten bzw. senkrechten Flachen wird der Deckschicht ca. 2-3 Gew.-%
Disboxid 952 Stellmittel zugegeben.

System WHG-Neu

1. Grundbeschichtung

Auf den vorbereiteten Untergrund Disboxid 5011 WHG-Grundschicht giefien und mit der Gummirakel
gleichmaBig verteilen. Zur Vermeidung von Glanzstellen das verteilte Material mit einer mittelfiorigen
Walze oder Versiegelerbiirste nacharbeiten. Grundbeschichtung mit Disboxid 943 Einstreuquarz
absanden.

Verbrauch:

Disboxid 5011 WHG-Grundschicht ca. 350450 g/m2

Absandung:
Disboxid 943 Einstreuquarz c¢a. 500-1000 g/m?

2. Hohlkehlen

Untergrund wie unter Punkt 1 beschrieben grundieren.

Mértel herstellen aus:

Disboxid 5011 WHG-Grundschicht 1 Gew.-Teil

Disboxid 946 Martelquarz 10 Gew.-Teile

Das frische Material unter Zuhilienahme von entsprechendem Werkzeug, z.B. Hohlkehlenkelle, als
Hohlkehle mit einem Radius von 5 cm verdichtend einbauen.

Verbrauch:

Disboxid 5011 WHG-Grundschicht 150 g/m

Disboxid 946 Mértelquarz 1500 g/m

3. SchluBbeschichtung

Nach einer Wartezeit von mind. 6-8 Std. bei 20 °C und 50 % reiativer luftfeuchtigkeit Oberschiissigen
losen Quarzsand von der Grundbeschichtung entfernen. Auf die vorbereitete Flache Disboxid 5044
WHG-Verlaufschicht gieen und mit Hartgummi-Zahnrakel mit geeigneter Zahnung gleichméaBig
verteilen.

Hinwsis: Beschichtung mit der Stachelwalze entidften.

Verbrauch:
Disboxid 498 WHG-Verlaufschicht mind. 2.500 g/im2
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Bild 1: Beschichtungsaufbau System WHG-Neu

{A) Untergrund

(B) Wand-/Sohlenanschiu3 Hohlkehie aus z.B. Disboxid EP-Mértelbefag

(1) Disboxid 5011 WHG-Grundschicht, abgestreut mit Disboxid 943 Einstreuquarz

(2) Disboxid 5044 WHG-Verlaufschicht (bei geneigten und senkrechten Flachen unter Zugabe von
Disboxid 952 Stelimittel)

System WHG-AS Neu

1. Grundbeschichtung

Auf den vorbereiteten Untergrund Disboxid 5011 WHG-Grundschicht gieBen und mit der Gummirakel
gleichmasig verteilen. Zur Vermeidung von Glanzstelien das verteilte Material mit einer mittelflorigen
Walze oder Versiegelerbirste nacharbeiten. Grundbeschichtung mit Disboxid 943 Einstreuquarz
absanden.

Verbrauch:

Disboxid 5011 WHG-Grundschicht ca. 350450 g/m2

Absandung:
Disboxid 943 Einstreuguarz ca. 500-1000 g/m?

2. Hohlkehlen

Untergrund wie unter Punkt 1 beschrieben grundieren

Mortel herstellen aus:

Dishoxid 5011 WHG-Grundschicht 1 Gew.-Teil

Disboxid 946 Mortelguarz 10 Gew.-Teile

Das frische Material unter Zuhilfenahme von entsprechendem Werkzeug, z.B. Hohlkehlenkelle, als
Hohlkehle mit einem Radius von 5 cm verdichtend einbauen.

Verbrauch:

Disboxid 495 WHG-Grundschicht 150 g/m

Disboxid 946 Mortelquarz 1500 g/m

3. Leittdhige Zwischenschicht

Nach einer Wartezeit von mind.6-8 Std. bei 20 °C und 50 % relativer Luftfeuchtigkeit iberschiissigen
losen Quarzsand von der Grundbeschichtung entfernen. Disbon 973 Kupferband (Lange ca. 50 cm) —
umlaufend an den Wandbereichen (siche Abb.) — mit max. 20 m Abstand aufkleben. Es sind min-
destens zwei Erdanschliisse anzubringen. Flachen, die durch Fugen voneinander getrennt sing,
missen separat geerdet werden.

Die Oberflache des Kupferbandes mit einem mit Disboxid 419 Verdinner befeuchteten Lappen
reinigen und nach AbschluB der Beschichtungsarbeiten das Kupferband bauseits an die Erdung an-
schlieBen. Bei sehr groBen zusammenhangenden Flachen mui der max. Abstand zu den
Kupferbandern von £ 20 m eingehalten werden, indem an Stiitzen oder Einbauteilen zusétzlich
Erdungsanschlisse angeschlossen werden. Nach Verlegung des Kupferbandes auf die gesamte
Flache Disboxid 496 WHG-Leitschicht mit einem Gummischieber aufziehen und anschlieBend mit
einer Walze gleichmaBig verteilen.

Hinweis: Vor dem Auftragen der SchiuBbeschichtung dis Abieitfé‘thigkeit der
2Zwischenschicht (berprifen. Der Ableitwiderstand gemessen in Antehnung
an die'DIN EN 1081 muB 105 Ohm unterschreiten.-

Verbralch:
Disboxid 5022 WHG-Leitschicht ca. 120 g/m?

4, Leitfahige SchluBbeschichtung

Nach einer Wartezeit von mind, 14-18 Std. bei 20 °C und 50 % relativer Luftfeuchtigkeit auf die
vorbereitete Flache Disboxid 5033 WHG-Verlaufschicht AS gieBen und mit einer Hartgummi-Zahnrakel
mit geeigneter Zahnung gleichmaBig verteilen.
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Verarbeitungstemperatur

Hinweis: Der Materialverbrauch darf nicht wesentlich Gberschritten werden,
da sonst die Leitfahigkeit nicht mehr gewahrieistet werden kann.
Besehichtung zwingend mit der Stachelwalze entliften, um die Kohlefasern
auszurichten. . . S :

Verbrauch:
Disboxid 5033 WHG-Verlaufschicht AS ca. 2.500 g/m2

Hinweis: AuBerhalb von zulassungspflichtigen WHG-MaBnahmen kann.
Disboxid 5033 WHG-Verlaufschicht AS mit einem verringerten Verbrauch
von ca. 1,5 - 2,0 kg/m? als ableitfdhige Beschichtung eingesetzt werden.

Bild 2: Beschichtungsaufbau System WHG-AS Neu

(AY Untergrund

(B) Wand-/SohlenanschluB Hohlkehle aus z.B. Disboxid EP-Mértelbelag

{1} Disboxid 5011 WHG-Grundschicht

(2) Disbon 973 Kupferband

(3) Disboxid 5022 WHG-Leitschicht

(4) Disboxid 5033 WHG-Verlaufschicht AS (bei geneigten und senkrechten Flachen unter Zugabe von
Disboxid 952 Stellmittel)
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GrundriB ErdanschiuB System WHG AS-Neu
(1} Disbon 973 Kupferband
{2) Kupferlitze 4 mm? zum AnschiuB an die Erdung (Ringleitung)

Werkstotf-, Umluft- und Untergrundtemperatur:

siehe Tabelle:

Produkt .~ . min. max.
Disboxid 5011 10°C  30°C
Disboxic 5022 . . 15°C - 30°C
Disboxid 5033 10 °C 30 °C
Disboxid 5044. - 10.°C 30 °C

Die Untergrundtemperatur muB mind. 3 °C {iber der Taupunkttemperatur liegen.
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Trockenzeit

Werkzeugreinigung

Bei 20 °C und 50 % relativer Luftfeuchtigkeit Disboxid 5011 WHG-Grundschicht nach 6-8 Stunden
begehbar und dberarbeitbar mit Disboxid 5022 WHG-Leitschicht bzw. Disboxid 5044 WHG-
Verlaufschicht.

Disboxid 5044 WHG-Verlaufschicht ist nach ca. 14-18 Stunden begehbar, nach 7 Tagen mechanisch
und chemisch voll belastbar.

Disboxid 5022 WHG-Leitschicht ist nach frihestens 14-18 Stunden begeh- und Gberarbeitbar.
Disboxid 5033 WHG-Verlaufschicht AS ist nach ¢a. 14-18 Stunden begehbar, nach 7 Tagen
mechanisch und chemisch voll belastbar.

Hinweis: Disboxid 5033 WHG-Verlaufschicht AS darf nicht mit sich selbst
Uberarbeitet werden, um die Ableitfahigkeit Zu erhalten.

Sofort nach Gebrauch und bei langeren Arbeitsunterbrechungen Geréate mit geeigneten Mitteln (siehe
Tabelle) reinigen.

Produkt . Reiniger

Disboxid 5011 3

Disboxid 5033 .- Disboxis 419 Verdiinner

Disboxid 5044 - .- .

Disboxid 5022 -~ “Wasser oder warmes Seifenwasser

Gutachten

Beschichtung von Auffangwannen

Gefahrenhinweise und Sicherheitsratschliage, Giscodes und Entsorgung sowie VOG- und CE-
Kennzeichnung fiir die einzelnen System-Komponenten:

Bitte die jeweiligen Technischen Informationen beachten:

Disboxid 5011 WHG-Grundschicht

Disboxid 5022 WHG-Leitschicht

Dishoxid 5033 WHG-Verlaufschicht AS

Disboxid 5044 WHG-Verlaufschicht

M Zulassung Z2-59.12-348 WHG-Neu
DiBt, Berlin
B Prifung der Rutschhemmung R12 V4, WHG-Standard
MPI Materialpriifinstitut Hellberg, Adendorf
W Zulassung Z-59.12-349 WHG-AS Neu
DIBt, Berlin
M 1-1181 Nachweis der Rutschhemmung R12 V6 WHG-AS Neu
MPI Materialprifinstitut Hellberg, Adendorf

Anforderungen an den Verarbeiter:

Der Einbau des Beschichtungssystems darf nur von Betrieben vorgenommen werden, die tir diese
Tétigkeiten Fachbetrieb geméaR § 3 der Verordnung Ober Anlagen zum Umgang mit
wassergefahrdenden Stoffen vom 31. Marz 2010 (BGBI. | 8. 377) sind. Nach Fertigstellung der
Beschichtung ist an gut sichtbarer Stelle ein Schild mit Angaben zum Beschichtungssystern,
Ausflhrungsdatum und Verarbeiter anzubringen. Entsprechende Schilder kinnen bei Disbon
angefordert werden

Bauliche Voraussetzungen:

Fir den Entwurf und die Bemessung gelten die Vorschriften nach DIN EN 1892-1-1 und DIN 1045 Teil
2 in Verbindung mit DIN EN 206-1sowie DIN 1045 Teil 3in Verbindung mit DIN EN 13670:2011-03,
wobei eine Rissbreitenbegrenzung auf < 0,2 mm vorzusehen ist.

Auffangwannen, Autfangraume und Flachen, die mit dem Beschichtungssystem beschichtet werden
sollen, dirfen unter den in der DAfStb - Richtlinie "Betonbau beim Umgang mit wassergefahrdenden
Stoffen” Teil 1, Abschnitt 4.3 aulgefihrten mechanischen Einwirkungen keine Risse mit Breiten »0,2
mm aufweisen. Darliber hinaus missen vor dem Einbau {Applikation) des Beschichtungssystems
folgende bauliche Voraussetzungen gegeben sein:

a) Arbeitsfugen sind zu vermeiden. Sofern Arbeitsfugen unvermeidbar sind, sind sie geman DIN
1045-3 Abs. 8.4 (5) auszubilden.

b} Innen liegende Kanten sind als Hohlkehle auszufithren.

c) Wassereinwirkung auf die Rickseite des Beschichtungssystems muss vermieden werden. Wenn
Grund-, Sicker- oder andere Wésser von der Riickseite in das Bauwerk eindringen kénnen, ist dieses
geman DIN 18195 Teil 4 bzw. Teil 6 abzudichten.

d) Betonflichen miissen mindestens 28 Tage alt, trocken (Restfeuchte < 4 %) und frei von
Verunreinigungen sein, sowie eine ausreichende Oberflachenhaftfestigkeit aufweisen bevor sie
beschichtet werden. Die Oberflichenzugfestigkeit muss im Mittel mindestens 1,5 N/mm? betragen. Vor
dem Aufbringen des Beschichtungssystems missen die Betonflichen gemé&s den Bestimmungen

dieser Zulassung und den Angaben des Zulassungsinhabers vorbereitet und ggf. rur mit vorn
Zulassungsinhaber des Beschichtungssystems angegebenen, geeigneten und mit dem

Beschichtungssystem vertraglichen Produkten ausgebessert werden. Die zu beschichtende
Betonfldche ist durch den Fachbetrieb zu beurteilen und abzunehmen.
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Zusétzliche Informationen

Nahere Angaben

Technische Beratung

KundenServiceCenter

Das Beschichtungssystem darf erst aufgebracht werden, wenn die vorgenannten baulichen
Voraussetzungen gegeben sind.

Bei der Verarbeitung der Disboxid Gewésserschutz-Systeme sind die Angaben des Institutes fr
Bautechnik in der bauaufsichtlichen Zulassung zu beachten.

B System WHG-Neu:
Bavaufsichtliche Zulassung Z-59.12-348
M System WHG-AS Neu:
Bauaufsichtliche Zulassung Z-59.12-349

Siehe Sicherheitsdatenblétter.
Bei der Verarbeitung des Materials sind die Bautenschutz-Verarbeitungshinweise sowie die
Reinigungs- und Pflegehinweise fir FuBbdden zu beachten.

Alle in der Praxis vorkommenden Untergriinde und deren Bearbeitung kéinnen in dieser Druckschrift
nicht abgehandelt werden,

Sollen Untergriinde bearbeitet werden, die in dieser Technischen Information nicht aufgefihrt sind, ist
es erforderlich, mit uns oder unseren AuBendienstmitarbeitern Rilcksprache zu halten. Wir sind gerne
bereit, Sie detailliert und objektbezogen zu beraten.

Tel.:06154/7117 19
Fax: 06154/711819
E-Mail: kundenservicecenter@disbon.de

System-MerkblattGewésserschutz-Systeme - Stand: April 2013

Diese Technische Informabion ist auf Basis des heuesten Standes der Tachnik und unserer Erfahrungen zusammangestsit worden. Im Hinblick aut die Vieltalt der Umergrunde und Objekibedingungen wwd |edoch der Kaufer/Anwender
nicht von seiner Verpflichlung sntbunden, unsere Werksioffa in sigener Verantwarlung auf ihre Eignung 1ur den vorgesehenan Verwend k unier den jeweilig gungen fach- und h gorecht zu prifen.
Gllligkeit hat nur dis Tachnische Informatian in ihvar neusstan Fassung. Uberzeugen Sie sich biile ggf. Gber die Aitualitit dieser Fassung aul www.disbon. de

DISBON GmbH - RoBdbrfer Strafla 50 - 54372 Obat-Ramstadt - Telefon (0 61 54) 71-1719 - Teletax (0 61 54} 71-1819 - Inlernet www.disbon.de
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GABRUJEL ALUMINIUM d.o.0., Pod jel3ami 7, SI 1290 Grosuplje
Tel. +386 1 781 07 50, fax: +386 1 781 07 80; e-mail: info@gabrijel.com, http: www.gabrijel.com

VZDRZEVALNI DNEVNIK O IZVAJANJU TEHNICNIH UKREPOV
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